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DUPLEX PICKLING SPRAY 250

Eine einzigartige, wirkungsvollere und sicherer anzuwendende Spriihbeize!

Anwendungsbereich: Duplex- und andere hochlegierte Edelstahl- Passivierung

sorten. .
Um das Ergebnis noch zu verbessern, empfehlen

wir eine anschlieBende Passivierung mit
Avesta FinishOne Passivator 630, da diese
Passivierungs-methode sicherer und sdurefrei ist.

Avesta Duplex Pickling Spray 250 wird nach Kundenvorgabe fur das
Sprihbeizen von groBen OberflGchen von Duplex- und anderen
hochlegierten Edelstahlsorten hergestellt.

Stellt Edelstahloberflédchen wieder her, die wéhrend der Fertigung,
z. B. beim SchweiBen, Formen, Schneiden, Schleifen oder Strahlen,
beschddigt wurden. Er entfernt Schweifoxide, die darunter liegende
chromarme Schicht und andere Verunreinigungen, die sonst leicht
zu Korrosion fihren kdnnen.

Eigenschaften

» Beste Ergebnisse bei hochlegierten Edelstahlsorten.
» Hohe Ergiebigkeit der Beize je m2.

» Die Beize ist eingefdrbt, um die bereits besprihten FIGchen zu
kennzeichnen.

» Hervorragende Beizergebnisse auch bei niedrigen

UmgebungStemperOturen- Avesta Duplex Pickling Spray

250 bietet eine hohere Wirkung
und mehr Sicherheit beim

. . Beizen.
Einige Beizparameter eren

AVESTA Duplex Pickling Spray 250 IT{"

Material (EN) LDX 2101 (1.4162) 2205 (1.4462) 2507 (1.4470) J‘\/
SchweiBprozess FD-SchweiBen FD-SchweiBen MAG-SchweiBen }
Temperatur 16-18 °C 16-18 °C 16-18 °C

Beizdauer 60 min 100 min 150 min

Ergiebigkeit 7 m%/kg

Verpackung 71 Kanister zu 30 kg / 1 Palette zu 12 Kanistern

Es wird empfohlen, das Produkt nicht direktem Sonnenlicht oder
hohen Temperaturen auszusetzen, da es austrocknen und damit
dessen Wirkung beeintrdchtigt werden kann. Beachten Sie die
Gefahren- und Sicherheitshinweise auf dem Etikett des Kanisters.
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Anwendungshinweise

1. Reinigen Sie die Oberfldche, entfernen Sie Ol
und Fett mit Avesta Cleaner 4071 und spilen
danach griindlich mit Wasser.

3. Die Beizzeit hdngt von der Stahlgtite, der
Temperatur, der Oberfldchenbehandlung und
dem verwendeten Schwei3verfahren ab. Einige
Ubliche Beizparameter finden Sie in der Tabelle.

2. Rihren Sie die Lésung vor Gebrauch gut
durch. Tragen Sie die Sprihbeize mit einer
sdurebestdndigen Pumpe, z. B. Avesta

Verpackung

Avesta Duplex Pickling Spray 250 ist in Polyethylenbehdltern
zu 30 kg erhdltlich.

Alle Verpackungsmaterialien entsprechen den UN-Bestim-
mungen fur gefdhrliche Guter.

Lagerung

Avesta Duplex Pickling Spray 250 sollte bei Zimmertemper-
atur in geschlossenen Rdumen gelagert werden. Die
Behdlter missen gut verschlossen, aufrecht stehend und
vor unbefugtem Zugriff geschiitzt aufbewahrt werden.

Das Produkt ist verderblich und sollte nicht Idnger als
unbedingt notwendig gelagert werden. Die Bestandteile
des Sprays kdnnen sich wdhrend der Lagerung auftrennen,
weshalb er vor der Verwendung umgerihrt werden muss.
Die maximale Lagerzeit bei Zimmertemperatur betragt
zwei Jahre. Hohere Temperaturen (> 35°C) kénnen dem
Produkt schaden und seine Lagerfdhigkeit verringern.

Sicherheitshinweise

Avesta First Aid Spray 9710 (nur in einigen Mdrkten erhdlt-
lich) oder Hexafluorine® sollten fur alle, die mit Beizpro-
dukten arbeiten, unmittelbar zugdnglich sein, um kleine
Sdurespritzer sofort ausspilen zu kédnnen. Zur Erstver-
sorgung von Ver&tzungen durch die Flusssdure sollte
danach Kalziumgluconat-Gel oder -Losung verwendet
werden.

Schutzkleidung Grundsd&tzlich sollten sdurebestédndige
Overalls, Handschuhe und Gummistiefel getragen werden.
Ebenso sollte ein vollstdndiger Gesichtsschutz und, falls
erforderlich, geeignetes Atemschutzgerdt verwendet
werden.
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Membrane Pump SP-25, auf. Sprithen Sie die
gesamte Oberfldche gleichmdBig ein.

4. Beizricksténde entfernt man mittels
Hochdruckreiniger und spilt anschlieBend
reichlich mit Wasser. Abwdsser sollten vor dem
Ableiten behandelt werden.

Landerspezifische Sonderregelungen sind ebenfalls zu
beachten. Aktuelle Sicherheitsdatenbldtter kdnnen von
unserer Website heruntergeladen werden.

Abwasserbehandlung

Das beim Beizen entstehende Abwasser enthdlt SGuren
und sollte mit Avesta Neutraliser 502 oder Léschkalk behan-
delt werden, um einen pH-Wert von 7 - 10 vor dem Ableiten
ZU erreichen.

Schwermetalle im Edelstahl setzen sich als Schiamm ab und
sollten entsprechend den regionalen Vorschriften entsorgt
werden.

Leere Behdlter (aus HDPE) durfen nur vollsténdig entleert
und gesdubert entsprechend den regionalen Vorschriften
wiederverwertet werden.

Weitere Informationen
Fir weitere Informationen besuchen Sie bitte unsere
Website: http://www.vabw-service.com/voestalpine

dort finden Sie Sicherheitsdatenbl&tter und weiterfiihrende
Informationen.
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Die in dieser Broschire enthaltenen Informationen kénnen ohne vorherige
Ankindigung gedndert werden. Diese Publikation wurde mit groBer Sorgfalt
hinsichtlich der Richtigkeit der enthaltenen Daten erstellt, aber voestalpine
Bohler Welding Nordic AB und seine Tochtergesellschaften haften nicht fur
etwaige Fehler oder irrefihrende Informationen. Vorschldge bzw. Beschrei-
bungen fur die Verwendung der Produkte oder deren Verarbeitung dienen
ausschlieBlich zu Informationszwecken und das Unternehmen und seine Toch-
tergesellschaften kénnen dafir nicht haftbar gemacht werden. Es obliegt dem
Kunden sich tUber die Eignung eines der von unserem Unternehmen vertriebe-
nen oder hergestellten Produkte fir seine Zwecke zu vergewissern.

voestalpine

ONE STEP AHEAD.

106/2020/DE/GL



