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FONTARGEN BRAZING

In-Depth Know-How

Als Produzent von in Deutschland hergestellten Lotzusdt-
zen bieten wir bewdhrte Losungen basierend auf 60 Jahren
Industrieerfahrung, getesteten Prozessen und Verfahren.
Dieses fundierte Know-how macht uns zum international

bevorzugten Partner, der lhre komplexen Herausforde-
rungen durch innovative Ideen und Kundenndhe I16st. Das
Ergebnis ist, was wir versprechen: Innovation basierend auf
fundiertem Know-how.

MASSGESCHNEIDERTE LOSUNGEN FUR IHRE
LOTANFORDERUNGEN IN DER KALTE-KLIMATECHNIK

Unsere Kunden profitieren durch einen Partner mit

» groBer Fachkenntnis im Bereich Léten und dem besten weltweit verfligbaren Anwendungssupport

» umfassendem Produktportfolio und erstklassigen Produktldsungen fur lokale und globale Herausforderungen
»  weltweitem Vertriebs- und Verkaufsnetz mit Just-in-Time-Lieferungen in allen Verpackungen

» speziellen Lésungen zur Prozessoptimierung in direkter Zusammenarbeit mit dem Kunden

Die hier zusammengestellten Informationen geben speziell
fir Anwender aus dem Bereich der Kdlte- und Klimatechnik
aber auch im Allgemeinen einen Uberblick tiber die még-
lichen Kombinationen von Lot und Grundwerkstoff. Diese

sollen der ersten Einschdtzung dienen. Gerne steht Fon-
targen Brazing zur Besprechung ihrer bestehenden Auf-
gabenstellung bereit.




LOTEN IN DER KALTE & KLIMA INDUSTRIE

Lotexperten im Dienste von Kdlte-Klimaspezialisten. Wir unterstltzen Sie bei der
Auswahl des Lotes entsprechend Ihrer Anwendung, wie z.B.

HEATING

» Heizgerdte, Warmepumpen

» Haushaltsgerdte, Heizelemente, Thermoelemente- u.
Flhler Warmetauscher

» Radiatoren, Handtuchtrockner

AIR CONDITIONING

»  Multisplit Klimaanlagen (Decken, ROOF Top, Fenster- u.
Wandeinheiten)

» VRF, Package AC

»  Verdampfer, Kondensatoren

REFRIGERATION

»  Kihlschrdnke, Mobel, Rdume, Container, Serverrdume
»  Chillers, Kiihlkette, Transport

» Verdampfer, Kondensatoren, Warmetauscher

SANITAR UND HEIZUNG

» Sanitédranlagen, Armaturen, Wassererhitzer, Zubehor,

Hdndetrockner
» Kupfer- u. Gasrohr Installationen, Klempnerei

AUTOKLIMAANLAGEN

»  Aluminiumldten

» Verdampfer, Kondensatoren, Kihler, Heizkdrper
»  IWT, Anschlisse

» Rohren (Fluid Technology)




HVAC&R Produktprogramm (Auswahl der Standardlote und Flussmittel)

Industriebereich

1SO 17672/ Schmelz- | FlieBeigen-

EN1044 | pIN1707-100 | bereich (*C)| schaften
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Eigenschaften

20% Ag; Hohe Duktilitat; hohe Modellierbar-
keit; sehr gutes Spaltfillvermdgen; gute Korro-
sionsbestdndigkeit; Farbgleichheit beim Loten
von Messing; (1) (2)

44% Ag; Terndre Legierung; Trinkwasser
geeignet; Hohe Duktilitdt; gutes Spaltfillver-
mdgen; gute Korrosionsbestédndigkeit; Meer-
wasser geeignet; Farbgleichheit beim Léten
von Messing; (1) (2)

55% Ag; Universallot; hohe Duktilitdt; beim
Loten von Edelstahl wird die bestmdgliche
Farbgleichheit erreicht; hohe Korrosionsbe-
stdndigkeit; Meerwasser geeignet; Gute Farb-
gleichheit mit CrNj; (1) (3)

56% Ag; Universallot; hohe Duktilitat; beim
Loten von Edelstahl wird die bestmagliche
Farbgleichheit erreicht; hohe Korrosionsbe-
stdndigkeit; Meerwasser geeignet, Gute Farb-
gleichheit mit CrNji; (1) (3)

34% Ag; Hohe Wirtschaftlichkeit; Vielseitig;
Sehr gute Loteigenschaften; hohe Korrosions-
bestdndigkeit; Trinkwasser geeignet; (1) (3)

45% Ag; Universallot; Trinkwasser geeig-

net; Vielseitig; gute Loteigeschaften; hoher
Benetzungsgrad; Meerwasser geeignet; hohe
Duktilitdt, gute Korrosionsbestdndigkeit;
Meerwasser geeignet; (1) (3)

38% Ag; ielseitig; sehr gute Loteigenschaften;
Hohe Korrosionsbestdndigkeit; (1) (3)

30% Ag; Hohe Duktilitdt; gute Korrosionsbe-
stdndigkeit; Weitgehende Farbgleichheit beim
Loten von Messing. (1) (3)

40% Ag; Universallot; Vielseitig; gute Lotei-
geschaften; hoher Benetzungsgrad; hohe
Duktilitat, gute Korrosionsbestdndigkeit;
Meerwasser geeignet; (1) (3)

30% Ag; Sehr gute Alternative mit reduzier-
tem Silberanteil; gute mechanische Gitewerte;
sehr hohe Duktilitat und Zugfestigkeit; (1) (3)

2% Ag; Trinkwasser geeignet; Phosphoranteil
(6,3%); fur Betriebstemp. zwischen -60°C und
+150°C (4); Nicht bei schwefelhaltigen Medien
und Fe- und Ni-Basis Legierungen verwenden

2% Ag; Phosphoranteil (7,0%), dadurch Sen-
kung der Schmelztemp. und erhéhte Fliess-
eigenschaften; Ag-Gehaltstoleranz enger
eingeschrankt +/-0,2%; fur Betriebstemp. zwi-
schen -60°C und +150°C (4); Nicht bei schwe-
felhaltigen Medien und Fe- und Ni-Basis
Legierungen verwenden

5% Ag; Gute elektrische Leitfdhigkeit; Phos-
phoranteil (6,0%); fur Betriebstemp. zwischen
-60°C und +150°C (4); Nicht bei schwefelhal-
tigen Medien und Fe- und Ni-Basis-Legierun-
gen verwenden

Hauptanwendungen

Legierter u. unlegierter Stahl, Temperguss,-
Ni-Legierungen,Cu-Legierungen; Arbeiten an
Stahl wenn die Eigenschaften von Messinglote
nicht ausreichend sind

Legierter u. unlegierter Stahl, Temperguss,-
Ni-Legierungen,Cu-Legierungen, Hartme-
tal; fur grosse Spaltbreiten; Elektroindustrie;
Messingloten

Legierter u. unlegierter Stahl, Ni-Legierungen,
Temperguss, Cu-Legierungen; Haushaltsge-
rate; Plattenwdrmetauscher; Lebensmittel-
und Sanitéreinrichtungen; Teile aus CrNi bei
denen die Temp. niedrig gehalten werden soll
(keine Anlauffarbe)

Legierter u. unlegierter Stahl, Ni-Legierungen,
Temperguss, Cu-Legierungen; Haushaltsge-
rate; Plattenwdrmetauscher; Lebensmittel-
und Sanitdreinrichtungen; Teile aus CrNi bei
denen die Temp. niedrig gehalten werden soll
(keine Anlauffarbe)

Legierter u. unlegierter Stahl, Ni-Legierungen,
Temperguss, Cu-Legierungen; Haushaltsge-
rdte; Lebensmittel- und Sanitdreinrichtungen

Legierter u. unlegierter Stahl, Ni-Legierungen,
Temperguss, Cu-Legierungen; Haushaltsge-
rate; Plattenwdrmetauscher; Lebensmittel-
und Sanitdreinrichtungen; Teile aus CrNi bei
denen die Temp. niedrig gehalten werden soll
(keine Anlauffarbe)

Legierter u. unlegierter Stahl, Ni-Legierungen,
Temperguss, Cu-Legierungen; Haushaltsge-
rdte; Lebensmittel- und Sanitdreinrichtungen

Legierter u. unlegierter Stahl, Temperguss,
Ni-Legierungen, Cu-Legierungen; Fur Teile
ohne besondere Beanspruchungen

Legierter u. unlegierter Stahl, Ni-Legierungen,
Temperguss, Cu-Legierungen; Haushaltsge-
ragte; Plattenwdrmetauscher; Lebensmittel-
und Sanitdreinrichtungen

Legierter und unlegierter Stahl, Ni-Legierun-
gen, Temperguss, Cu-Legierungen, Hart-
metall; Haushaltsgerate; Lebensmittel- und
Sanitdreinrichtungen

Kupfer, Messing, Bronze und Rotguss; Instal-
lationen die Vibrationen und hohen Drucken
ausgesetzt sind; Warmetauscher

Kupfer, Messing, Bronze und Rotguss; Instal-
lationen die Vibrationen und hohep Drucken
ausgesetzt sind; Warmetauscher; U-Bogen

Kupfer, Messing, Bronze und Rotguss; Instal-
lationen die Vibrationen und hohen Dru-
cken ausgesetzt sind; Reparaturarbeiten;
Modiellierarbeiten

Fluss-
mittel-
umhiillt
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Fluss-
mittel-
gefllt




Industriebereich

1ISO 17672/ Schmelz- | FlieBeigen-

EN 1044 DIN1707-100 | bereich (°C)| schaften
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(*) 4 verschiede Standards Umhdllungsfaktoren erhdltlich




Eigenschaften

5% Ag; Gute elektrische Leitfahigkeit; Phos-
phoranteil (6,0%); fur Betriebstemp. zwischen
-60°C und +150°C (4); Nicht bei schwefelhal-
tigen Medien und Fe- und Ni-Basis-Legierun-
gen verwenden

5% Ag; Gute elektrische Leitfdhigkeit; Phos-
phoranteil (6,7%), dadurch Senkung der
Schmelztemp. und erhdhte Fliesseigenschaf-
ten; fur Betriebstemp. zwischen -60°C und
+150°C (4); Nicht bei schwefelhaltigen Medien
und Fe- und Ni-Basis-Legierungen verwenden

15% Ag; Sehr gute elektrische Leitfahigkeit;
niedrige Schmelztemp.;hohe Duktilitdt auch
bei tiefen Temp.; fir Betriebstemp. zwischen

Hauptanwendungen

Kupfer, Messing, Bronze und Rotguss; Instal-
lationen die Vibrationen und hohen Dru-
cken ausgesetzt sind; Reparaturarbeiten;
Modiellierarbeiten

Kupfer, Messing, Bronze und Rotguss; Instal-
lationen die Vibrationen und hohen Drucken
ausgesetzt sind; Industrielles Loten

Kupfer, Messing, Bronze und Rotguss; Instal-
lationen die thermischen Wechselbeanspru-
chungen und Vibrationenausgesetzt sind;

Fluss-
mittel-
umhiillt

(]

-70°C und +150°C. Nicht bei schwefelhaltigen  E-Motoren; Kollektoren; Warmetauscher °
Medien und Fe- und Ni-Basis Legierungen

verwenden

18% Ag; Sehr gute elektrische Leitfdhigkeit; Kupfer, Messing, Bronze und Rotguss; Instal-
sehr niedrige Schmelztemp.;hohe Duktilitat lationen die thermischen Wechselbeanspru-
auch bei tiefen Temp.; fur Betriebstemp. zwi- chungen und Vibrationen ausgesetzt sind;
schen -70°C und +150°C. Nicht bei schwe- Sehr gut geeignet fir enge Spalten und groBe
felhaltigen Medien und Fe- und Ni-Basis Benetzungsfldchen; Speziell, wenn sehr nied-
Legierungen verwenden rige Lottemp. gewilinscht ist

Mittleres FlieBverhalten; flr Betriebstemp. Kupfer, Messing, Zinnbronze und Rotguss; der
zwischen -60°C und +150°C (4); Nicht bei Loter kann den LotfluB beeinflussen; Repara-
schwefelhaltigen Medien und Fe- und Ni-Ba-  turarbeiten; Modiellierarbeiten; Klempnerei
sis-Legierungen verwenden; Phosphoranteil

(7,0%)

Erhohtes FlieBverhalten; fir Betriebstemp. Kupfer, Messing, Zinnbronze und Rotguss;
zwischen -60°C und +150°C (4); Nicht bei Kapillares Loten; Verbindungen mit engen
schwefelhaltigen Medien und Fe- und Ni-Ba- Lotspalten; Industrielles Loten

sis-Legierungen verwenden; Phosphoranteil

(7,25%)

Loten von groBen Spalten; Trinkwasser geeig-  Kupfer, Messing, Zinnbronze und Rotguss; Zum
net; fur Betriebstemperaturen zwischen Uberbriicken von Spalten geeignet; Repara-
-60°C und +150°C geeignet (4); Nicht bei turarbeiten; Modiellierarbeiten; Kupferrohr-In-
schwefelhaltigen Medien und Fe- und Ni-Ba-  stallation; Klempnerei

sis-Legierungen verwenden

Gute Farbdhnlichkeit beim Léten von Mes- Kupfer, Messing, Zinnbronze und Rotguss; Ver-
sing; Lotnaht ist galvanisierbar; Sehr niedrige  bindungen mit engen Létspalten; Industrielles
Schmelztemp.; fir Betriebstemp. zwischen Loten; Klempnerei °

-60°C und +150°C (4); Nicht bei schwefelhal-
tigen Medien und Fe- und Ni-Basis-Legierun-
gen verwenden.

DunnflieBendes Lot mit sehr guten FlieBeigen-
schaften; sehr kapillaraktiv; fir Betriebstemp.
zwischen -20°C und +150°C; Nicht bei schwe-
felhaltigen Medien und Fe- und Ni-Basis-Le-
gierungen verwenden

Universallot; sehr kapillaraktiv; Der Mg-Ge-
halt muss < 3 % sein; Die Solidustemperatur

Kupfer, Messing, Zinnbronze und Rotguss; Ver-
bindungen mit engen Lotspalten bei niedriger
Lottemperatur; Industrielles Loten, Klempnerei

Lot fur struktur- und farbgleiche Hartlétungen
an Aluminium und gewalzten / gegossenen

Fluss-
mittel-
gefillt

der Grundwerkstoffe sollte > 630 °C Aluminium-Legierungen; Das Lot ist auch fir (]
betragen; nicht geeignet fir Verbindungen die Verbindungen von Aluminium mit Cr-Ni- Stdh-

anschlieBend eloxiert werden len und mit Kupfer geeignet

Weichlot; Entfernung der Flussmittelriick- Lotverbindungen an Aluminium und Alumi-

stdnde: Die Flussmittelrliickstdnde lassen sich  niumlegierungen; Eignung fur Aluminium/ °
durch grindliches Waschen und Bursten in Kupfer-Verbindungen in der Kélte- und Klima-

heiBem Wasser entfernen. technik; Reparatur von Aluminium

Weichlot; Erhdhte Festigkeit und besserer Kor-  Létverbindungen an Aluminium und Alumi-

rosinsschutz als A631; Entfernung der Fluss- niumlegierungen; Eignung fir Aluminium/

mittelrickstdnde: Die Flussmittelrliickstdnde Kupfer-Verbindungen in der Ké&lte- und Klima- ®

lassen sich durch griindliches Waschen und
Bursten in heiBem Wasser entfernen.

technik; Reparatur von Aluminium

(1) Die Temperaturbestdndigkeit von Loteverbindungen ist des Weiteren abhdngig von der Konstruktion (Spaltgeometrie) und der zu I6tenden
Grundwerkstoffe und ggf. durch eine Verfahrenspriifung nachzuweisen; (2) Fir Betriebstemperaturen bis +300°C geeignet; (3) Fir Betriebstemperaturen
von -200°C an austenitischen u. -70°C an ferritischen Stdhle sowie bis +200°C geeignet (4) Ermittelt durch Kerbschlagbiegeversuche nach DIN EN 10045




AUSWAHLTABELLE:
GRUNDWERKSTOFFE / LOTE

Alle Grundwerkstoffe, Lote und Flussmittel auf einen Blick

Nickel und
Nickel-
legierungen

Verzinkter
Stahl

Grundwerk-
stoffe

Kupfer-

Edelstahl legierungen

Aluminium

A 407 L
Edelstahl +
F 400 MD

Nickel
und Nickel-
legierungen

A407 L
+
F 400 MD

Verzinkter
Stahl

A 2004V
A 3002V
A 3005V
jeweils nur A407 L
mit Fluss- +
mittel zu F 400 MD
verwenden!
»F 300 H
Ultra NT*

A 2004V
A 3002V
A3005V

A 2004V
A 3002V
A 3005V
jeweils nur A 407 L
mit Fluss- +

F 400 MD

Kupfer-

legierungen

mittel zu
verwenden!
+F 300 H
Ultra NT“

A 407 L
Aluminium i
F 400 MD

Gruppenlibersicht der
Fontargen Brazing Produkte:

mEeEey § |

Kupferdraht (CuSi3-Draht)
Aluminiumlot

Messinglot

Silberlote
Kupfer-Phosphor

(-Silber) Lote

Flussmittel:
F 100; F 300 H Ultra NT;
F 400 MD; F 400 NH




NACHHALTIGKEIT & PROZESSSICHERHEIT -
MIT XS-UMHULLTEN LOTEN

Borsdurefreies Loten mit der neuen Fontargen XS-Variante
mit stark reduzierter Flussmittel Ummantelung

Nach der europdischen CLP-Verordnung wurden
giftige Stoffe wie Borsdure neu eingestuft und als
reproduktionstoxisch klassifiziert. Unsere neue
Ummantelungsmasse ist die Alternative ohne
SVHC (besonders besorgniserregende) Stoffe,
wodurch das Produkt besonders interessant

DIE NEUE XS: EXTRA DUNNE,
BORSAUREFREIE UMMANTELUNG

Produktvorteile

»  Gesundheitsrisiken reduziert

im Hinblick auf Sicherheits- und REACH-As-
pekte ist. Die XS Produktserie ergdnzt unser
,BF*" (Borsdurefrei) Produktportfolio und ist
auch - gemdB Verordnung Nr. 1272/200 - nicht
kennzeichnungspflichtig.

» Optimierung des Lotprozesses im Hinblick auf Rickstdndebeseitigung

» Reduzierung der Korrosionsrisiken
» Borsdure- u. Borax frei

» Teilflexibel

» Transportsicher

Die folgenden 4 Legierungen sind derzeit standardmdBig erhdltlich: (weitere Legierungen auf Anfrage)

AF319 XS BF Ag 134 AG 106
AF320 XS BF Ag 145 AG 104
AF340 XS BF Ag 140 AG 105

AF314 XS BF Ag 155 AG 103

L-Ag34Sn

BAg-36 L-Ag45Sn
2,0 x 500

BAg-28 L-Ag40Sn

N/A L-Ag55Sn




BESSERE KONTROLLE UBER DAS
FLIESSVERHALTEN VON FONTARGEN CuP

Abhdngig von der Spaltbreite dndert sich der Kapillardruck und somit das
FUllvermdgen des Lotes. Phosphor (P) spielt dabei eine wesentliche Rolle.

Die meisten Fluktuationen, die wdhrend des FlieBens der Kupfer-Phos-
phor-Lote beobachtet werden, sind hauptséchlich auf die Schwankun-
gen des Phosphorgehalts zurlickzuflhren.

Als Antwort auf dieses Problem haben wir uns entschlossen, Toleranzen
enger zu gestalten.

EEREE R

6,0% 6,5% 7.0% 7.5% 8,0% |:> Phosphorgehalt

bbb g b=

DIENSTLEISTUNGEN / SCHULUNGEN

Uber die fiir uns selbstverstandliche Grundberatung hinaus, méchten wir
unseren Kunden auch die Moglichkeit bieten, auf die tUber die Jahre erwor-
bene Erfahrung der vaBW Fontargen GmbH zurlickgreifen zu kdnnen. Als
weitere Ergdnzung zu unserem umfangreichen Schulungsprogramm bie-
ten wir daher folgende Anwendungsdienstleistungen. weitere Infos:

» Konstruktive Beratung

» Fertigungstechnische Beratung
» Prozessoptimierung

» Projektierung einer Lotfertigung

oder telefonisch
unter:
+49 6351 4010
Unser Fokus liegt auf fortschrittlichen Lotprodukten und -strategien, die

unsere Kunden dabei unterstitzen, robuste Prozesse mit optimalen Ergeb-
nissen zu erzielen und die Herausforderungen des Marktes zu bewdltigen.
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JOIN! voestalpine Bdhler Welding

Als fihrendes Unternehmen in der Welt des SchweiBens mit mehr als 100 Jahren Erfahrung sind wir mit mehr als

50 Tochterunternehmen und 4.000 Vertriebspartnern weltweit in Ihrer Ndhe. Durch unser umfassendes Produktportfolio,
unsere SchweiBkompetenz und globale Ausrichtung kennen wir Ihre Bedirfnisse und stellen als Gesamtldsungsanbieter
die besten Resultate fir lhre anspruchsvollsten Herausforderungen sicher. Perfekt miteinander verzahnt und so einzig-
artig wie Ihr Unternehmen.

S,

e
, bbh|ery§19ir;% Lasting Connections - Die perfekte Abstimmung von SchweiBgerdten, Schweif3
zusdtzen und Technologien in Kombination mit unserem renommierten Anwendungs-
und Prozess-Know-how bietet die beste Losung fur Ihre Anforderungen: Eine echte
und dauerhafte Verbindung zwischen Menschen, Produkten und Technologien. Das
Ergebnis ist, was wir versprechen: Komplettldsungen fur dauerhafte Verbindungen.

Tailor-Made Protectivity™ - Bewdhrt unter hdrtesten Bedingungen: Unsere Produkte
by voestalpine schitzen Metalloberfldchen vor Verschlei3 und Korrosion. Mit Uber 70 Jahren Erfah-
rung und dem breitesten Produktportfolio in der Branche sind wir Ihr bevorzugter
Partner fur Losungen fir AuftragschweiBungen. Wir halten, was wir versprechen:
Oberfldchenschutz, der auf Ihre Bedrfnisse zugeschnitten ist.

S~

’ fontargen \braztr;w‘g In-Depth Know-How - Als Produzent von in Deutschland hergestellten Lotzus&tzen
bieten wir bewdhrte Losungen basierend auf 60 Jahren Industrieerfahrung,
getesteten Prozessen und Verfahren. Dieses fundierte Know-how macht uns zum
international bevorzugten Partner, der Ihre komplexen Herausforderungen durch
innovative Ideen und Kundenndhe 16st. Das Ergebnis ist, was wir versprechen:
Innovation basierend auf fundiertem Know-how.

The Management System of voestalpine Bohler Welding Group GmbH, Peter-Mueller-
Strasse 14-14a, 40469 Duesseldorf, Germany has been approved by Lloyd'’s Register
Quality Assurance to: ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, applicable
to: Development, Manufacturing and Supply of Welding and Brazing Consumables.
More information: www.voestalpine.com/welding I
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