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BOHLER FOX EV 40

Unlegierte, basisch umhiillte Stabelektrode

Hauptmerkmal:
Basisch umhiillte Stabelektrode fir unlegierte Stdhle mit sehr niedriger Streckgrenze

bis 355 MPa.

» Basisch umhiillt » Hohe Zahigkeitswerte » Hochwertige SchweiBungen auch fir
niedrige Einsatztemperaturen geeignet

» Niedriger » Vermeidung von Wasserstoff induzierten Rissen » Sichere Verarbeitung, kein
Wasserstoffgehalt Reparaturbedarf

» Zdhes SchweiBgut mit » Keine Hdrtespitzen durch sehr ,weiches” » SchweiBen von Bauteilen mit sehr rascher
hoher Dehnung SchweiBgut Warmeabfuhr - z.B. ,,Hot Tapping“

Typische Anwendungen

» Hot Tapping (RohreinschweiBungen
beiin Betrieb befindlichen
Rohrleitungen)

» Druckbehdlter - Hot Tapping

» Stahlbau

» Wurzelschweifungen wo hohe
Zadhigkeiten, niedrige Festigkeit und
niedrige Aufhdrtungen gewinscht sind

BOHLER FOX EV 40 ist eine Stabelektrode mit besonders ,weichem* Schweif3gut.

Der niedrige Wasserstoffgehalt im Schweigut und die hohen Z&higkeits- und Dehnungswerte ermoglichen Riss-sichere
SchweiBungen auch bei rascher Warmeabfihrung.

Bei solchen SchweiBungen mit rascher Abkihlung entstehen in der SchweiBnaht Hartespitzen und Versprédungen.

Das weiche Schweifgut und die Aufmischung mit dem Grundwerkstoff an der Nahtgrenze vermeiden diese und ermog-
lichen gerade bei der WurzelschweiBung sichere, rissfreie Verbindungen.

Als Anwendungsfall sei das sogenannte Hot Tapping genannt, eine Technik bei der Abzweigungen und Ventile auf in
Betrieb befindliche Rohrleitungen aufgeschweiBt werden. Das im Rohr flieBende Medium (Wasser, Gas etc.) sorgt fur ext-

rem rasche AbkUhlung der SchweiBnaht.
Genannt seien aber auch ,einfache” Anwendungen im Stahlbau, wo zdhe aber nicht hochfeste Verbindungen notwen-

dig sind.
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BOHLER FOX EV 40
Enteilng [ Awbeitsdaten

EN ISO 2560-A AWS A5.1/ SFA-5.1 SchweiBpositionen Polaritat

s
4

E354B42H5 E6018 (mod.)

Typische chemische Zusammensetzung, Schweigut, Gewichtsanteil %

0,06 0,3 1,0

Mechanische Eigenschaften, SchweiBgut (typische Einzelwerte)

Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung CVN Kerbschlagzdhigkeit
Rpo.2% Rn A (Ly=5dy) ISO-VKVJ
MPa MPa % 20°C -40°C
Unbehandelt, SchweiBzustand 380 (= 355) 500 (440 - 570) 30 (= 22) 170 120 (= 47)

Zu schweiBende Stdhle

EN ASTM

Stdhle bis zu einer Streckgrenze von 355 MPa ASTM A 27 u. A36 Gr. all; A214; A 242 Gr.1-5; A266 Gr. 1, 2, 4;
S235JR-E295, S235J2G3 - S355J2G3, C22, P235T1-P275T1, A283 Gr. A, B, C, D; A285 Gr. A, B, C; A299 Gr. A, B; A328;
P235T2, P275T2, L210 - L320, L290MB - L320MB, P235G1TH, A366; A515 Gr. 60, 65, 70; A516 Gr. 55; A570 Gr. 30, 33, 36, 40,
P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, S235JRS1 - S235J4S, 45; A572 Gr. 42, 50; A606 Gr. all; A607 Gr. 45; A656 Gr. 50, 60;
S355G1S - S355G3S, S255N - S355N, P255NH-P355NH, S255NL  A668 Gr. A, B; A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A841,

- S355NL, GE200-GE240 A851 Gr. 1, 2; A935 Gr.45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B, X42-X52

Kartonverpackung

Gewicht:  ~4,1kg

Durchmesser:
2,5%x 250 mm
3,2 x 350 mm
4,0 x 350 mm
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