maintenance
by voestalpine

voestalpine Bohler Welding

www.voestalpine.com/welding

voestalpine

ONE STEP AHEAD.



TAILOR-MADE PROTECTIVITY™

Mitinnovativen und maBgeschneiderten Losungen gewdhrleistet UTP Maintenance eine opti-
male Kombination aus Schutz (Protection) und Wirtschaftlichkeit (Produktivity). Der Kunde und
seine individuellen Anforderungen stehen im Zentrum. Das kommt im zentralen Leistungsver-
sprechen zum Ausdruck: Tailor-Made Protectivity™.

UNSERE KUNDEN PROFITIEREN DURCH EINEN
PARTNER MIT

einer groBen Produktpalette an SchweiBzu- MaBgeschneiderte Produkte fir die
sdtzen, die ihnen helfen ihre Produktivitdt zu BedUrfnisse Ihrer Industrie
erhdhen sowie SchweiBarbeiten fiir Wartung, Konstant hohe Produktqualitét

Reparatur und Korrosionsschutz zu optimie-

o Weltweiten Vertrieb und ein globales
ren. Verlassen Sie sich auf:

Service-Netzwerk

Individuellen technischen Support durch
Anwendungstechniker und
SchweiB-Experten

Jahrzehntelange Erfahrung und
Anwendungs-Know-How

LOSUNGEN AN JEDEM PUNKT DER ERDE

Die Produkte und Services von UTP Maintenance werden Uber die globalen Niederlassungen
der voestalpine Bohler Welding sowie Uber ein Handlernetzwerk in Uber 150 Ldndern weltweit
bereitgestellt. Ein Team von Schweif3fachingenieuren steht den Kunden beratend zur Seite und
unterstltzt sie bei allen Fragen zu schweiBtechnischen Herausforderungen.



INDIVIDUELLE PRODUKTE VON HOCHSTER QUALITAT

Das Produktportfolio bestehend aus ca. 600 Produkten wird
stdndig den Anforderungen der Kunden und der Industrie
unter Berlcksichtigung héchster Qualitdtsanforderungen
angepasst.

UTP Maintenance liefert aus eigener Produktion innovative
und maBgeschneiderte SchweiBzusatzwerkstoffe fir unle-
gierte und Feinkornbaustdhle, niedriglegierte Stéhle, rost-,
sdure- und hitzebest&ndige Stédhle, Nickelbasislegierungen,
Gusseisen, Kupfer und Kupferlegierungen, Manganstdhle,
Werkzeugstdhle und Kobaltstéhle.

Das Produktangebot umfasst:
» Stabelektroden

» Massivdrdhte und -stdbe

» Fulldrédhte

»  UP-Dré&hte und -Pulver

» SchweiBbdnder und -pulver

» Thermische Spritz- und PTA-Pulver

TAILOR-MADE PROTECTIVITY™



Business Produktlinien

Instandhaltung

Produktlinie Reparatur

ReparaturschweiBen

» Stabelektroden

» WIG Stédbe

» Massivdrdhte

» Metallpulverfilldrdhte

» Gasgeschitzte Fulldrahte

» Schutzgaslose Fulldrahte

Industriefokus

Produktlinie Oberfldchenschutz

VerschleiBschutz

Stabelektroden
Massivdrdhte
Metallpulverfilldrdhte
Gasgeschitzte Fulldrahte
Schutzgaslose Fulldrahte
UP-Massivdrdhte

Plattieren (Cladding)

Produktlinien Plattieren

Korrosionsschutz

Stabelektroden

WIG Stdbe

Massivdrdhte
Gasgeschitzte Fulldrahte
Schutzgaslose Fulldrahte
UP-Pulver

UP-Pulver
UP-Fulldrahte

»  UP-Fulldrahte
»  UP-SchweiBbdnder

Thermische Spritzpulver » UP Zubehor

Abfallentsorgung
Agrarindustrie & Nahrung
Armaturenbau
Energieerzeugung
Erdbewegung
Faserstoffe & Papier
Glas

Minen

Ol & Gas
Schienensysteme
Schifftswerften
Stahlerzeugung
Stahlkonstruktionen
Werkzeugbau
Zement

Zucker & Ethanol
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KORRESPONDIERENDE ZUSATZWERKSTOFFE

Stabelektroden | Massivstdbe Massivdrdhte Gasgeschiitzte Schutzgaslose UP Fiilldrdhte
Fiilldrdhte Fiilldrédhte

KORRESPONDIERENDE ZUSATZWERKSTOFFE




STABELEKTRODEN ZUM REPARATURSCHWEISSEN

Unlegierte und niedriglegierte Stdhle

UTP 610

UTP 611

UTP 614 Kb

Klassifikation

AWS 5.1

E 6013

ENISO 2560-A
E380RC11
AWS 5.1

E 6013

ENISO 2560-A
E38 0RR12
AWS 5.1

E7018

ENISO 2560-A
E 42 3B32H10

Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes

Streckgrenze Rpg ,
> 380

Dehnung A

> 20
Streckgrenze Rpg ,
>380

Dehnung A

> 22%
Streckgrenze Rpg »
> 420

Dehnung A

> 22

Zugfestigkeit R,
470-600
Kerbschlagarbeit Ky,
> 47

Zugfestigkeit R,
>5710
Kerbschlagarbeit Ky,
>47 J

Zugfestigkeit R,

> 570
Kerbschlagarbeit Ky,
> 47 (-30°)

Rost-, sdure- und hitzebestdndige Stdhle

UTP 63

UTP 65D

UTP 68 H

UTP 68 LC

UTP 68 Mo

UTP 68 MoLC

UTP 6824 LC

Klassifikation

EN 14700
EFe10

ENISO 3581-A
E18 8 MnR 32
EN 14700
EZFell
ENISO 3581-A
~E299R12
AWS A5 .4

E 310-16
ENISO 3581-A
E2520R 32
AWS A5.4
E308L-17
ENISO 3581-A
E199LR32
AWS A5.4
E318-16
ENISO 3581-A
E19123NbR 32
AWS A5.4

E 316 L-17
ENISO 3581-A
E19123LR32
AWS A5.4

E 309 L-17
ENISO 3581-A

E2312LR 32

Mechanische Eigenschaften des Schwei3gutes

Streckgrenze Rpg ,
> 350

Dehnung A

> 40
Streckgrenze Rpg ,
> 640

Dehnung A

> 20
Streckgrenze Rpg ,
> 350

Dehnung A

> 30
Streckgrenze Rpg ,
> 350

Dehnung A

> 35
Streckgrenze Rpg ,
380

Dehnung A

30

Streckgrenze Rpg ,
380

Dehnung A

30

Streckgrenze Rpg ,
> 390

Dehnung A

> 30

Zugfestigkeit R,

> 600
Kerbschlagarbeit Ky,
> 60

Zugfestigkeit R,

> 800

Zugfestigkeit R,

> 550
Kerbschlagarbeit Ky,
> 47

Zugfestigkeit R,

> 520
Kerbschlagarbeit Ky,
> 47

Zugfestigkeit R,
560
Kerbschlagarbeit Ky,
55

Zugfestigkeit R,
560
Kerbschlagarbeit Ky,
60

Zugfestigkeit R,

> 550
Kerbschlagarbeit Ky,

> 47

Anwendungsgebiet

Rutil-Cellulose umhilte Stabelektrode mit sehr guter
VerschweiBbarkeit in allen Positionen, auch senkrecht
fallend. Universalelektrode, besonders fur Kleintransfor-
matoren. Biegsame Hiille. Vielseitige Anwendung in
Stahl-, Fahrzeuge etc.

Die dick umhllte Stabelektrode UTP 611 eignet sich fur
die Reparatur- und AuftragschweiBung von Stahlkonstruk-
tionen aller Artim Maschinen-, Waggon,- Karosserie-,
Behdlter-, Kessel- und Schiffsbau.

UTP 614 Kb ist eine Doppelmantelektrode mit universel-
lem Anwendungsgebiet fir Industrie, Handwerk, Montage
sowie bei Fertigungs- und ReparaturschweiBungen fir die
verschiedensten Grundwerkstoffe.

Anwendungsgebiet

Mit der voll austenitischen UTP 63, kdnnen unlegierte,
Bau- und Vergttungsstdhle verschweiBt werden, auch in
Kombination mit austenitischen Cr-Ni-Stdhlen.

Die UTP 65 D wurde fur héchste Anforderungen an
Reparatur- und AuftragschweiBungen entwickelt. Sie ist
duBerst risssicher beim Verbinden schwer schweibarer
Stahle.

Die rutilumhlite Stabelektrode UTP 68 H wird fur
Reparatur- und AuftragschweiBungen von hitzebestdndi-
gen Cr-, CrSi-, CrAl-, CrNi-St&dhlen/Stahlguss verwendet.

Die rutil umhlite Stabelektrode UTP 68 LC mit tiefem
C-Gehalt wird fur Reparatur- und AuftragschweiBungen
an artgleichen, niedriggekohlten austenitischen
CrNi-Stdhlen und CrNi-Stahlguss verwendet.

Die rutil umhllite Stabelektrode UTP 68 Mo wird fir
Reparatur- und AuftragschweiBungen an stabilisierten
und nichtstabilisierten austenitischen CrNiMo-Stdhlen und
CrNiMo-Stahlguss verwendet.

Die rutil umhullte Stabelektrode UTP 68 MoLC mit tiefem
C-Gehalt wird fur Reparatur- und AuftragschweiBungen
an artgleichen, niedriggekohlten austenitischen
CrNiMo-Stahlen und CrNiMo-Stahlguss verwendet.

Die rutil umhlite Stabelektrode UTP 6824 LC wird fur
Reparatur- und AuftragschweiBungen von nichtrostenden
und hitzebestdndigen Stdhlen/Stahlguss sowie fur
Mischverbindungen (Schwarz-WeiB) und als Pufferlage fur
korrosionsbestdndige oder verschleiBfeste Plattierungen
auf C-Stdhle verwendet.




Nickelbasislegierungen

Klassifikation

Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes

Anwendungsgebiet

Gusseisen

Klassifikation

Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes

Anwendungsgebiet

Kupferlegierungen

Klassifikation

Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes

Anwendungsgebiet

STABELEKTRODEN ZUM REPARATURSCHWEISSEN




STABELEKTRODEN FUR OBERFLACHEN-
(VERSCHLEISS-) UND KORROSIONSSCHUTZ

UTP 34N

UTP73G2

UTP73G3

UTP73G 4

10

AWS A5.13

E CuMnNiAl
EN 14700

E Cul

DIN 8555

E 3-UM-55-ST
EN 14700

E Fe8

DIN 8555

E 3-UM-45-T
EN 14700
EFe3

DIN 8555

E 3-UM-40-PT
EN 14700
EZFe3

Streckgrenze Rpg ,
400

Dehnung A

15

Harte HRC
55-58

Hdrte HRC
ca. 45-50

Hdarte HRC
ca.38-42

UTP 34 N
UTP73G2 .
UTP73G3 .
UTP73G 4 .
UTP 673 .
UTP 690
UTP 750
UTP 7200
UTP BMC
UTP CELSIT 706 .
UTP CELSIT 721 .
UTP DUR 250
UTP DUR 350
UTP DUR 600 .
UTP LEDURIT 61 .
UTP LEDURIT 65 .
Zugfestigkeit R,
650
Hdarte HB
220

. . .
. . . .
. . . .
. . . .
. . . .
. .
. . . .
. .
. .
. . . . . .
. . . . . .
.
. .
. . . .
. .
. . .

UTP 34 N eignet sich fir Reparatur- und Auftrag-
schweiBungen an Cu-Al-Legierungen, vorzugsweise mit
hohem Mn-Gehalt sowie fur SchweiBplattierungen an
Gusseisenwerkstoffen und Stahl.

UTP 73 G 2 wird aufgrund ihrer hohen Hdarte, Zdhigkeit
und Hitzebestdndigkeit fur die AuftragschweiBung an
Maschinenteilen und Werkzeugen eingesetzt, die starkem
Abrieb und Druck bei mdBiger Schlagbeanspruchung und
erhohten Betriebstemperaturen ausgesetzt sind.

UTP 73 G 3 wird aufgrund ihrer hohen Festigkeit, Zdhigkeit
und Hitzebestdndigkeit fur die AuftragschweiBung an
Maschinenteilen und Werkzeugen eingesetzt, die Schlag,
Druck und Abrieb bei erhéhten Betriebstemperaturen
ausgesetzt sind.

UTP 73 G 4 wird aufgrund ihrer Z&higkeit und Hitzebe-
standigkeit fur die AuftragschweiBung an Maschinentei-
len und Werkzeugen eingesetzt, die Schlag, Druck und
Abrieb bei erhéhten Betriebstemperaturen ausgesetzt
sind.



UTP 673

UTP 690

UTP 750

UTP 7200

UTP BMC

UTP CELSIT 706

UTP CELSIT 721

UTP DUR 250

UTP DUR 350

UTP DUR 600

UTP LEDURIT 61

UTP LEDURIT 65

STABELEKTRODEN FUR OBERFLACHEN-

DIN 8555

E 3-UM-40-PT
EN 14700
EZFe3

AWS A5.13

E Fe 5-B (mod.)
EN 14700

E Fe4

DIN 8555

E 3-UM-50-CTZ
EN 14700
EZFeéb

AWS A5.13

~ EFeMn-A

EN 14700
EZ Fe9
DIN 8555

E 7-UM-250-KPR

EN 14700
E Fe9
AWS A5.13
E CoCr-A
EN 14700
EZCo2
AWS A5.13

E CoCr-E

EN 14700

E Col

DIN 8555

E 1-UM-250
EN 14700
EFel

DIN 8555

E 1-UM-350
EN 14700
EFel

DIN 8555

E 6-UM-60
EN 14700
EFe8

AWS A5.13
~EFeCr-A1
EN 14700
EZ Fel4
DIN 8555

E 10-UM-65-GRZ
EN 14700

E Fel6

Hdarte HRC
ca.58

Hdarte HRC
ca. 62

Hdarte HRC
48 - 52

Harte HB

SchweiBzustand

200 - 250

Hdarte HB

SchweiBzustand

ca. 260

Hdarte HRC
40 - 42

Hdarte HRC

SchweiBzustand

3 =37

Hdarte HB

ca. 270

Hdrte HB
ca. 370

Hdarte HRC
56 - 58

Hdarte HRC
ca. 60

Harte HRC
ca. 65

Hitzebestdndigkeit
bis zu 550°C

Hdarte HRC

Nach
Kaltverfestigung

48 - 53

Hdrte HRC

Nach
Kaltverfestigung

48 - 53

Hdarte HRC

Nach
Kaltverfestigung

45

(VERSCHLEISS-)

UTP 673 eignet sich fur verschleiBfeste Auftragungen an
Kalt- und Warmarbeitswerkzeugen, insbesondere fur
Schnittkanten an Warmschnitten, Warmschermesser,
Abgratwerkzeugen und Kaltschnittwerkzeugen.

UTP 690 eignet sich fir die Instandsetzung und
Neuanfertigung von Schneidwerkzeugen, insbesondere
fur das Auftragen von Schnittkanten und Arbeitsfldchen.
(Weichgegliht 800 - 840°C ca. 25 HRC)

UTP 750 eignet sich fur warmverschleiBfeste Auftrag-
schweiBungen vorzugsweise an Warmarbeitsstdhlen, wo
insbesondere metallischer Gleitverschlei und erhdhte
Temperaturwechselbeanspruchung auftreten.
(Weichglihen 850 - 900°C ca. 35 HRC)

UTP 7200 eignet sich in erster Linie fur zdhe, risssichere
Auftrag-, Reparatur- und VerbindungsschweiBungen an
Mn-Hartstahl-Bauteilen, die extrem starkem Schlag, StoB
und Druck ausgesetzt sind.

UTP BMC ist fir Panzerungen an Bauteilen geeignet, die
hochster Druck- und Schlagbeanspruchung in Verbindung
mit Abrieb ausgesetzt sind.

UTP CELSIT 706 eignet sich fur hochwertige Panzerungen
an Bauteilen, die einer Mehrfachbeanspruchung durch
Erosion, Korrosion, Kavitation, Druck, Schlag, Abrieb und
hohen Temperaturen bis 900°C ausgesetzt sind.

UTP CELSIT 721 eignet sich fur rissfeste Panzerungen an
Bauteilen, die einer kombinierten Beanspruchung durch
Druck, Schlag, Abrieb, Korrosion und hohen Temperatu-
ren bis 900°C ausgesetzt sind.

UTP DUR 250 wird fur Auftragungen an Bauteilen
eingesetzt, wo ein zdhes und gut bearbeitbares
SchweiBgut gefordert wird.

UTP DUR 350 eignet sich besonders fur verschleiB-
bestdndige AuftragschweiBungen an MnCrV Bauteilen.

UTP DUR 600 eignet sich fur universelle Panzerungen an
Bauteilen aus Stahl, Stahlguss und Mn-Hartstahl, die
gleichzeitig durch Abrieb, Druck und Schlag beansprucht
werden.

UTP LEDURIT 61 eignet sich fir hochverschleiBfeste
Panzerungen an Bauteilen, die starkem Schmirgelver-
schleiB bei mittlerer Schlagbeanspruchung ausgesetzt
sind.

UTP LEDURIT 65 eignet sich flr hochst abriebfeste
Panzerungen an Bauteilen, die einem extremen
mineralischen GleitverschleiB unterliegen, auch bei
erhohten Betriebstemperaturen bis 500°C.

UND KORROSIONSSCHUTZ 1



MASSIVSTABE ZUM REPARATURSCHWEISSEN

Unlegierte und niedriglegierte Stdhle

“ Klassifikation Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes | Anwendungsgebiet

Rost-, sdure- und hitzebestdndige Stdhle

“ Klassifikation Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes | Anwendungsgebiet
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Nickelbasislegierungen

Klassifikation

Mechanische Eigenschaften des SchweiBBgutes

Anwendungsgebiet

Gusseisen

Klassifikation

Mechanische Eigenschaften des Schweigutes

Anwendungsgebiet

Kupferlegierungen

Klassifikation

Mechanische Eigenschaften des Schweigutes

Anwendungsgebiet

MASSIVSTABE ZUM REPARATURSCHWEISSEN




MASSIVDRAHTE ZUM REPARATURSCHWEISSEN

Unlegierte und niedriglegierte Stdhle

“ Klassifikation Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes Anwendungsgebiet

UTP A 118

UTP A 119

UTP A 641

AWS A5.18
ER70S-6
ENISO 636-A

G422C13Si1/
G464 M21 3Si1

AWS A5.28
ER80S-G
ENISO 21952-A

G462C14Si1/
G 46 4 M21 4Si1

AWS A5.28
ER80S-G
ENISO 21952-A
G CrMoT1Si

Streckgrenze Rpg ,
440
Dehnung A

25
Streckgrenze Rpg »

450

Dehnung A

22

Streckgrenze Rpg ,
450

Dehnung A
22

Zugfestigkeit R,
560

Kerbschlagarbeit Ky,

130

Zugfestigkeit R,
560

Kerbschlagarbeit Ky,

90

Zugfestigkeit R,
560

Kerbschlagarbeit Ky,

90

Rost-, sdure- und hitzebestdndige Stdhle

“ Klassifikation Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes Anwendungsgebiet

UTP A 63

UTPA 68 LC

UTP A 68 Mo

UTP A 68 MoLC

UTP A 651

UTP A 6824 LC

AWS A5.9

ER 307 (mod.)
ENISO 14343-A
G 18 8 Mn

AWS A5.9

ER 308 L (Si)
ENISO 14343-A
G199 L(Si)
AWS A5.9

ER 318 (Si)
ENISO 14343-A
G 19 12 3 Nb (Si)
AWS A5.9

ER 316 L (Si)
ENISO 14343-A
G119 123 L(Si)
AWS A5.9

ER 312

ENISO 14343-A
G299

AWS A5.9

ER 309 L (Si)
ENISO 14343-A
G23 12 L(Si)

Streckgrenze Rpg ,
>370

Dehnung A

>30

Streckgrenze Rpg ,
400

Dehnung A

B5

Streckgrenze Rpg ,
460

Dehnung A

35

Streckgrenze Rpg ,
420

Dehnung A

35

Streckgrenze Rpg ,
650

Dehnung A

25

Streckgrenze Rpg ,
400

Dehnung A

30

Zugfestigkeit R,
>600

Zugfestigkeit R,
600

Kerbschlagarbeit Ky,

100
Zugfestigkeit R,
680

Kerbschlagarbeit Ky,

100
Zugfestigkeit R,
600

Kerbschlagarbeit Ky,

100
Zugfestigkeit R,
750

Kerbschlagarbeit Ky,

27
Zugfestigkeit R,
590

Kerbschlagarbeit Ky,

140

Die UTP A 118 eignet sich zum ReparaturschweiBen an
hochbeanspruchten Konstruktionen im Stahl-, Kessel-,
Schiffs-, Fahrzeug-, Behdlter- und Apparatebau.

SchweiBstab fur das Reparaturschweien mit Argon.
Einsatzgebiet ist die Reparatur warmfester Stdhle im Kessel-,
Behdlter-, Rohrleitungs- und Reaktorbau.

SchweiBstab fir das ReparaturschweiBen mit Argon.
Einsatzgebiet ist die Reparatur warmfester Stdhle im Kessel-,
Behdlter-, Rohrleitungs- und Reaktorbau.

UTP A 63 eignet sich besonders fur rissfeste Verbindungs-,
Reparatur- und AuftragschweiBungen an hochfesten,
ferritischen und austenitischen Stéhlen, Manganhartstdhlen
und kaltzdhen Stdhlen, Pufferlagen unter Hartlegierungen,
Schwarz-WeiB-Verbindungen.

UTP A 68 LC ist geeignet fur Reparatur- und Auftragschwei-
Bungen im chemischen Apparate- und Behdlterbau fur
Betriebstemperaturen von - 196 °C bis 400 °C.

UTP A 68 Mo ist geeignet fur Reparatur- und Auftrag-
schweiBungen an stabilisierenden, artdhnlichen, chemisch
bestdndigen CrNiMo-Stdhlen im chemischen Apparate-
und Behdlterbau fir Betriebstemperaturen von - 120 °C
bis 400 °C.

UTP A 68 Mol C ist geeignet fur Reparatur- und Auftrag-
schweiBungen von niedriggekohlten, chemisch bestdndigen
CrNiMo-Stdhlen mit hoher Korrosionsbeanspruchung fir
Betriebstemperaturen bis 350 °C.

UTP A 657 eignet sich fur Reparatur- und AuftragschweiBun-
gen an schwer schweiBbaren Stdhlen, Ausbesserungen an
Kalt- und Warmarbeitsstdhlen, Pufferlagen.

UTP A 6824 LC ist geeignet fur Reparatur- und Auftrag-
schweiBungen im chemischen Apparate- und Behdlterbau
fur Betriebstemperaturen bis 350 °C, sowie fur Plattierungs-
schweiBungen an un- und niedriglegierten Trdgerstdhlen
oder Schwarz-WeiB-Verbindungen.
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Nickelbasislegierungen

Klassifikation

Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes

Anwendungsgebiet

Gusseisen

Klassifikation

Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes

Anwendungsgebiet

Kupferlegierungen

Klassifikation

Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes

Anwendungsgebiet

MASSIVDRAHTE ZUM REPARATURSCHWEISSEN




MASSIVDRAHTE FUR OBERFLACHEN-
(VERSCHLEISS-) UND KORROSIONSSCHUTZ

UTPA 34N
UTPA73G2
UTPA73G3
UTPA73G 4
UTP ADUR 250
UTP ADUR 350
UTP ADUR 600
UTP ADUR 650

UTPA 34N

UTPA73G2

UTPA73G3

UTPA73G 4

UTP ADUR 250

UTP ADUR 350

UTP ADUR 600

UTP ADUR 650
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AWS A5.7

ER CuMnNiAl
ENISO 24373
SCu 6338

DIN 8555

MSG 3-GZ-55-ST
EN 14700
SFed8

DIN 8555

MSG 3-GZ-45-T
EN 14700
SZFe3

DIN 8555

MSG 3-GZ-40-T
EN 14700
SZFe3

DIN 8555

MSG 1-GZ-250
EN 14700
SZFe

DIN 8555

MSG 2-GZ-400
EN 14700
SZFe2

DIN 8555

MSG 6-GZ-60-S
EN 14700
SFe8

DIN 8555

MSG 3-GZ-60
EN 14700
SFe8

Streckgrenze Rpg ,
400

Dehnung A

15

Hdarte HRC
55-58

Harte HRC
ca. 45 - 50

Harte HRC
ca. 38 -42

Hdarte HB
ca. 250

Hdarte HB
ca. 450

Hdarte HRC
54 - 60

Hdarte HRC
55-60

Zugfestigkeit R,
650

Hdérte HB

220

UTP A 34 N wird fur Reparatur- und AuftragschweiBungen an
Mehrstoff-Aluminium-Bronzen, vor allem an solchen mit
hohem Mn-Gehalt sowie an Stahl und Gusseisen mit Kugelgra-
phit eingesetzt.

UTP A 73 G 2 wird fur hochverschleiBfeste Auftragungen an
Maschinenteilen und Werkzeugen eingesetzt, die starkem
Abrieb und Druck bei mdBiger Schlagbeanspruchung und
erhdhten Betriebstemperaturen ausgesetzt sind.

UTP A 73 G 3 wird aufgrund der hervorragenden Warmver-
schleiBfestigkeit und Zdhigkeit fir hochbeanspruchte
Warmarbeitswerkzeuge eingesetzt, die gleichzeitig hoher
mechanischer, thermischer und abrasiver Beanspruchung
ausgesetzt sind.

UTP A 73 G 4 wird aufgrund der guten WarmverschleiBfestig-
keit und Zahigkeit fur Auftragungen an Warmarbeitswerkzeu-
gen und Bauteilen eingesetzt, die bei erhchter Temperatur auf
Schlag, Druck und Abrieb beansprucht werden.

UTP A DUR 250 wird fur Auftragungen an Bauteilen eingesetzt,
wo ein zdhes und gut bearbeitbares Schweigut gefordert
wird.

UTP A DUR 350 eignet sich besonders fir verschleiBbestdndige
AuftragschweiBungen an MnCrVlegierten Herzstlickspitzen,
Laufwerksteilen von Raupenfahrzeugen, Laufrollen und
Laufbahnen, Weichen, Gleitbahnen und Kettenrddern.

UTP A DUR 600 eignet sich fir universelle Panzerungen an
Bauteilen aus Stahl, Stahlguss und Mn-Hartstahl, die
gleichzeitig durch Abrieb, Druck und Schlag beansprucht
werden.

UTP A DUR 650 wird universell fir das MAG AuftragschweiBen
an Bauteilen verwendet, die einer hohen Schlag- und
Abrasionsbeanspruchung unterliegen.



FULLDRAHTE ZUM REPARATURSCHWEISSEN

Unlegierte und niedriglegierte Stdhle

m Klassifikation Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes | Anwendungsgebiet

Rost-, sdure- und hitzebestdndige Stdhle

m Klassifikation Mechanische Eigenschaften des SchweiBgutes | Anwendungsgebiet

FUOULLDRAHTE ZUM REPARATURSCHWEISSEN 17



GASGESCHUTZTE FULLDRAHTE FUR REPARATUR,
OBERFLACHEN- (VERSCHLEISS-) UND
KORROSIONSSCHUTZ

SK AP-G . . .

SK 250-G .

SK 350-G .

SK 600-G . . .

SK 650-G . . .

SK A45-G . .

SK ABRA-MAX O/G . . .

SKD8-G .

SKD12-G .

SK D20-G . .

SKD35-G . . . .

SK D250-G . .

SK STELKAY 6-G . . . .

SK STELKAY 21-G . . . . .

SK STELKAY 25-G . . . . o

SK 900 Ni-G . . .

SKFNM-G . .

SK 356-G . . .

SK741-G . .

SK ANTINIT DUR 500 . . . .

Manganstahl
DIN 8555 HB HRC e lvm | st | @ | i livie | NG | i | v | v 9 | = Dieser Mehrzweckfulldraht wird houpts_dch-

SKAP-G MF-7-GF-200 KP lich zum Auftrag- Hnd Reporoturschwelﬁen
ISO 14700 von Kohlenstoffstdhlen mit 14 % Mangan
T Fe9 185 0,9 14,5 0,3 12 0,5 Bl | yemmenat.
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legierte Stdhle

Klassifikation SchweiBgutrichtanalyse % Anwendungsgebiet

Hochlegierte Stdhle

Klassifikation SchweiBgutrichtanalyse % Anwendungsgebiet

Werkzeugstdhle

Klassifikation SchweiBgutrichtanalyse % Anwendungsgebiet

GASGESCHUTZTEFULLDRAHTE FURREPARATUR, OBERFLACHEN- (VERSCHLEISS-) UND KORROSIONSSCHUTZ




Kobalt Stdhle

Klassifikation SchweiBgutrichtanalyse % Anwendungsgebiet

Nickelbasislegierungen

Klassifikation SchweiBgutrichtanalyse % Anwendungsgebiet

Rost-, sdure- und hitzebestdndige Stdhle

Klassifikation SchweiBgutrichtanalyse % Anwendungsgebiet




SCHUTZGASLOSE FULLDRAHTE FUR REPARATUR,
OBERFLACHEN- (VERSCHLEISS-) UND
KORROSIONSSCHUTZ

SK218-O0
SK 624-0
SKAP-O
SK 258-0
SK 258 TIC-O
SK 400-0O
SK162-O
SK 255-0
SK256-0
SK 866-0O
SK 867-O
SK 900-0
SKA43-0O

SK A45-0
SK 370-O
SK 402-O0
SK 714 N-O

SCHUTZGASLOSEFULLDRAHTE FURREPARATUR, OBERFLACHEN-(VERSCHLEISS-)UND KORROSIONSSCHUTZ 21



Manganstahl

Klassifikation

DIN 8555

SchweiBgutrichtanalyse %

Anwendungsgebiet

MF 7-GF-200-kp  HB  HRC - CMn Si - Cr Ni Mo Nb Ti W V. B Fe qqpischiitzende Fiilldrahtelektrode zum
SK 218-0 ASME [IC SFA 5.21 AuftragschweiBen an 14 %-Manganstdhlen.
ERC FeMn-G Die Legierung hat ein austenitisches Geflige
EN 14700 200 09 14 05 35 04 Bal. und ist stark kaltverfestigend.
TZFe9
. ) Austenitische 17 %-Mn-Legierung mit
DIN 8555 HB HRC C Mn Si ‘Cr Ni Mo /Nb Ti W vV B Fe Zus&tzen von Chrom und Niob zum Panzern
SK 624-O MF 7-GF-250-GKP von Bauteilen, die starken Druck- und
EN 14700 Schlagbeanspruchungen in Kombination mit
TFe9 240 1 172 03 82 2,5 0,12 Bal. Erosion und Abrasion unterliegen. Stark
kaltverfestigend.
) ) Der selbstschitzende Fulldraht SK AP-O wird
Efllé\]féls:iOO-KP HB HRC C Mn Si Cr Ni Mo Nb Ti W V B Fe fUr Panzerungen an Bauteilen eingesetzt, die
ASME IIC SFA 5.2 hdchster Druck- und Schlagbeanspruchung
SK AP-O FeMn-Cr : in Verbindung mit Abrieb ausgesetzt sind.
EN 14700 205 0,37 16 0,3 12,8 Bal. Das AuftragschweiBen kann sowohl an
17 Fe0 un- und niedriglegierten St&hlen als auch an

Niedriglegierte Stédhle

Klassifikation

SchweiBgutrichtanalyse %

Mn-Hartstahl durchgefihrt werden.

Anwendungsgebiet

DIN 8555 HB HRC C Mn Si Cr Ni MoNb Ti W V B Fe Martensitische Legierung fiir den Einsatz bei starker
SK 258-O MF 6-GF-55-GT Schlag- und Druckbeanspruchung in Kombination mit
EN 14700 leichtem Abrieb. Das SchweiBgut kann wédrme-
TFe8 55 0,47 1,5 0,8 57 1.4 1,5 Bal. pehandelt und geschmiedet werden.
DIN 8555 HB HRC C Mn Si Cr Ni MoNb Ti W V B Fe Martensitische Chrom-Titan-Legierung, die entwickelt
SK 258 MF 6-GF-60-GP wurde, um starkem Abrieb in Kombination mit
TIC-O EN 14700 schlagenden Beanspruchungen zu widerstehen. Das
TZFe8 56 1,8 0,9 02 6] 1,4 5,5 Bal. schweiBgut zeigt tiblicherweise keine Spannungsrisse.
DIN 8555 HB HRC C Mn Si Cr Ni MoNb Ti W V B Fe Selbstschitzender Fulldrahtzum Regenerieren oder
SK 400-0 MF 1-GF-40-P Ponzern von Teilen'qus~KohIenstoffstahI, die
EN 14700 Adhdsionsverschleil mit schlagender Beanspruchung
TZFel 40 013 0,7 0,6 2,4 Bal. unterliegen.
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Hochlegierte Stédhle

Klassifikation

SK162-O

SK 255-0

SK 256-0

SK 866-0

SK 867-O

SK900-O

SKA43-0O

SKA45-0

Rost-, sdure- und hitzebestdndige Stdhle

DIN 8555

MF 10-GF-65-G
EN 14700

T Fe15

DIN 8555

MF 10-GF-60-G
ASME IIC SFA
5.21

FeCr-A9

EN 14700
TZFel4

DIN 8555

MF 10-GF-65-G
EN 14700
TFel6

DIN 8555

MF 10-GF-60-G
EN 14700
TZFel5

DIN 8555

MF 10-GF-60-G
EN 14700
TFel6

DIN 8555

MF 21-GF-65-G
EN 14700

T Fe20

DIN 8555

MF 10-GF-65-G
EN 14700
TZFel15

DIN 8555

MF 10-GF-65-GT
EN 14700
TZFel6

Klassifikation

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HRC

63

HRC

60

HRC

63

HRC

60

HRC

60

HRC

63

HRC

64

HRC

63

SchweiBgutrichtanalyse %

5,5

4,5

4,5

2,9

5,6

@

Mn  Si
0,2 1,3
Mn  Si

0,6 1

Mn  Si

11 1,2
Mn Si

0,7 0,8
Mn  Si
0,7 0,8
Mn Si

04 04
Mn  Si

0,2 1,3
Mn Si

Cr

27

Cr

25,7

Cr

27

Cr

27

20,2

Cr

53 02 0,7 272

Ni

Ni

Ni

Ni

Ni

Ni

Nb

Nb

Nb

Nb

Nb

Nb

Nb

6,7

Ti

Ti

Ti

Ti

Ti

Ti

Ti

Mo Nb Ti

6,3 6,1

SchweiBgutrichtanalyse %

42

W Vv

19 1

0,5 Bal.

0,5 Bal.

0,5 Bal.

B

Fe

Bal.

Fe

Fe

Bal.

Fe

Fe

Fe

Bal.

Fe

Bal.

Fe

Bal.

Anwendungsgebiet

Hochchromhaltige Legierung fur hohe
Abrasionsbestdndigkeit ohne schlagende
Beanspruchung. Das SchweiBgut kann
Spannungsrisse aufweisen.

Hochchromhaltiger, selbstschiitzender
Fdlldraht fur abbriebbestédndige Panzerung
von Bauteilen, die nur geringen Schlagbean-
spruchungen ausgesetzt sind. Das SchweiB-
gut kann Spannungsrisse aufweisen.

Hochchromhaltiger, selbstschitzender
Fulldraht fur abbriebbestdndige Panzerung
von Bauteilen, die nur geringen Schlagbean-
spruchungen ausgesetzt sind. Das SchweiB-
gut kann Spannungsrisse aufweisen.

Diese Legierung wurde entwickelt, um hohen
Schleifabriebbelastungen mit niedrigen
StoBlasten zu widerstehen. Das Schweigut
kann Spannungsrisse aufweisen.

Hochchromhaltiger, selbstschitzender
Fulldraht fir abbriebbesténdige Panzerung
von Bauteilen, die nur geringen Schlagbean-
spruchungen ausgesetzt sind. Das SchweiB-
gut kann Spannungsrisse aufweisen.

Selbstschitzender Fulldraht mit etwa 60 %
Wolframkarbid. Die Zusammensetzung und
PartikelgréBe wurden optimiert, um die
bestmdgliche Kombination aus Z&higkeit und
VerschleiBfestigkeit zu erhalten.

Selbstschitzender Filldraht zum Panzern von
Bauteilen, die sehr hohem Schmirgelver-
schleiB durch Sand, Kies, Erz, Kohle usw.
unterliegen. Die Einsatztemperatur ist auf
max. 450 °C begrenzt. Das SchweiBgut kann
Spannungsrisse aufweisen.

Selbstschitzender Filldraht zum Panzern von
Bauteilen, die extrem hohem mineralischem
SchmirgelverschleiB bei Betriebstemperatu-
ren bis 650 °C unterliegen. Das SchweiBgut
kann Spannungsrisse aufweisen.

Anwendungsgebiet

SK'370-O

SK402-O

SK714 N-O

DIN 8555

MF 5-GF-400-C
EN 14700

T Fe7

DIN 8555

MF
8-GF-150/400-
KPZ

EN 14700
TZFel10

DIN 8555
MF 5-GF-45
EN 14700

T Fe7

HB

160

HRC

42

HRC

HRC

44

0,03

0,09

0,03

Mn

0,5

Mn

6

Mn

1

Si

0,6

Si

0,9

Si

0,6

Cr

18,5

Cr

18

Cr

13

Ni

4,2

Mo

0,5

Nb

Nb

Nb

Ti

Ti

0,1

Bal.

Fe

Bal.

Fe

Bal.

Dieser selbstschitzende Fulldraht bildet
SchweiBgut aus einem ferritisch-martensiti-
schem-Stahl und wurde entwickelt, um
Metall-auf-Metall-VerschleiB, Korrosion und
Brandrissen durch Warmebeanspruchung zu
widerstehen.

Austenitische Legierung Typ 18Cr8Ni7Mn, die
zum Aufbau und als Pufferschicht vor dem
Hartauftragen empfohlen wird. Sie kann
auch zum SchweiBen von Mischverbindungen
verwendet werden.

Das SchweiBgut besteht aus einem aus
ferritisch-martensitischem Stahl mit
Stickstoff-Zusatz, und wurde entwickelt, um
Metall-auf-Metall-VerschleiB, Korrosion und
Ermidung durch thermische Wechselbean-
spruchung zu widerstehen.

SCHUTZGASLOSEFULLDRAHTE FURREPARATUR, OBERFLACHEN-(VERSCHLEISS-)UND KORROSIONSSCHUTZ
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UP-FULLDRAHTE FUR VERSCHLEISS- UND
KORROSIONSSCHUTZ

Unlegierte und niedriglegierte Stdhle

24



Hdrtevergleichstabelle

R, | HY | HB [HRC R, | HY | HB

Achtung: Da es sich um ca.-Angaben handelt, kdnnen die vergleichenden Werte dieser Umrechnungstabellen nur als Schdtzungen angesehen werden. Es wird
empfohlen, insbesondere bei Werten der Spezifikationsobergrenze, die jeweils empfohlenen Originalwerte anzuwenden. Die Umrechnung der Testdaten sollte,

wann immer moglich, vermieden werden.

UP-FULLDRAHTE FUR VERSCHLEISS- UND KORROSIONSSCHUTZ




SchweiBpositionen nach EN ISO 6947 und ASME code, section IX

PA ASME 1G z PE ASME 4G

PF ASME 3Gu PG ASME 3Gd PC ASME 2G

PA ASME 1

PJ ASME 5Gd PC ASME 2G H-L 045 ASME 6Gu J-L 045 ASME 6Gd
PG ASME 3Fd PB ASME 2F
PA ASME 1F PD ASME 4F ! H 1 PF ASME 3Fu
PA ASME TFR PB ASME 2FR PJB ASME 4Fd PH ASME 5Fu

©)

\
L\-’
PB ASME 2F

PD ASME 4F
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JOIN! voestalpine Bdhler Welding

Mit Uber 100 Jahren Erfahrung ist voestalpine Béhler Welding die globale Top-Adresse fur die t&glichen Herausforde-
rungen in den Bereichen VerbindungsschweiBen, Reparatur, Hartauftragung und Plattierung sowie fur das Hartléten.
Uber 43 Niederlassungen in 25 Ldndern, 2.300 Mitarbeiter sowie mehr als 2.000 Vertriebspartner auf der ganzen Welt
sind Garant fir Kundenndhe. Mit der individuellen Beratung durch unsere Anwendungstechniker und SchweiBfachin-
genieure gewdhrleisten wir, dass unsere Kunden auch die anspruchsvollsten schweiBtechnischen Herausforderungen
meistern. voestalpine Bohler Welding flhrt drei spezialisierte und fokussierte Produktmarken um die Anforderungen

unserer Kunden und Partner stets optimal zu erfillen.

S,

voestalpine

| b('jhlergvelding Lasting Connections - Als Pionier fUr innovative Schweifzusétze bietet Béhler Welding
! weltweit ein einzigartiges Produktportfolio flir das VerbindungsschweiBen. Die Uber
2.000 Produkte werden kontinuierlich an die aktuellen Industriespezifikationen

und Kundenanforderungen angepasst, sind von renommierten Institutionen

zertifiziert und somit flr die anspruchsvollsten SchweiBanwendungen zugelassen.
,Lasting Connections” ist die Markenphilosophie, sowohl beim SchweiBen wie auf

menschlicher Ebene - als zuverl&ssiger Partner fir den Kunden.

| by voestalpine
|

rmaintenance Tailor-Made Protectivity™ - Mit innovativen und maBgeschneiderten Losungen
gewdhrleistet UTP Maintenance eine optimale Kombination aus Schutz (Protection)

und Wirtschaftlichkeit (Productivity). Der Kunde und seine individuellen Anforderungen
stehen im Zentrum. Das kommt im zentralen Leistungsversprechen zum Ausdruck:

Tailor-Made Protectivity™.

S,

~

by voestalpine

| fontargen brazing  In-Depth Know-How - Als eine filhrende Marke von L&tzusétzen bietet Fontargen
! Brazing bewdhrte Lésungen, die auf 50 Jahre Industrieerfahrung, erprobte Prozesse
und Verfahren aufbauen. Dieses tiefgreifende Wissen (In-Depth Know-How) macht
Fontargen Brazing international zum bevorzugten Partner fir jede L&taufgabe.

The Management System of voestalpine Bohler Welding Group GmbH, Peter-Mueller-
Strasse 14-14q, 40469 Duesseldorf, Germany has been approved by Lloyd’s Register
Quality Assurance to: ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, applicable
to: Development, Manufacturing and Supply of Welding and Brazing Consumables.
More information: www.voestalpine.com/welding

&
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UKAS

MANAGEMENT
SYSTEMS

001




voestalpine Béhler Welding
www.voestalpine.com/welding

voestalpine

ONE STEP AHEAD.
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