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LASTING CONNECTIONS

cz

Firma Bohler Welding, kterd je prikopnikem v oblasti spo-
tfebnich materidld pro svafovdni, nabizi na celém svété
vyhradnifadu vyrobk{ pro svarovdani spoju. Vice nez 2 000
vyrobkU{ je nepretrzité prizplsobovdno aktudlnim specifi-
kacim primyslu a poZzadavklm zdkaznikd; tyto vyrobky
jsou certifikovdny uzndvanymi institucemi, a tedy schvdleny
pro nejobtiznéjsi aplikace v oblasti svafovani. Vzhledem k
tomu, Ze se jednd o spolehlivého partnera pro zdkazniky,
motto ,lasting connections” pfedstavuje filozofii znacky z

hlediska svard i osobnich vztahd.

PL

Jako pionier w dziedzinie spawalniczych materiatdw eks-
ploatacyjnych, Béhler Welding oferuje klientom na catym
$wiecie unikalng game produktéw do spawania potqcze-
niowego. Asortyment obejmujqcy ponad 2 tys. produk-
tow jest stale dostosowywany do biezqgcych wymagan
przemystu i potrzeb klientéw, certyfikowany przez uznane
instytucje i zatwierdzony do stosowania w najtrudniejszych
procesach spawalniczych. Filozofie marki bedgcej nieza-
wodnym partnerem dla klientéw doskonale odzwierciedla
jej motto ,lasting connections”, odnoszgce sie zaréwno
do potgczen spawanych, jak i zwigzkéw miedzyludzkich.

RU

Byayun nuaepom B 0651ACTU PACXOAHBIX CBAPOUYHbIX MATE-
puanos, Bohler Welding npeanaraet Bo BceM Mupe CBOM
3KCKJIO3MBHBbIM ACCOPTUMEHT MPOAYKLIMU A BbINMOSHEHMS
CcBApPHbIX coeanHermM. Cabiwe 2000 m3aenmii NOCTOSHHO
AAQNTUPYIOTCS MOA AKTYASbHbIE TPEOGOBAHMS MPOMBbILLNIEH-
HOCTU M MOTPEOBHOCTH 3AKA3YMKOB, OHM MPOXOAST CEPTU-
OUKALMIO B ABTOPUTETHbLIX OPraHM3ALMSIX U YTBEPKAEHDI
AJ19 CBAPKM B CAMBIX TAXKeNbIX ycnoBmax. KoMnaHms BbICTY-
naeT HOAEXHBIM NAPTHEPOM AJ151 CBOMX 3AKA3YMKOB, A ee
CIIOTraH “NMPOoOYHbIM KOHTAKT” BbIPAXAET MPUHLKMN BpeHad
He TOMbKO B CBAPKE, HO M B MEXITMYHOCTHbBIX OTHOLIEHMSIX.

Nasi zdkaznici vyuzivaji sluzby partnera

» s maximadlnimi zkusenostmi v oboru svarovdni spojd,
ktery poskytuje nejlepsi dostupnou aplikacni podporu
na sveté

» specializovaného na feSeni mistnich a globdinich pro-
blematik v oblasti, v niZ je lidrem

» koncentrovaného na potieby a Uspéchy zdkaznik({

» pritomného na celém svété s vyrobnimi zdvody, kan-
celdfemi a distributory

Wspétpracujqc z nami, nasi klienci moggq liczy¢ na
partnera, ktéry

» ma ogromne doswiadczenie w spawaniu potgczenio-
wym i oferuje najlepsze na $wiecie wsparcie w obstu-
dze produktow

» jest specjalistq i liderem w zakresie rozwigzywania pro-
blemdw lokalnych i globalnych

» zwraca szczegolng uwage na potrzeby i sukcesy
klientéw

» posiada zaktady produkcyjne, biura i sie¢ dystrybuto-
row na catym swiecie

Hawwm KnneHTbl UMeloT A0 C NAPTHEPOM, KOTOPbIM

» UMeeT MAKCUMATbHbIM OMbIT B 0611ACTM CBAPOUYHbIX
COEAMHEHMM M OKA3BIBAET HAUIYYLYIO MOAAEPXKKY B
MUpe

» CMeumanmsmpyeTcs 1 aBnseTca MMAEPOM B peLleHnM
MECTHbIX M 0BLWMX Npobrem

» OPUEHTMPOBAH HA I']OTpe6HOCTl/I nycnex KInmeHToB

» UMeeT NpeAnpUaTUs, 0dUChl U AUCTPUBBIOTOPOB MO
BCEMY MUPY




cz

GENERATOR PRO
SVAROVANI TIG DC
HF A SVAROVAN]
ELEKTRODOU

Pokrocilé systémy TIG

URANOS 2200 TLH je invertorovy zdroj pro sva-
fovdni metodou TIG DC HF a LIFT a pro svarovdni
obalenou elektrodou (MMA). Rozmanitost funkci
atechnickych feseni z néj délaji vyrobek oceno-
vany ve vsech aplikacich v nichzZ je pozadovdno
svarovdni vysoké kvality a s vysokou presnost,
jak je tomu v pfipadé nerezové oceli.

PL

SPAWARKA DO
SPAWANIA METODA TIG
DC HF | ELEKTRODA

Innowacyjne systemy Tig

URANQOS 2200 TLH to spawarka inwertorowa do
spawania metodq TIG DC HF i LIFT oraz elektrodq
(MMA). Dzieki szerokiemu zakresowi funkcjiiroz-
wigzan technologicznych jest ona chetnie uzy-
wana we wszystkich dziedzinach zastosowania,
w ktérych wymagana jest wysoka jakosé i precy-
zja, jak w przypadku spawania stali nierdzewne;j.

RU

CBAPOYHbIN AMMAPAT
AJA TIG DC HF 11 MMA

Mepeaosbie cuctemsl Tig

CBapOYHbIM AnNnNapaT MHBEPTOPHOIO THUMA NOCTO-
aHHoro Toka Genesis 2700 TLH npeaHasHayeH
A5 AYTOBOM CBAPKM LUTYYHbIM 311eKTPOAOM MMA
M AProHOAYTrOBOM CBAPKM HA MOCTOSIHHOM TOKE C
BO3OYXXAEHMEM AYTU, KACAHMEM 3nekTpoaa TIG
DC Lift start v BBICOKOYACTOTHBLIM OCLIMITISTOPOM
HF start. Bharoaaps pazHoobpasmio GyHKLMM K
TEXHOMMOMMYECKMX peLLIEHWM AQHHbBIM annapar
MoMb3yeTcs CMPOCOM BE3AE, A€ TpebyeTCs BbICO-
KOKa4eCTBEeHHAs M TOYHAs CBAPKA, KAK B Clly4yae
CBAPKM HepXKABeloLLeM CTanm.

Synergie
<
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“ OBJEVTE SVET
FUNKC]

- Easy Joining
Easy Joining ]

Pulse Slope
Pulse Slope AAA

. . yTime SW
uTime Spot Welding

" MOC FUNKCJI
DO ODKRYCIA

cz
Aplikace Bodovdani plech
Vyhody Snizeni doby bodovdni (-35 %)
Snizeni tepelnych deformaci materidlu
Bodovdani a svafovdni integrované do jediné funkce
PL

Zastosowanie  Spawanie punktowe blach

Zalety Ograniczenie czasu spawania punktowego (-35%)
Ograniczenie odksztatcen termicznych materiatu

Spawanie punktowe i liniowe potgczone w jedng funkcje
RU

MpuMmeHeHWe  ToveuyHas CBAPKA NIMCTOB

MpeumyllecTBd YMEHbLIEHME BPEMEHU HA TOYEYHYIO CBAPKY (-359%)
YMeHblleHne aebopmMalmm OT HArpesa
MpMXBATKA M CBAPKA O6bEAMHEHBI B OAHOM QYHKLMM

cz
Aplikace Svarovani oceli a specidinich slitin
Vyhody Omezenivad

Snizenf hluku pfi svarovdni

Zlepseni provoznich podminek svafovdni
PL

Zastosowanie  Spawanie stali i stopdw specjalnych

Zalety Ograniczenie niedoskonatosci
Ograniczenie hatasu przy spawaniu

Poprawa warunkdéw pracy spawacza
RU

MpumeHeHne  CBAPKA CReumanbHbIX MAPOK CTAMK U CANABOB
Mpenmyiectsa CHMXKEHME KONMYecTBaA AePEKTOB

CHUXXeHMe WyMa Npu cBapke

YrydleHmne yCrnoBuii BbINMOMTHEHWS CBAPKM

cz
Aplikace Bodovdni tenkych tlousték
Vyhody Svarovdni pouze z jedné strany
Omezeni vneseného tepla (mensi deformace)
oL Svafovdni soucdstek malych rozmérd

Zastosowanie  Spawanie punktowe/ zgrzewanie materiatéw
o niewielkiej grubosci
Zalety Spawanie jednostronne
Ograniczenie wktadu ciepta (mniejsze odksztatcenie)
Spawanie czesci niewielkich rozmiardw
RU
MpumeHeHue  [MpUXBATKA/3AKIIEMNBIBAHME TOHKMX AeTAMEMN
Mpeumyuiectea CBAPKA TOMBKO C OAHOM CTOPOHbI
YMeHblleHWe Harpesa (MeHblLas aedopmaums)
CBapka AeTanem Manoro pasmepda




U LESBIM MUP OYHKLUMM
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IPANEL

Zdroje URANOS TLH jsou vybaveny ovlddacimi panely iPanel s 3,5
"displejem a intuitivnim uZivatelskym rozhranim, které je ve svém
oboru jedinec¢né. Prostfednictvim tohoto nového panelu osazeného
pohodlnymi funkénimi tlacitky a oto¢nym ovladacem, je mozné nasta-
vit vSechny svarovaci parametry. Také na zdkladé specifickych poza-
davkl a zkusenosti, je mozné volit mezi zakladni (XE) pokrocilou (XA)
a profesiondlni (XP) Urovni rozhrani pro specidini a komplexnéjsi zpU-
soby nastaveni.

PL

IPANEL

Spawarki URANOS TLH sq wyposazone w panele sterowania serii iPa-
nel, z 3,5” wyswietlaczem i niezwykle tatwym w obstudze interfejsem,
wyjqtkowym w swojej dziedzinie zastosowania.

Nowy panel sterowania z wygodnymi i funkcjonalnymi przyciskami i
pokrettem umozliwia ustawienie wszystkich parametréw spawania.
Ponadto ze standardowego ekranu (XE) mozna przejs¢ do ekranow
ustawien zaawansowanych (XA) i profesjonalnych (XP), w zaleznosci
od szczegdlnych i ztozonych potrzeb.

RU

IPANEL

CapoyHblie annapatel URANOS TLH o6opyA0BAHbI NAHENSMMU
ynpaeneHus iPanel ¢ aucnneem 3,5” 1 o4eHb NPOCTbIM UHTEPdEM-
COM MOSb30BATENS, YHUKATbHBIM B CBOEM OO61ACTU MPUMEHEHMUS.

C HOBOM NAHENbBIO YNPABNEHMS, OCHALLEHHOM YAOOHBIMU U GYHKLIM-
OHASTbHbIMM KNABULLAMM M PYYKOM, MOXHO 30ACTb BCE MAPAMETPSI

cBapku. Kpome Toro, B 3aBUCUMOCTH OT NOTPeBHOCTEN M OCOOLIX
YCNOBUIA MOXHO NEPENTU OT CTAHAQPTHOTO PEXMMA OTOOPAXKEHMUS
napameTpos (XE) kK npoaBuHyTOMY (XA) 1 npodeccroHansHomy (XP)
YPOBHIO AN BbINOMTHEHMS OCOObIX M CIOXHbIX PErYIMPOBOK.

JASNE ZOBRAZOVAN(
V REALNEM CASE

iPanel zobrazuje vsechny hlavni hodnoty pro-
cesu svarovdni se znaky, ¢islicemi a symboly ve
velké a jasné podobé, prezentované na grafic-
kém zobrazeni, umoznuje tedy prostfednictvim
jediného celkového zobrazeni ziskat kompletni
kontrolu nad celym svarovacim procesem.

CZYTELNE
WYSWIETLANIE DANYCH
W CZASIE
RZECZYWISTYM

Na panelu iPanel podane sg wszystkie
gtéwne dane procesu spawania wyra-
zone duzymi i jednoznacznymi znakami,
cyframi i symbolami, wyswietlane na ekra-
nie synoptycznym zapewniajgcym cato-
$ciowy oglqd sytuacji i petng kontrole nad
procesem.

HETKOE OTOBPAXEHME
B PEAJIbBHOM BPEMEHIA

iPanel oTobpaxkaeT Bce OCHOBHbIE NMAPA-
MEeTPbl NPOLEeCcCd CBAPKM GOMbLIMMU U YeT-
KUMM 3HAKAMM, UMOPAMM M CUMBOSNAMM HA
3KPAHE, YTO NMO3BOSIAET BUAETH MX OAHOBPE-
MEHHO U OCYLLECTBISATb MOSHbIMA KOHTPOSb
3Q MPOLIECCOM.

Kpome Toro, Ha naHenm uMeeTcst AMCrnem ¢
7 CerMeHTamm Ang NPOCMOTPA BbIOPAHHOIO
napaMeTpa CBAPKM.




iPanel 55 x 73 mm

cz
Funkéni tlacitka

PL
Przyciski funkcyjne

RU
DyHKLUUOHANbHbIE KNABMLLN

"
o‘j URANOSS 2200 TLH

-~
-

cz
Podsviceny displej

PL
Podswietlany
wyswietlacz

RU
Aucnnen c NoACBETKOM

bohler

Ccz
Otocny ovladac

PL
Pokretto sterowania

RU
Pyyka ynpasneHms

cz
LED displej

PL
Wyswietlacz LED

RU
CBETOAMOAHBIN
Amcnnen

URANOS 2200 TLH EASYARC
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SVAROVAN(I TIG, VHODNE PRO
KAZDOU SITUACI

Prostrednictvi ovlddaciho panelu je diky nes¢etnym moznostem uzi-
vatelského prizplUsobeni pracovnich parametrd mozné modelovat
vlastnosti svafovdani TIG dle viastniho uvdzeni. Po vstupu do reZimu Set
Up muzete definovat dobu predfuku a dofuku (pre-gas a post-gas),
pocdtecni a konecny proud, proud rezimu Bi-level, dobu ndbézné i
sestupné hrany, frekvenci rezimu fast-pulse a dalsi funkce.

PL

SPAWANIE TIG ODPOWIEDNIE W
KAZDEJ SYTUACUJI

Niezliczone mozliwosci dostosowania parametréw roboczych na
panelu sterowania pozwalajg wyregulowad wtasciwosci procesu spa-
wania TIG wedtug wtasnych potrzeb. Po przej$ciu do trybu Set Up
mozna ustawic¢ czas wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku i po jego
zajarzeniu, poczgtkowe i koncowe natezenie prgdu, natezenie prqdu
w trybie Bi-level, czas spadku i wzrostu natezenia prqgdu, czestotliwose
w trybie fast-pulse i wiele innych funkcji.

RU

YHMNBEPCATIbHAA CBAPKA TIG

C naHenu ynpasneHus MOXHO MO XENAHUIO PerynmpoBaATbL XApak-
TepuctTukm ceapku TIG 6naroadps MHOTOUYMCIIEHHBIM BO3MOXHO-
CTAM MHAMBUAYANBHOM HAOCTPOMKM pabBoUmMX NApAMETPOB. B pexxmme
HacTpoMku Set Up MOXXHO 30AC0BATL BPEMS AC M MOCHE MOAQUM rasa,
HAYANbHYIO U KOHEYHYIO BEMMYMHY TOKA, ABYXYPOBHEBbIN TOK, BDEMS
rPAAMEHTA HA MOABEME UM CMYCKe, YaCTOTY pexkuma fast-pulse 1 npo-
yume GyHKUMM.
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UZIVATELSKE PRIZPUSOBEN
PROGRAMU SVAROVAN]

Vsechna nastaveni vytvorend béhem c¢innosti svarovdni mohou byt
snadno uloZena do paméti s ndzvem, ktery zvolf uzivatel, aby mohla
byt rychle vyvoldna jak ze zafizeni, tak z dalkovych oviaddni. Je tedy
moZné vytvorit vlastni uzivatelsky pfizpUsobeny archiv fesenf sva-
fovdni pro nejrliznéjsi situace. Servisnf oddéleni md k dispozici neu-
stdle se rozvijejici prehled rlznych svarovacich postupta je schopna
poskytnout feSeni pripadnych specifickych potreb.

PL

DOSTOSOWYWANIE PROGRAMOW
SPAWANIA

Wszystkie ustawienia wybrane podczas spawania moggq byc¢ z tatwo-
$ciq zapisane w pamieci pod wybrang przez uzytkownika nazwq, tak
by mozna byto je szybko przywotac zaréwno z poziomu spawarki, jak
i z pilota zdalnego sterowania. W ten sposdb mozna stworzy¢ wta-
sne archiwum programoéw spawania dopasowanych do rozmaitych
sytuacji. Serwis techniczny stale poszerza swoje doswiadczenie i jest
w stanie zaoferowa¢ odpowiednie rozwigzania, uwzgledniajqc szcze-
golne potrzeby klientow.

RU

MHANBUWAYATTbHBIE NMPOTPAMMBbI
CBAPKM

Bce HACTpoMKM, BbINOMHEHHbIE BO BPEMS CBAPKM, MOXHO 3AmMu-
CATb B NAMSATb MNOA HA3BAHMEM, BbIGPAHHBIM CAMMM MOMb30BATE-
neM, C TeM, YTOObI UX MOXXHO ObIf1O NIErKO BbI3BATH KAK HA MAHENM HA
60pPTY MALLUMHBI, TAK U HA YCTPOMCTBE AUCTAHLMOHHOTO YNPABIIEHMS.
DTO 03HAYAET, YTO MOXHO CO3AATb COOCTBEHHbIN APXMB MPOrPAMM
CBAPKMU AN CAMbBIX PA3HBLIX CUTYAUMIA. Hala TexHuyeckas cny>x6a
pacnonaraeTt 605bWKMM HAH60POM pPeLIEHMM, KOTOPLIM MOCTOSHHO
nononHseTcs. NoaToMy Npu HEOBXOAMMOCTU OHA MOXET MPEASIO-
KUTb MEPCOHANM3UPOBAHHbIE PELLEHUS ANt OCOObIX CryYdeB.

N\

program

> Oa 00Ov
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WELDING DEMO
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POKROCILA
RESEN

Zdroje URANOS TLH jsou soucdstf
programu greenWave® kterd zahrnuje
zdroje navrzené pro Usporu energie
v souladu s normou EN61000 3-12 a
navazujicl véts( kolektivni odpovéd-
nost vici Zivotnimu prostredi. Zdroje
URANOS TLH jsou vybaveny techno-
logil fizenf ucCinfku zajistujici extrémné
vysokou Ucinnost zafizenf a nizky pfi-
kon z napdjeci soustavy. Mohou byt
také pripojeny do sitového systému
Weld@Net pro vicendsobné efektivni
fizenf a sprdvu svafovacich procesU.

PL

LAAWANSOWANE
ROZWIAZANIA

Spawarki URANOS TLH nalezq do
gamy urzqdzeh greenWave®, pro-
jektowanych z myslqg o oszczedzaniu
energii zgodnie z normg EN 61000-
3-12 i zapewnieniu wieksze] odpo-
wiedzialnosci spotecznej wzgledem
srodowiska. Modele URANOS TLH
wykorzystujq technologie U.P.F.R. stu-
7qcq do korekty wspdtczynnika mocy,
ktéra zapewnia najwyzszg wydajnosc
przy niskim poborze prgdu z sieci, i
mogqg by¢ podtgczone do systemu
Weld@Net umozliwiajgcego kom-
pletne i efektywne zarzqgdzanie pro-
cesem spawania z wykorzystaniem
kilku spawarek jednoczesnie.

RU

[MEPEAOBDIE
PELLIEHINA

Annapatel URANOS TLH gasnstoTcs
CBAPOYHBIMU MCTOYHMKAMM KIlAcca
GreenWave®. GreenWave® npeactas-
nset cobol HoBylo NNATGOPMY AN
COXPAHEHUS SHEPTUM COTMACHO
HopmaTmey EN61000-3-12 1 kak
npossneHme 6ornbllel 3a60Tbl 06
okpyxatouieh cpeae. URANOS TLH
ocHauleHbl TexHonormnen U.P.F.R. ans
AKTUMBHOM KOppeKUMM KOabdUumMeHTa
MOLLHOCTU AJTS MPEAENbHO BbICOKOM
3P PEKTUBHOCTM MOTMNOLWEHUS TOKA
13 ceTn. OHM TAKKe MOTYT ObITb MOA-
KmoyeHbl kK cucteme Weld@Net ang
AOCTUXKEHMSA MOMHOIO 1 3PPEeKTUB-
HOrO YNPABNEHMS HECKOMNBKMMMK CBA-
POYHBbIMM ANNAPATAMM.

10
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CHLADICI JEDNOTKA
WU SERIE 1000

Chladici jednotka WU serie 1000 obsahuji vykonnd rotacéni Cerpadla
zajistujici efektivni vykon s velmi nizkou hlu¢nosti. Pfimé fizeni oviadd
Cerpadlo na zdkladé rediné potfeby chlazeni svarfovaciho hofdku.
Jednotka md zabudované obvody pro kontrolu obéhu chladici kapa-
liny (snfimac pratoku) a LED displej pro zobrazeni redlné pracovni
teploty.

PL

JEDNOSTKA CHEODZACA
WU SERIA 1000

Jednostki chtodzqce WU serii 1000 sq wyposazone w pompe wirowq o
duzejmocy i niskiej emisji hatasu. Bezposrednie sterowanie umozliwia
regulowanie pracy pompy w zaleznosci od rzeczywistych wymogow
chtodzenia uchwytu. Jednostki majq ponadto wbudowane urzqgdze-
nie kontrolujgce przeptyw chtodziwa (przeptywomierz) oraz wyswie-
tlacz LED wskazujqcy temperature chtodziwa.

RU

BI1OK OXTTAXK AEHNA
WU CEPMA 1000

HosbiM 6nok oxnaxaexus WU 1000 ocHalleH MOLLHbIM PpOTALMOH-
HbIM HOCOCOM C HM3KMM YPOBHEM LyMma. MNpsMoe ynpasneHue npo-
M3BOAMTENBHOCTBLIO UCXOAS M3 MOTPEBHOCTU B OXITAXKAEHUMU FOPENKM.
Brok Takske BKIIoYaeT YCTPOMCTBO KOHTPOMA LIMPKYAALMM OXIAXK-
ACIOLLEN XUAKOCTU (PErynsaTop NOTOKA) M CBETOAMOAHLIM AMCINEN,
OTOBPAXAOLWMM ee TeEMNepaTypy.

(o4
Rychlospojka pro vystup chladici
kapaliny

PL

Przytqcze wylotu chtodziwa

RU
LUTyuep/natpy6ok BbIXOAQ
OXTAXKAQHIOLWEM XXMAKOCTH

Cz
Rychlospojka pro vstup chladici
kapaliny

PL

Przytqcze wlotu chtodziwa

RU
LTyuep/natpy6ok Bxoad ’
OXTAXKAQIOLEN XXMAKOCTH e

KOMUNIKACE
CAN BUS

Systém byl navrzen tak, aby byl zcela imunni vici
rusenim zpUsobenym pritomnosti elektromag-
netickych poli, a to z ddvodu zajisténi zcela bez-
pecného prenosu dat plnou rychlostf (500 kbs) a
z dGvodu umoznéni aktualizaci / uZivatelskych
prizpUsobeni a diagnostiky zafizeni.

KOMUNIKACJA BUS

System zostat zaprojektowany z mys$lg o zapew-
nieniu petnej odpornosci na zaktdcenia elektro-
magnetyczne, tak aby umozliwi¢ bezpieczne i
szybkie (500 kb/s) przesytanie danych zawartych
w systemie oraz aktualizowanie/dostosowywa-
nie parametréw urzqgdzenia i przeprowadzanie
jego diagnostyki.

CBA3b
CAN BUS

CuctemMa abCoMOTHO HEYYBCTBMUTENBHA K MOMe-
XAM, CO3ACQBAEMbLIM 31EKTPOMATHUTHBIMM
NOMAAMM; OHA CIY>KUT AN HOAEXKHOM M CKOPOCT-
How (500 K6uT/C) nepeadum AQHHbLIX CUCTEMBI U
NO3BOSISIET OCYLLECTBNATE OOHOBNEHUME/UHAMBU-
AYQIBHYIO HOCTPOMKY M AMAFHOCTMKY AnNnapaTa.

cz
LED displej

PL
Wyswietlacz LED

RU
CBETOAMOAHBIM 3KPAH

cz
Test chladici jednotky

PL

RU
KHonka TecTa 6noka
OXIAXAEHMS

URANOS 2200 TLH EASYARC
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Test zespotu chtodzenia
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DALSI VYHODY

Pfislusenstvi

Generdtor URANOS TLH mUze byt
doplnén prislusenstvim, které ddle
zvysuje moznosti a uéinnost systému,
véetné kompletni fady ddlkovych
ovladacl pro sprdavu zdroje ze vzdd-
leného stanoviste.

PL

POZOSTALE
LALETY

Akcesoria

Spawarka URANOS TLH moze by¢
uzupetniona akcesoriami, ktére
dodatkowo zwiekszajq jej mozliwosci
iwydajnos¢, takimijak kompletna linia
elementéw zdalnego sterowania do
obstugi na odlegtosc.

RU

[MPOYME
NMPEMMYLLUECTBA

Akceccyapbl

URANOS TLH moxeT 6bITb YKOMMMNeK-
TOBQH AKCECCYApPAMM, KOTOpble elle
60rblie paACLMPSIOT BO3IMOXHOCTH
M 3P PEKTUBHOCTb CUCTEMBI, HAMPU-
Mep, NMOMHbIM HAO60POM YCTPOMCTB
ANCTAHLMOHHOTO YNPABNEHNS MCTOY-
HMKOM C yAQNEHHOro NocTa.

st_digitig
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ST 1000

Aby mohl uzivatel pIné ocenit vSechny soucdsti vykonnosti svarovani
TIG, byly navrzeny a vyrobeny svarovaci hofdky TIG ST série 1000,
které jsou dokonalou syntézou presnosti a robustnosti a jsou vhodné
pro tuto svarovaci metodu. Verze Up&Down a Digitig jsou vybaveny

ovlddacimi prvky na rukojeti, jimiz je mozné provddét mnoho nasta-
veni a vyvoldvat predvolené svafovaci programy.

PL

ST 1000

Aby umozliwi¢ uzytkownikom petne wykorzystanie wszystkich mozli-
wosci spawania metodq TIG, zaprojektowano i wykonano uchwyty TIG
ST serii 1000, ktére dzieki swojej precyzji i solidnosci idealnie spraw-
dzajq sie przy stosowaniu tej metody. Wersje Up&Down i Digitig wypo-
sazone sg w elementy sterowania umieszczone na rekojesci, ktérymi
mozna regulowac szereg parametréw i przywotac wybrany program
spawania.

RU

ST 1000

fopenku TIG cepum st T000 6binm paspabOTAHbI M M3rOTOBSIEHbI C TEM,
UYTOOGbI MOMNB30BATESNL CMOT B MOSTHOM Mepe OLEHUTL BCE BO3MOXXHO-
cTn ceapku TIG. OHKM MAEANTbHO COYETAKT TOYHOCTb M MPOYHOCTS,
uTO TpebyeTcs AN AGHHOTro cnoco6a ceapkn. Moaenun Up&Down un
DigiTig ocHalleHbl AONOMHUTENBHBIMU KOMAHAQMMW YNPABIEHMS, C
MOMOLLbIO KOTOPbIX MOXHO BbIMOMHATb PA3NUYHbIE PETYIMPOBKU U
BbI3bIBATb HEOOXOAMMbIE MPOrPAMMbI CBAPKM.

APLIKACE

URANQOS 2200 TLH je idedIni generdtor pro akti-
vity, které vyZadujf pfesnost, pfizpUsobivost a
vysokou mobilitu, jako jsou svafovaci procesy
v potravindrském, energetickém a chemickém
primyslu, prdce na stavbé lodi a obecné akti-
vity UdrZzby a oprav.

LASTOSOWANIA

URANOS 2200 TLH to spawarka idealna do
prac wymagajgcych precyzji, wszechstronnosci
i znacznej mobilnosci, takich jak prace spawal-
nicze w przemysle spozywczym, energetycznym,
chemicznym i stoczniowym, a takze wszelkie

prace konserwacyjne i naprawcze.

OBJNACTU TTPMMEHEHWNA

[eHepaTop URANQOS 2200 TLH naeanbHO noa-
XOAMT TAM, Tae TpebyeTcst TOYHOCTb, AAQNTU-
pyeMOCTb M MOBbIWEHHAS MOPTATUBHOCTD,
HaNpUMep, AN CBAPKM B NMULLIEBOM, IHEPreTH-
4ECKOM M XMMUYECKOM NPOMBbILLIIEHHOCTM, HA
cyAOBep®dSX U B LieNIoM A paboT no 1exob-
CIY>XMBAHUIO M PEMOHTY.

URANOS 2200 TLH EASYARC

13



URANOS 2200 TLH EASYARC

- URANOS 2200 TLH EASYARC
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cz

Pozornost vénovand ,vyzkumu a

vyvoji“ mlzZe vyZzadovat zmény
uvedenych udaja.

PL

Z uwagi na ciggte zaangazowanie
w ,badania i rozwdj” podane dane
mogq ulec zmianie.

RU

B cBA3M C NOCTOSAHHbIM
YCOBEPLWEHCTBOBAHUEM HO OCHOBE
HAY4YHO-UCCIEeAOBATENBCKMUX
paspabOTOK NPUBEAEHHbBIE AQHHbIE
MOTYT HE OTPAXKATb BCEX M3MEHEHMUIA.
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JOIN! voestalpine Bohler Welding

We are a leader in the welding industry with over 100 years of experience, more than 50 subsidiaries and more than
4,000 distribution partners around the world. Our extensive product portfolio and welding expertise combined with our
global presence guarantees we are close when you need us. Having a profound understanding of your needs enables
us to solve your demanding challenges with Full Welding Solutions - perfectly synchronized and as unique as your

company.

~—~

“/ b@h|er\’{yﬂ&i‘rj‘% Lasting Connections - Perfect alignment of welding machines, consumables and

‘ technologies combined with our renowned application and process know-how
provide the best solution for your requirements: A true and proven connection
between people, products and technologies. The result is what we promise: Full
Welding Solutions for Lasting Connections.

S~

| mi[{:ﬁﬁhance Tailor-Made Protectivity™ - The combination of our high-quality products and
application expertise enables you to not only repair and protect metal surfaces and
components. Our team of engineers, experienced in your specific applications, offer
you customized solutions resulting in increased productivity for your demanding
challenge. The result is what we promise: Tailor-Made Protectivity™.

~—

“J fontargen brazing In-Depth Know-How - As a manufacturer of soldering and brazing consumables, we

‘ offer proven solutions based on 60 years of industrial experience, tested processes
and methods, made in Germany. This in-depth know-how makes us the internationally
preferred partner to solve your soldering and brazing challenge through innovative
solutions. The result is what we promise: Innovation based on in-depth know-how.

The Management System of voestalpine Bohler Welding Group GmbH, Peter-Mueller- @‘“‘LRQA ;m
Strasse 14-14a, 40469 Duesseldorf, Germany has been approved by Lloyd’s Register f ? V
Quality Assurance to: ISO 92001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, applicable ?’; L UKAS
to: Development, Manufacturing and Supply of Welding and Brazing Consumables. N | e

150 9001 - 15O 14001 001

More information: www.voestalpine.com/welding OHsas 18001
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