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LASTING CONNECTIONS

cz

Firma Bohler Welding, kterd je prikopnikem v oblasti spo-
tfebnich materidld pro svafovdni, nabizi na celém svété
vyhradnifadu vyrobk{ pro svarovdani spoju. Vice nez 2 000
vyrobkU{ je nepretrzité prizplsobovdno aktudlnim specifi-
kacim primyslu a poZzadavklm zdkaznikd; tyto vyrobky
jsou certifikovdny uzndvanymi institucemi, a tedy schvdleny
pro nejobtiznéjsi aplikace v oblasti svafovani. Vzhledem k
tomu, Ze se jednd o spolehlivého partnera pro zdkazniky,
motto ,lasting connections” pfedstavuje filozofii znacky z

hlediska svard i osobnich vztahd.

PL

Jako pionier w dziedzinie spawalniczych materiatéw eks-
ploatacyjnych, Béhler Welding oferuje klientom na catym
Swiecie unikalng game produktéw do spawania potqcze-
niowego. Asortyment obejmujqcy ponad 2 tys. produk-
tow jest stale dostosowywany do biezqgcych wymagan
przemystu i potrzeb klientéw, certyfikowany przez uznane
instytucje i zatwierdzony do stosowania w najtrudniejszych
procesach spawalniczych. Filozofie marki bedgcej nieza-
wodnym partnerem dla klientéw doskonale odzwierciedla
jej motto ,lasting connections”, odnoszgce sie zaréwno
do potgczen spawanych, jak i zwigzkéw miedzyludzkich.

RU

Byayun nuaepom B 0651ACTU PACXOAHBIX CBAPOYHbIX MATE-
puanos, Bohler Welding npeanaraet Bo BceM Mupe CBOM
3KCKJIO3MBHBbIM ACCOPTUMEHT MPOAYKLIMU A BbINMOSHEHMS
CcBApPHbIX coeanHermM. Cabiwe 2000 m3aenmii NOCTOSHHO
AAQNTUPYIOTCS MOA AKTYASbHbIE TPEOGOBAHMS MPOMBbILLINIEH-
HOCTU M MOTPEOBHOCTH 3AKA3UYMKOB, OHM MPOXOAST CEPTU-
OUKALMIO B ABTOPUTETHbLIX OPraHM3ALMSIX U YTBEPKAEHDI
AJ19 CBAPKM B CAMBIX TAXKeNbIX ycnoBmax. KoMnaHms BbICTY-
naeT HOAEXHBIM NAPTHEPOM AJ151 CBOMX 3AKA3YMKOB, A ee
CIIOraH “MPOoYHbIM KOHTAKT” BbIPAXAET MPUHLKMN 6peHaad
He TOMbKO B CBAPKE, HO M B MEXITMYHOCTHbBIX OTHOLIEHMSIX.

Nasi zdkaznici vyuzivaji sluzby partnera

» s maximdlnimi zkusenostmi v oboru svarovdni spoju,
ktery poskytuje nejlepsi dostupnou aplikacni podporu
na svété

» specializovaného na feSeni mistnich a globdinich pro-
blematik v oblasti, v nizZ je lidrem

» koncentrovaného na potieby a Uspéchy zdkaznik({

» pritomného na celém svété s vyrobnimi zdvody, kan-
celdfemi a distributory

Wspétpracujqc z nami, nasi klienci moggq liczy¢ na
partnera, ktéry

» ma ogromne doswiadczenie w spawaniu potgczenio-
wym i oferuje najlepsze na $wiecie wsparcie w obstu-
dze produktow

» jest specjalistq i liderem w zakresie rozwigzywania pro-
blemdw lokalnych i globalnych

» zwraca szczegodlng uwage na potrzeby i sukcesy
klientow

» posiada zaktady produkcyjne, biura i sie¢ dystrybuto-
row na catym swiecie

Hawwm KnneHTbl UMeloT A0 C NAPTHEPOM, KOTOPbIM

» UMEeeT MAKCUMATbHbIM OMbIT B 06M1ACTM CBAPOYHbIX
COEAMHEHMM M OKA3BIBAET HAUIYYLYIO MOAAEPXKKY B
MUpe

» CMeumanmsmpyeTcs 1 aBnseTcs MMAEPOM B peLleHnM
MECTHbIX M 0BLWMX Npobrem

» OPUEHTMPOBAH HA I']OTpe6HOCTl/I nycnex KnnmeHToB

» UMeeT NpeAnpUaTUs, 0dUChl U AUCTPUBBIOTOPOB MO
BCEMY MMPY
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MULTIFUNKCNI GENERATORY
PRO SVAROVANI MIG/MAG,
TIG DC HF A OBALENOU
ELEKTRODOU

URANOS 2700 MTE jsou svarovaci zdroje, které optimdiné
kombinuji pokrocilé digitdIni Fizeni a vyjimecné snadné pou-
Zitl se z&rukou nejvyssi kvality a vysoké pfesnosti svarovani.

PL

WIELOFUNKCYJNE SPAWARKI
DO SPAWANIA MIG/MAG, TIG
DC HF | ELEKTRODA

URANGQOS 2700 MTE to spawarki, ktére w optymalny sposéb
tqczg w sobie najwyzszqg technologie cyfrowego sterowa-
nia i ogromnq tatwos¢ obstugi, tak by zapewnia¢ wysokg
jakos¢ i precyzje spawania.

RU

MYTBTNOYHKUMOHATTbHBIE
CBAPOYHbIE ATTTAPATbBI AJ T4
MIG/MAG, TIG DC HF 1 MMA

CeapoyHble HBepTOopbl URANOS 2700 MTE onTmUMansHo
COYETAIOT BbICOKYIO TEXHOMOTMIO LIMDPOBOro ynpaBeHms
c 60MbLLIOM MPOCTOTOM MCMOSMb30BAHMS, YTO NO3BOMIET
BbIMOSHSATE HOAEXKHYIO M BbICOKOKAYECTBEHHYIO CBAPKY.

[ Eul ot ST m A vid
>4 : 3 line Synergie
P g = b Ea

URANOS 2700 MTE 3
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APLIKACE

Tyto multifunkenf zdroje s invertorovou technologif jsou
schopné uspokojit poZzadavky na svarovdni ve kterém-
koli aplikaénim oboru. Rozmanitost funkci a technickych
feSeni z nich délaji vyrobek ocefovany ve vsech aplikacich
v nichZ je pozadovdno vysoce kvalitnf svafovdni's vysokou
presnosti, jak je tomu napfiklad v pfipadé nerezové oceli.

SYSTEM VHODNY PRO
VSECHNY POTREBY

Novd fada zdrojd nabizf v jediném zarizeni moznost reali-
zace téchto svarovacich metod: MIG/MAG (GMAW), TIG DC
HF a Lift (GTAW) spolu se viemi funkcemi vCetné svarovani
obalenou elektrodou (MMA-SMAW). Svafovdni metodou
MIG je k dispozici v rdmci standardniho i pulzniho reZimu
(pulzni MIG). V pulznich reZimech procesorovd jednotka
synergicky fidi vSechny svafovaci parametry.

POKROCILA TECHNOLOGIE A
VYSOKY VYKON

Zdroje URANOS 2700 MTE jsou vybaveny nejpokrocilejsimi
fidicimi systémy, vyvinutymi a patentovanymi pro zajistént

.

vyjimecnych viastnosti.

Rizeni zdroje je zcela spravované v rdmci digitdIni techno-
logie s DSP (Digital Signal Processor).

V zafizenf je integrovdna technologie greenWave® | kterd
zarucuje navyseni vystupniho vykonu, nizkou spotfebu a
vysokou Ucinnost bez dalsich negativnich Ucinkl na napad-
ject sit.

INTELIGENTNI OBLOUK

Dulezitou vlastnosti fady URANQOS je zavedeni nového
digitdIniho fidiciho systému DDWC® s vysoce vykonnymi
vypocetnimi schopnostmi. To dovoluje systému reagovat
extrémné rychle na zmény podminek svarovdni, prepoditat
a upravovat parametry na optimdlni hodnoty. Poskytovat
tak bez kompromisu ,inteligentni“ svarovaci oblouk, ktery
se neustdle automaticky prizpUsobuje a vzdy zajistuje opti-
mdlni proces. Pfesvédcte se sami pri svarovani.

PL

LASTOSOWANIA

Wielofunkcyjne spawarki inwertorowe spetniajqgce wszelkie
potrzeby spawalnicze w kazdym obszarze zastosowania.
Dzieki szerokiemu zakresowi funkcji i rozwigzan technolo-
gicznych sq chetnie uzywane we wszystkich dziedzinach
zastosowania, w ktérych wymagana jest wysoka jakosc i
precyzja, jak w przypadku spawania stali nierdzewne;j.

SYSTEM ODPOWIADAJACY
WSZELKIM POTRZEBOM

Nowa gama spawarek umozliwia spawanie dowolng
metodq przy uzyciu jednego urzgdzenia: MIG/MAG
(GMAW), TIG DC HF i Lift (GTAW), we wszystkich trybach, oraz
elektrodg (MMA-SMAW). Spawanie metodg MIG dostepne
jest zarédwno w trybie standardowym, jak i pulsacyjnym
(spawanie pulsacyjne MIG). W tym trybie dziatania elek-
troniczny uktad sterowania spawarki reguluje synergicznie
wszystkie parametry spawania.

ZAAWANSOWANA
TECHNOLOGIA | WYSOKIE
OSIAGI

Spawarki URANOS 2700 MTE wyposazone sq w bardziej
zaawansowane uktady sterowania opracowane i opa-
tentowane w celu zapewnienia doskonatych wtasciwosci
uzytkowych.

Sterowanie spawarkg odbywa sie catkowicie w oparciu o
technologie cyfrowq, z poziomu procesora DSP (Digital
Signal Processor).

Urzqdzenie wykorzystuje technologie greenWave®, ktéra
zapewnia pobodr energii przy duzym wspdtczynniku mocy
z sieci prgdu przemiennego, zwiekszajgc moc wyjsciowq
oraz zmniejszajgc zuzycie i wptyw na siec zasilania.

INTELIGENTNY UK

Gtéwnym elementem decydujgcym o innowacyjnym cha-
rakterze serii URANOS jest nowy cyfrowy uktad sterowania
DDWC® o duzej mocy i wysokiej predkoéci obliczeniowej.
Dzieki niemu system jest w stanie niezwykle szybko reago-
wac na zmiane warunkdw roboczych, ponownie obliczac¢
i optymalnie regulowac wszystkie parametry, pozwalajgc
uzyskac ,inteligentny” tuk, ktéry automatycznie stale dosto-
sowuje sie do warunkdw tak, by zapewniaé najwyzszg jakosé
procesu spawania. Uwierzysz, gdy zobaczysz je w akcji.
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OBINACTU MPUMEHEHWMA

VHI/IBepCClJ'IbeIe MHBEPTOPHbLIE ANMNAPAThI YAOBETBOPAKOT
nobble NOTPebHOCTU CBAPKM B Nto6oM 0bnactu npume-
HeHus. bnaroaaps pasHoO06pPA3MIO GYHKLMM U TEXHOMOTM-
YeCKMX PeLLEHUM AQHHOE pellieHMe NOoMb3YeTCs CMPOCOM
BE3AE, TAE TpebyeTcs BblCOKOKAYECTBEHHAS M TOYHAS
CBAPKA NMpu 6OMbLIOM NPOUIBOAMTENBHOCTM, KAK B CITy-
Yyae CBAPKM HepKABEIOLLEM CTANM.

YHWMBEPCATIbHAA CMCTEMA

MHBepPTOPbLI HOBOIO MOKONMEHMS OOBbEAMHSIOT B OAHOM
annapaTte BO3MOXHOCTM BbIMOMHEHUS MO60ro BUAC
CBApKM: nonyastToMaTudeckas ceapka MIG/MAG (GMAW),
AproHoAyroeast cBApKa Ha noctosHHom Toke TIG DC
HF v py4yHas aAyroBas cBApKA WTYYHbIMKM 31€KTPOACMM
(MMA-SMAW). CeBapky MIG MOXHO BbIMOSHATb KAK B CTAH-
ACQPTHOM, TAK M B MMMYSIbCHOM pexume. B aToM pexmme
3MeKTPOHHOE YNPAaBeHWe CBAPOYHbLIM ANMAPATOM BeAET
CUHepreTMYeckyio perynmpoBKy BCEX MAPAMETPOB CBAPKM.

MEPEAOBBIE TEXHONOT N
N BbICOKAA
[MPON3BOANTEITBHOCTb

CBapo4Hble muctouHukn URANOS 2700 MTE ocHa-
LeHbl COMbIMM HOBEMLLUMMM 3AMNATEHTOBAHHbLIMKM CUCTE-
amMu ynpaeneHus aAfld rapaHTUPOBAHUSA OT/IMYHOM
MPOM3BOAMTENBHOCTH.

YnpaBneHue annapaTtoM OCYLEeCTBASETCS MOMHOCTLIO C
MCMNOMb30BAHUEM LUMOPOBOM TEXHOMOMMKM NMOCPEACTBOM
LINC (Umndposoro npoueccopa CUrHanoB).

AI'II'IODCIT MMEeET TAKXe TEXHOJTOTMNIO greenWove®, obecne-
YmBaoWan I'IOTpe6J'IeHl/Ie TOKA M3 CETU NMEPEMEHHOTIO TOKA
C OY€Hb BbICOKMM KoadDd)MLLMeHTOM MOLHOCTK; 3TO OBbI-
LaeT MOWHOCTb HA BbIXOAE M CHMXKAET PACXOAbLI M3 CETH
MUTAHMS U BO3SAEMCTBME HA Hee.

YMHAA" AYTA

Hanbonee BaxxHOM 0COBGEHHOCTBIO ANMAPATOB CEPUM
URANOS aBnsetcs HoBas LMdpPOBAS CUCTEMA AMHAMM-
4ecKoro KoHTposns ceapkun DDWC®, cnoco6Has BEINOAHATL
6bICTPYIO 06PABOTKY BOSMBLIOTO KONMMYECTBA MHDOPMALIMM.

2TO MNO3BONSAET CMCTEME MPEAETTBHO ObICTPO PEATMPOBATH
HA M3MEHEHMSA YCITOBMM CBAPKM, MEPECUMTLIBAA M 3MEHAS
BCE NAPAMETPLI AO ONTUMASBHOM BENUYMHBI M obecne-
MBAS «YMHYIO» CBAPOYHYIO AYTY, KOTOPAS HEMPEPbLIBHO
NOACTPAMBAETCSH TAKMM 0B6pa30M, YTOObLI BCErAd rapaH-
TUPOBATL ONTUMAIIbHbIM MpoLecc. [NonpobynTe 1 ybeam-
TeCb CAMM.

URANOS 2700 MTE
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INTEGROVANA
JEDNOTKA
PODAVACE DRATU

Poddvani svafovaciho drdtu je inte-
grovdno do svarovaciho zdroje a je
realizovdno poddvaci mechanikou
drdatu s dvou kladkovym pohonem
(volitelné mozZno jednoduse rozsifit
na ¢tyfi kladky). Soucdsti motoru je
opticky snimac otdcek, ktery v redl-
ném Case kontroluje rychlost posuvu
drdatu a udrzuje ji béhem svarovaciho
procesu na konstantni drovni.

cz
UloZeni tlakové Idhve

PL
Uchwyt na butle

RU
OTcek aAng 6annoHa

Ccz
Prepravni vozik generdtoru

PL
Wdzek do przemieszczania
spawarki

RU
Tenexka aAlg NepeBo3kM
reHeparopd

PL

WBUDOWANY
PODAJNIK DRUTU

Podajnik drutu spawalniczego jest
wbudowany w spawarke, a jego
dziatanie opiera sie na dwurolkowym
napedzie (z mozliwoscig rozbudowy
do napedu czterorolkowego). Wbu-
dowany enkoder optyczny kontroluje
predkos$¢ podawania drutu w czasie
rzeczywistym i utrzymuje jg na statym
poziomie podczas spawania.

RU

BCTPOEHHOE
YCTPOMNCTBO
NOAAHM

[MTPOBOJTOKM

CBApPOYHbIM annapat ocHALleH
YCTPOMCTBOM MOAQYM CBAPOYHOM
MPOBOJSIOKM, KOTOPOE COCTOMT M3
y311d NoAQUM C ABYXPOSTMKOBbLIM MPM-
BOAOM (MMeeTCs onums C YeTbipbMs
ponukamu). ONTUYECKUI DHKOAEP
M3MepsieT CKOPOCTb MPOBOSOKKM B
peansHOM BpeMEHU M MOAAEPXKMBAET
ee NoCTOAHHOM BO BpeMsi CBAPKM.

cz
Pohon prostfednictvim dvou kladek

(v radmci volitelného prislusenstvi prostfednictvim

CtyrF kladek)

PL
Naped dwurolkowy
(opcjonalnie czterorolkowy)

RU
ABYXPOSTUKOBbBIN MPUBOA
(onums: YeTbIPEXPOMKOBLIM MPUBOA)

Ccz
Civka o praméru 300 mm

PL
Szpula 300 mm

RU
Katywka 300 mm

cz
Chladici jednotka

PL

Zespot chtodzqcey

RU
Briok oxnaxaeHus
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IPANEL

Zdroje URANOS 2700 MTE jsou vyba-
veny ovlddacimi panely iPanel s 3,5
"displejem a intuitivnim uzivatelskym
rozhranim, které je ve svém oboru jedi-
necné. Prostfednictvim tohoto nového
panelu osazeného pohodInymi funké-
nimi tlacitky a otoénym ovladacem,
je mozné nastavit vSechny svarovaci
parametry. Také na zdkladé speci-
fickych pozadavkl a zkusenosti, je
mozné volit mezi z&kladni (XE) pokro-
Cilou (XA) a profesiondinf (XP) trovnf
rozhranf pro specidlni a komplexnéjsi
zpUsoby nastaven.

cz
Funkéni tlacitka

PL
Przyciski funkcyjne

RU
DyHKLUOHANBbHbIE KNABMLLN

PL

IPANEL

Spawarka URANQOS 2700 MTE jest
wyposazona w panel sterowania
serii iPanel, z duzym i czytelnym 3,5”
wyswietlaczem i niezwykle tatwym w
obstudze interfejsem, wyjatkowym w
swojej dziedzinie zastosowania.

Nowy panel sterowania z wygod-
nymi i funkcjonalnymi przyciskami
i pokrettem umozliwia ustawienie
wszystkich parametrow spawania.
Ponadto ze standardowego ekranu
(XE) mozna przejs¢ do ekrandw usta-
wien zaawansowanych (XA) i pro-
fesjonalnych (XP), w zaleznosci od
szczegodlnych i ztozonych potrzeb.

55x 73 mm

cz cz
Podsviceny displej

PL PL
Podswietlany
wyswietlacz

RU

Aucnnen c NoACBETKOM

G3/

L 604 + '0m v

boéhler =<

RU

IPANEL

MNuseptop URANOS 2700 MTE o60py-
AOBQH NaHesnbto ynpaeneHus iPanel
c 6oMbWKM U YETKMM amcrnineem 3,5”
M O4YeHb MPOCTbIM MHTepdencom
Nonb30BATENS, YHMKANbHBIM B CBOEM
061acTV NPUMEHEHMUS.

C HOBOM NaHenu ynpaBneHus, ocHa-
LLIEHHOM YAOBHBIMU U DYHKLMOHASb-
HbIMW KITABULLAMMU U PYYUKOM, MOXKHO
30AQTb BCe NApPAMETPbLI CBAPKM.
Kpome TOro, B 3aBMCMMOCTU OT
noTpebHOCTEM M OCOOLIX YCNOBUMA
MOXHO MepemTu OT CTAHAQPTHOrO
pPeEXMMA OTOBPAXKEHMS NAPMETPOB
(XE) k npoaBuHyTOMY (XA) 1 npo-
deccmoHanbHoMmy (XP) ypoBHIO ANS
BbIMOSTHEHMSA OCOObLIX M CITOXHbIX
perynmpoBoOK.

Otocny ovladac

Pokretto sterowania

RU Pyuyka ynpaenerus

Ccz
LED displej

PL
Wyswietlacz LED

RU
CBETOAMOAHBIN
amcnnen

URANOS 2700 MTE
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SVAROVANI| MIG/MAG, VHODNE
PRO KAZDOU SITUACI

V kazdé situaci je mozné vyvolat z panelu vice nez 60 tovdarné nasta-
venych synergickych svafovacich program. Vyuzitim téchto syner-
gickych krivek fidici systém zdroje po zaddni typu materidlu, prméru
drdtu a pouzitého ochranného plynu automaticky kontroluje vechny
parametry potfebné pro zajisténi svafovaciho procesu MIG/MAG s
vysokou produktivitou a kvalitou.

Panel ddle nabizi informacni pruh s podrobnéjsimi informacemi, na
kterém je uvedena fada hodnot (tloustka dilu urceného ke svarovdni,
rozmér koutového svaru apod.) uzite¢nych pro zaddavdni a optimali-
zaci procesu a nastavovanych parametrd.

PL

SPAWANIE MIG/MAG |
ODPOWIEDNIE W KAZDEJ
SYTUACUI

W kazdych warunkach roboczych mozna przywotac na panelu jeden z
ponad 60 fabrycznie wgranych programoéw spawania synergicznego.
Korzystajgc z tych krzywych synergicznych, uktad sterowania spawarki
automatycznie reguluje wszystkie parametry spawania, po ustawie-
niu danych materiatu drutu, $rednicy i rodzaju stosowanego gazu, tak
aby zapewni¢ wysokg produktywnosé spawania metodq MIG/MAG,
przy zachowaniu doskonatej jakosci procesu.

Panel daje ponadto mozliwos¢ wyswietlenia ekranu ze szczegdtowymi
informacjami (grubos¢ spawanej czesci, wymiary ztqgcza kqtowego
itp.), ktére mogq by¢ przydatne do usprawnienia procesu spawania.

RU

YHWMBEPCAJIbHAA CBAPKA
MIG/MAG

B namsti annapata nmeetcs cebille 60 NpeAyCTAHOBMEHHbIX CUHEP-
reTMYECKMX MPOrPAMM, U B IIOObLIX YCIOBMSAX CBAPKM MOXKHO C MAHENM
BbIOPATb OAHY M3 HUX.

Brnaroaaps NpUMeHEHMIO AQHHbBIX CUHEPTETUYECKMX KPUBbIX AOCTd-
TOYHO 3AACTb MATEPUAS MPOBOIOKM, €€ AMAMETP U TUM MPUMEHSEe-
MOTO rasd, Mocrie Yero CMCTeEMA YNpaBreHMsa reHepaTopa HadYmMHaeT
ABTOMATUYECKM PETYNTMPOBATL BCE PABOYME MAPAMETPbI, FAPAHTH
pYys BbICOKYIO MPOM3BOAMTENBHOCTL cBapkmn MIG/MAG npwu coxpa-
HEeHMWM Ka4ecTBA NpoLecca.

KpoMme Toro, Ha NaHenm MMeeTcs OKHO C AOMOMHUTENBHOM MHOP-
Maumen (TONWMHA CBAPMBAEMOM AETANMMK, PA3SMEP YIIOBOro CBAP-
HOrO BASIMKA M T.M.), KOTOPAS MOMe3Ha Als ONTUMM3ALMM NpoLecca
CBAPKM.
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UZIVATELSKE PRIZPUSOBENI
SVAROVACICH PROGRAMU

Vsechna nastaveni uskute¢nénd i upravend uzivatelem béhem sva-
fovani mohou byt snadno ulozena do paméti véetné pojmenovdni, tak
aby mohla byt ndsledné rychle vyvoldna jak ze zafizeni, tak z ddlko-
vych ovladacl. Je tedy mozné vytvofit si viastni, uzivatelsky pfizpu-
sobeny archiv postupl pro nejriznéjsi situace. Servisni oddéleni mdé k
dispozici neustdle se rozsifujici prehled rliznych svafovacich postupt
a je schopna poskytnout resenf pripadnych specifickych potreb.

PL

DOSTOSOWYWANIE PROGRAMOW
SPAWANIA

Wszystkie ustawienia wybrane podczas spawania mogq by¢ z tatwo-
$cig zapisane w pamieci pod wybrang przez uzytkownika nazwg, tak
by mozna byto je szybko przywotac zaréwno z poziomu spawarki, jak
i z pilota zdalnego sterowania. W ten sposéb mozna stworzy¢ wta-
sne archiwum programaéw spawania dopasowanych do rozmaitych
sytuacji. Serwis techniczny stale poszerza swoje doswiadczenie i jest
w stanie zaoferowa¢ odpowiednie rozwiqzania, uwzgledniajqc szcze-
gdlne potrzeby klientdw.

RU

MHAMBUWAYATTbHbBIE TTPOTPAMMDbI
CBAPKM

Bce HACTpOMKM, BbINONHEHHbIE BO BPEMS CBAPKM, MOXHO 3AMm-
CATb B MAMATL MOA HA3BAHMEM, BbIOPAHHLIM CAMMM MNOMb30BATE-
nem, C TeM, YTOBbI UX MOXKHO ObINO NIErko BbI3BATL KAK HA NMAHENM HA
60PTY MAWMHbI, TAK U HA YCTPOMCTBE AMCTAHUMOHHOTO YNPABIEHMS.
3TO 03HAYAET, YTO MOXKHO CO3AATb COOCTBEHHBIM APXMB MPOrPAMM
CBAPKM AN CAMbIX PA3HBIX CUTYdAUMM. Halwa TexHuyeckas cny>x6a
pacnonaraeT 605blWMM HA60POM pPeLLIEHKM, KOTOPbLIM MOCTOSHHO
nononHseTcs. NosToMy Npr HEOGXOAMMOCTM OHA MOXKET NPeAsno-
KMUTb NEPCOHANMU3UPOBAHHbLIE PELLEHMS AN OCOOLIX CITy4aes.

N\

program

I 484 # 32mm k= 38mm V208V
T-PROFIL

C*) B.5"n & Syn

O 3
= 3% |l

[G314 Si1 1.0mm Ar 18%CO0. ous]
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POKROCILA
RESEN

Zdroje URANOS 2700 MTE jsou sou-
Edsti programu greenWave® ktery
zahrnuje zdroje navrzené pro Usporu
energie v souladu s normou EN61000
3-12 a navazujicl vétsi kolektivni
odpovédnost vici Zivotnimu prostred.
URANOS 2700 MTE jsou vybaveny
technologif U.P.F.R. pro fizenf Uciniku
zajistujici extrémné vysokou Ucinnost
zafizeni a nizky pfikon z napdjeci sou-
stavy. Mohou byt také pfipojeny do
podnikového sitového systému Weld@
Net pro vicendsobné efektivni fizeni a
sprdvu svarovacich procesu.

PL

LAAWANSOWANE
ROZWIAZANIA

Spawarki URANOS 2700 MTE nalezq
do gamy urzqdzen greenWave®, pro-
jektowanych z myslqg o oszczedzaniu
energii zgodnie z normg EN 61000-
3-12 i zapewnieniu wieksze] odpo-
wiedzialnosci spotecznej wzgledem
srodowiska. Modele URANOS 2700
MTE wykorzystujq technologie U.P.F.R.
stuzgcq do korekty wspdtczynnika
mocy, ktdéra zapewnia najwyzszq
wydajnos¢ przy niskim poborze prgdu
z sieci, i mogq by¢ podtqgczone do
systemu Weld@Net umozliwiajgcego
kompletne i efektywne zarzgdzanie
procesem spawania z wykorzystaniem
kilku spawarek jednoczesnie.

RU

[MEPEAOBDIE
PELLIEHINA

Annapatsl URANOS 2700 MTE sBns-
IOTCA CBAPOYHBIMKU MUCTOUYHUMKAMM
knacca GreenWave®. GreenWave®npea-
cTaBnseT co60M HOBYO NNATGOPMY
A5t COXPAHEHMS SHEPrK COrNMACHO
HopMaTtuey EN61000-3-12 1 kak npo-
aBneHue 6onbluer 3a60Tbl 06 OKpY-
xawouwen cpeae. URANOS 2700 MTE
ocHauleHbl TexHonormen U.P.F.R. ans
AKTUMBHOM KOppeKUMM KOabdUumMeHTa
MOLLHOCTU AJTS MPEAENbHO BbICOKOM
3P PEKTUBHOCTM MOTMNOLWEHUS TOKA
13 ceTn. OHM TAKKe MOTYT ObITb MOA-
KmoyeHbl kK cucteme Weld@Net ang
AOCTUXKEHMSA MOMHOIO 1 3PPEeKTUB-
HOrO YNPABNEHMS HECKOMNBKMMMK CBA-
POYHBbIMM ANNAPATAMM.
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CHLADICI JEDNOTKA
WU 230 / WU 232

Ve spojeni s generdtorem URANOS 2700 MTE nabizi novou chladici
jednotku WU 230 / WU 232, vybavenou rotacnim cerpadlem a kon-
trolnim tlakovym spinacem. Sprdva chladici jednotky je provddéna
zdrojem na zdkladé skutecnych potfeb chlazeni. Pripojenf vystupu
chladici kapaliny jsou k dispozici v predni i v zadni ¢dsti.

PL

JEDNOSTKA CHEODZACA
WU 2350/WU 232

Uzupetnieniem spawarki URANOS 2700 MTE jest nowa jednostka
chtodzqca WU 230/WU 232 wyposazona w pompe wirowq i wytqcz-
nik cisnieniowy. Spawarka steruje dziataniem jednostki chtodzqcejw
zaleznosci od wymaganego poziomu chtodzenia. Przytqcza chto-
dziwa dostepne sg zaréwno z przodu, jak i z tytu jednostki.

RU

BIOK OXTTAK AEHNA
WU 230/WU 232

Ans komnnektaumm URANOS 2700 MTE npeanaraeTcs HOBbIM 6510k
oxnaxaeHms WU 230/WU 232, ocHALLEHHbIM POTALMOHHBIM HACOCOM
W PEryNMPYIOLLIMM BbIKITIOYATENEM MO AdBNEHMIO. [TpsiMoe ynpase-
HWE NPOU3BOAMTENBHOCTLIO MCXOAS M3 MOTPEOGHOCTH B OXITAXKAEHMM
ropesnku. Matpybkm Ans MOABOAQ OXIAXAQIOLLEM KUMAKOCTU UMe-
IOTCSi CNepeAn 1 C3aAM.

(o4
Rychlospojka pro vystup chladici
kapaliny

PL

Przytqcze wylotu chtodziwa

RU
LTyuep/natpy60okK Bbixoad
OXIAXAQIOLLEN XKMAKOCTH

KOMUNIKACE
CAN BUS

Systém byl ddle navrzen tak, aby byl zcela imunnf
vaci rusenim zplsobenym pritomnosti elektro-
magnetickych poli, aby byl zajistén zcela bez-
pecny prenos dat plnou rychlosti (500 kbs) a aby
se umoznily aktualizace / uzivatelskd prizplso-
beni a diagnostika zafizent.

KOMUNIKACJA
CAN BUS

Ponadto uktad zostat zaprojektowany z myslg
0 zapewnieniu petnej odpornosci na zaktdce-
nia elektromagnetyczne, tak aby umozliwi¢ bez-
pieczne i szybkie (500 kb/s) przesytanie danych
zawartych w systemie oraz aktualizowanie/
dostosowywanie parametréw urzqdzenia i prze-
prowadzanie jego diagnostyki.

CBA3b
CAN BUS

CucteMa abComoTHO HEYYBCTBMTESNbHA K MOMe-
XAM, CO3ACQBAEMbIM 3M1EKTPOMArHMUTHBLIMM
MOSIAMM; OHA CITY>KMUT AN HAAEXKHOM M CKOPOCT-
How (500 K6uT/C) nepeadum AQHHbLIX CUCTEMBI U
NMO3BOMSET OCYLLECTBMATE OOHOBNEHUE/ UHAMBU-
AYQIbHYIO HACTPOMKY M AMArHOCTUKY ANnapaTda.

Ccz

kapaliny
PL
Przytgcze wlotu chtodziwa

RU
WTyuep/natpybok Bxoad
OXIAXAQIOLLEN XXMAKOCTM

URANOS 2700 MTE
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DALSI VYHODY

Pfislusenstvi

Systém URANOS 2700 MTE mize byt
doplnén prislusenstvim, které ddle
zvysuje moznosti a uéinnost systému,
vCetné svarovacich hordkd DgMig pro-
svarovani MIG a kompletnf Fady ddl-
kovych ovladacl pro Fizeni a sprdvu
droje ze vzddleného stanovisté.

PL

POZOSTALE
ZALETY

Akcesoria

System URANOS 2700 MTE moze
by¢ uzupetniony akcesoriami, ktére
dodatkowo zwigkszajq jego mozli-
wosci i wydajnosé, takimi jak uchwyt
DgMig do spawania metodg MIG i
kompletna linia elementéw zdalnego
sterowania do regulacji i obstugi na
odlegtosc.

RU

MPOHYNE
MPEMMYLLUECTBA

Akceccyapbl

Annapat URANOS 2700 MTE MOXHO
YKOMMMEKTOBATb AOMONMHUTENb-
HbIMW AKCeCCydapbIMU, KOTOPbIE elle
6ornblle PACLMPSIOT BOSMOXHOCTU U
3PDEKTUBHOCTb CUCTEMbI, HATIPUMED,
ropenkort DgMig ans ceapku MIG un
MOMHbIM HABOPOM YCTPOMUCTB AMC-
TAHUMOHHOTO YNPABMEHMS U Perynm-
POBKM AN YNPABEHWUS MHBEPTOPOM
C YAQIIEHHOTO NocTa.

st_digitig
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MIG/MAG

cz

VLASTNOSTI A
PARAMETRY

Easy Joining

UmoZnuje vétsi rychlost a
presnost pfi spojovdni a
bodovdani dilt.

Fast Pulse

Umoznuje dosdhnout vétsi
koncentrace a lepsi stability
elektrického oblouku.

Pulse Slope

UmoZnuje nastavit postupny
pfechod od minima po
maximum v reZzimu pulzniho
TIG.

Smart Start

Toto inovativni fizeni faze
spousténi zarucuje vzdy
bezpecné zapdleni a omezeni
rozstfiku pfi svarovdni.

Double Pulse

Umoznuje lépe pracovat s
tenkymi materidly a dosdhnout
vyjimecné estetiky svafovdni.

Wire Ready

Prostfednictvim této specidlni
funkce Ize dosdhnout
programovaného odhorenti
drdtu (drdt se nikdy nepfilepf)
a dokonalé pfipravy drdtu pro
ndsledujici zapdleni.

PL

WEASCIWOSCI
UZYTKOWE

Umozliwia zwiekszenie

szybkosci i precyzji
punktowego spawania czesci.

Umozliwia uzyskanie wiekszego
skupienia i stabilnosci tuku
elektrycznego.

Pozwala na ustawienie
stopniowego przechodzenia
od wartosci minimalnej

do maksymalnej w trybie
spawania pulsacyjnego tig.

Innowacyjna funkcja
kontroli poczgtkowego
etapu spawania zapewnia
bezpieczne zajarzenie tuku
i ograniczenie odpryskow
spawalniczych.

Umozliwia lepsze spawanie
materiatéw o niewielkiej
grubosci i uzyskanie
wyjqtkowej estetyki sciegu
spawalniczego.

Ta szczegdlna funkcja
umozliwia programowane
upalenie drutu (zapobiega
jego przyklejaniu) i jego
idealne przygotowanie do
kolejnego zajarzenia tuku.

RU

OCOBEHHOCTMN
XAPAKTEPCTVKIA

[loBbilwaeT CKOPOCTb A
TOYHOCTb Npu onepaumnax
CBAPKM MPUXBATOYHbIMMA
LBAMM.

[No3zBongaeT A0OUTbLCS BOsbLLEN
KOHLIEHTPALMM 1 NydLLel
CTABUNBHOCTM INEKTPUYECKOM
AYTU.

[Mo3BoOnseT 30AAQTh NABHbIN
nepexoa OT MUHMMYMA K
MAKCUMYMY B UMTMYTbCHOM
pexumme tig.

MHHOBALMOHHAS QYHKLMS
KOHTPOMS HAYAbHOM

Gasbl BCETAQ rapaHTHpyeT
HAAEXKHOE HA4Yano CBAPKM M
MUHMUMAbHOE KONMYeCTBO
CBAPOYHbIX 6PbI3T.

[Mo3BOMNAET Ny4lle CBAPUBATL
TOHKME AETAMM U NOMYYaThb
6onee KPACMBbIN BUA
CBAPHOrO LWBA.

bnaroaaps AaHHOM
cneumansHom

PYHKLMM AOCTUraETCS
3AMNPOrPAMMMPOBAHHbIN
MPOXUI MPOBOOKM (MPOBOMOKA
HUKOTAQ HE 3aSTUMAET) U
OMNTUMATIbHAS MOATOTOBKA ee

K MOCIEAYIOLLEMY 3AXKMUTAHMIO
AYTU.

URANOS 2700 MTE
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URANOS 2700 MTE

- URANOS 2700 MTE

MIG/MAG TIG MMA

D> 3x400V 3x230V 3x400V 3x230V 3x400V 3x230V

S—1 16 A
9,1kVA
P 8,5kW

20A 10 A 16A 16 A 20A
9,1kVA 7,TkVA 7,0kVA 10,0kVA 10,TkVA
8,7kW 6,6kW 6,7kW 9,5kW 9,7kW

X% 4°% 270A  35% 270A  509% 270A  40% 270A  409% 270A  30% 270A
(40°c) 0% 250A 609 230A  60% 260A  609% 250A  60% 250A  609% 230A
1009% 230A 1009% 210A 100% 240A 100% 230A 100% 230A 100% 210A

EN60974-1
EN60974-2
EN60974-3
EN60974-5
EN60974-7
EN60974-10
EN61000-3-12

[S] C€

3-270A 3-270A 3-270A
92V 92V 65V
23S
620x270x460mm
25,0kg

Cz

Pozornost vénovand ,vyzkumu
a vyvoji* miZe vyzadovat
zmény uvedenych udajl.

PL

Z uwagi na ciqgte
zaangazowanie w ,badania i
rozwdj” podane dane mogq
ulec zmianie.

RU

B cBS3M ¢ NOCTOSIHHbBIM
YCOBEPLLUEHCTBOBAHMEM

HQ OCHOBE HAYYHO-
MCCNeAOBATENBCKMX
PA3pPAbOTOK MPUBEAEHHbIE
ACHHbIE MOTYT HE OTPAXATb
BCEX M3MEHEHMMN.
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JOIN! voestalpine Bohler Welding

We are a leader in the welding industry with over 100 years of experience, more than 50 subsidiaries and more than
4,000 distribution partners around the world. Our extensive product portfolio and welding expertise combined with our
global presence guarantees we are close when you need us. Having a profound understanding of your needs enables
us to solve your demanding challenges with Full Welding Solutions - perfectly synchronized and as unique as your

company.

~—~

“/ b@h|er\’{yﬂ&i‘rj‘% Lasting Connections - Perfect alignment of welding machines, consumables and

‘ technologies combined with our renowned application and process know-how
provide the best solution for your requirements: A true and proven connection
between people, products and technologies. The result is what we promise: Full
Welding Solutions for Lasting Connections.

S~

| mi[{:ﬁﬁhance Tailor-Made Protectivity™ - The combination of our high-quality products and
application expertise enables you to not only repair and protect metal surfaces and
components. Our team of engineers, experienced in your specific applications, offer
you customized solutions resulting in increased productivity for your demanding
challenge. The result is what we promise: Tailor-Made Protectivity™.

~—

“J fontargen brazing In-Depth Know-How - As a manufacturer of soldering and brazing consumables, we

‘ offer proven solutions based on 60 years of industrial experience, tested processes
and methods, made in Germany. This in-depth know-how makes us the internationally
preferred partner to solve your soldering and brazing challenge through innovative
solutions. The result is what we promise: Innovation based on in-depth know-how.

The Management System of voestalpine Bohler Welding Group GmbH, Peter-Mueller- @‘“‘LRQA ;m
Strasse 14-14a, 40469 Duesseldorf, Germany has been approved by Lloyd’s Register f ? V
Quality Assurance to: ISO 92001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, applicable ?’; L UKAS
to: Development, Manufacturing and Supply of Welding and Brazing Consumables. N | e

150 9001 - 15O 14001 001

More information: www.voestalpine.com/welding OHsas 18001
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