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1 Vorwort der Geschdftsfiihrung

Die Erhaltung der natiirlichen Lebensgrundlagen und die Sicherung einer intakten Umwelt sind Ziele, die
uns heute alle privat wie beruflich in besonderem MaBe fordern. Kiinftig werden nur noch solche Betriebe
erfolgreich sein, die den Umweltschutz als erkennbares Element in ihrer Unternehmenspolitik benennen
und auch dementsprechend handeln.

Mit der Einfiihrung eines Umweltmanagementsystems nach EMAS-Verordnung sowie der ONORM EN ISO
14001 im Jahr 1999 hat die voestalpine Stahl Donawitz GmbH einen wesentlichen Schritt zur Erhaltung
der Umwelt gesetzt und einen kontinuierlichen Verbesserungsprozess im Umweltschutz eingeleitet.

Das technische Wissen bei der Herstellung von Stahl, das ausgezeichnete Humanpotenzial, verbunden mit
einer permanenten Weiterentwicklung der Prozesse sowie die enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden
versetzt uns in die Lage, die stdndig steigenden Anforderungen an die Gebrauchseigenschaften des
Werkstoffes Stahl bei gleichzeitig immer gréBerer Schonung der Umwelt zu erfiillen.

Die Geschdftsfihrung betrachtet den Umweltschutz als wichtigen Bestandteil der Unternehmensfiihrung
und stellt sicher, dass in allen Funktionen und auf allen Ebenen die konkreten Ziele und Verhaltensregeln
umgesetzt werden.

Diese Denkweise soll Grundlage unseres gesamten Handelns bleiben. Ein Prozess, der nur durch das
Mitwirken aller Mitarbeiter erfolgreich ist.

Als modernes und zukunftsorientiertes Osterreichisches Unternehmen wollen wir im Rahmen unserer
okonomischen Moéglichkeiten dazu beitragen, unsere Umwelt fiir uns und unsere Kinder lebenswert zu
erhalten.

Die Geschdftsfiihrung

Dipl.-Ing. G. Schuster Ing. Kéck, MBA Mag. Felsberger
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2 Managementpolitik der voestalpine Stahl Donawitz GmbH

Unser Unternehmen entwickelt und produziert Premiumstahl gemdB den Anforderungen der Kunden.

In den Bereichen Qualitdtswesen, Umweltschutz, Energieeffizienz und Arbeitssicherheit wird ein
integriertes Managementsystem zur Planung, Umsetzung und Weiterentwicklung eingesetzt und
fortlaufend verbessert. Es entspricht inhaltlich den jeweils aktuellen Regelwerken und ISO-Normen.

In allen Bereichen
» verpflichtet sich die Unternehmensleitung zur Einhaltung der zutreffenden gesetzlichen Anforderungen
und sonstigen bindenden Verpflichtungen sowie zur fortlaufenden Verbesserung der Produkte,
Tatigkeiten, Anlagen und Prozesse.
» werden regelmdBig Ziele gesetzt und die Umsetzung bewertet.
» werden die notwendigen Ressourcen bereitgestellt, um die strategischen und operativen Ziele erreichen
zu kdnnen.
» werden unsere Mitarbeiter stetig weiterentwickelt und hoéherqualifiziert und zu selbststdndigem,
professionellem und verantwortungsbewusstem Handeln angeleitet.
Wir erwarten, dass jeder Mitarbeiter in seinem Wirkungsbereich an Verbesserungen mitarbeitet.

Wir handeln im Sinne des Qualitdtswesens.
Die Aufrechterhaltung und Weiterentwicklung der Qualitét sichern wir durch
» Anwendung qualifizierter Verfahren und Prozesse in der Produktion und bei der Dienstleistungs-
erstellung.
» Achten auf Fehlerfreiheit und durchdachtes, effizientes und sicheres Arbeiten.
» Anwendung des Kunden-Lieferanten-Prinzips.
» Anwendung der ONORM EN ISO 17025 im Chemischen Labor fiir die im Leistungsangebot festgelegten
akkreditierten Prifungen. Verpflichtung zu guter fachlicher Praxis, Qualitdt der Priifungen und
Umsetzung der entsprechenden Grundsdtze und Anweisungen.

Wir handeln im Sinne des Umweltschutzes.

Das Unternehmen verpflichtet sich zum Schutz der Umwelt und dem Verhindern von Umweltbelastungen
und setzt dies um durch

» Prozessoptimierungen mit einer Verringerung der Auswirkungen auf die Umwelt.

» optimierte Nutzung aller Stoffe und Energietrdger in der Produktion sowie Verwertung von Reststoffen

und Huttenkreislaufstoffen.

» Konzepte zum Schutz vor Industrieunfdllen.
Wir flihren den Dialog Uber Umweltschutz mit Nachbarn, Behoérden, Mitarbeitern, Kunden und
Interessensgruppen im Rahmen einer offenen und sachlichen Kommunikation.

Wir handeln im Sinne der Energieeffizienz.
Ubergeordnete Zielsetzung ist es, die Energieeffizienz und die energetischen Wirkungsgrade unserer
Anlagen und Prozesse stdndig zu verbessern, um den spezifischen Energieverbrauch zu verringern und
Ressourcen nachhaltig zu schonen. Dies erfolgt durch
» optimale Nutzung und Rickgewinnung von Energie aus Kuppelgasen der Produktionsbetriebe, damit
der Bedarf und Zukauf an Fremdenergien optimal gestaltet werden kann.
» Beschaffung energieeffizienter Anlagen, Produkte und Dienstleistungen soweit es unseren
wirtschaftlichen Moéglichkeiten entspricht.
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Wir handeln im Sinne der Arbeitssicherheit und des Gesundheitsschutzes.
Jeder Arbeitsunfall ist einer zu viel und vermeidbar. Gesunde und unversehrte Mitarbeiter sind das

Fundament fiir ein gesundes und erfolgreiches Unternehmen.

Das foérdern wir durch

»

»

»

unsere Fuhrungskrdfte, die fiir diese Grundwerte stehen und auf ihre konsequente Einhaltung achten.
Bewertung, Verfolgung und Kommunikation der aktuellen Entwicklung durch regelmdBige
Steuerungsgremien.

aktive Einbindung der Mitarbeiter und Belegschaftsvertretungen in die Prozesse und Abl&Gufe.
Aufforderung an unsere Auftragnehmer und Partner, dass die Sicherheit und Gesundheit ihrer
Mitarbeiter Prioritat haben.

das betriebliche Gesundheitsmanagement mit Programmen zur Vorsorge, Schichtarbeit und Férderung
der Gesundheit allgemein.

voestalpine Stahl Donawitz GmbH Umwelterkldrung 2020 Seite 7



voestalpine Stahl Donawitz GmbH

3 Das Unternehmen

3.1 Geschichte

Donawitz ist der traditionsreichste Standort fiir die Erzeugung von Stahl-Langprodukten in
Osterreich. Urkundlich wird diese Gegend zum ersten Mal 1149 unter der Bezeichnung
~TUNUIZE" erwdhnt. Der Beginn der Eisenerzeugung Idsst sich seit dem Jahre 1529
nachweisen. Zu diesem Zeitpunkt gab es neben Vordernberg und G6B auch dort bereits einen
Eisenhammer. Die Ndhe des steirischen Erzberges, die Mur als Transportweg fiir Kéhlereiholz
und der Vordernbergerbach als Wasserkrafttrdager erkldren die fir damalige Verhdltnisse gut
entwickelte Eisenerzeugung in dieser Region.

Eine nennenswerte Stahlerzeugung und -verarbeitung setzte aber erst zu Beginn des 19.
Jahrhunderts ein, als 1805 ein Drahtzug und 1809 ein Hammerwerk erbaut wurden.

In den Jahren 1834 bis 1837 griindete der Hammergewerke Franz Mayr die Eisenwerksanlage
in Donawitz durch den Bau der ,Franzenshitte" als erstes sogenanntes ,Stahl- und
Eisenpuddlingswerk” in der Steiermark. Der Betrieb dieses Werkes basierte auf der Nutzung
der in Seegraben gewonnenen Glanzkohle.

Im Jahre 1841 ging dieser Werkskomplex an die S6hne Franz und Karl Mayr Uiber, welche in
den Jahren 1845 und 1846 die Carolihiitte erbauten. Im Jahr 1849 trat Franz Mayr durch
Ablosung des Anteils seines Bruders in den Alleinbesitz der Werksanlagen und erbaute 1853
zusdtzlich die Theodorahitte als Puddlings- und Walzwerk.

Die k.k. privilegierte Aktiengesellschaft die ,Innerberger Hauptgewerkschaft“ bernahm
1872 den bedeutenden Werkskomplex von Donawitz von dem inzwischen geadelten Freiherrn
Mayr von Melnhof. Neun Jahre spdter, im Jahre 1881 gingen die Werksanlagen in den Besitz
der neu gegriindeten , Osterreichisch-Alpine-Montangesellschaft* (OAMG,) iiber.

Im Jahr 1939 erfolgte die Fusion mit dem Hittenwerk in Linz. Daraus gingen 1941 die
»Reichswerke AG Alpine Montanbetriebe*, Hermann Goring Linz hervor.

Aufgrund des Bundesgesetzes vom 26. Juli 1946 bzw. Mdrz 1947 wurde die OAMG
verstaatlicht. Der Wiederaufbau von Donawitz stitzte sich 1948 auf den Marshall-Plan.

Die OAMG wurde 1973 mit der »Vereinigten Osterreichischen Eisen- und Stahlwerke AG*
zusammengelegt. Seit diesem Zeitpunkt fiihrt dieser Unternehmensverband den Namen
2VOEST-ALPINE AG". 1987 wurde die traditionsreiche Hiitte Donawitz im Zuge der
Umstrukturierung der ,,VOEST-ALPINE AG" als eigenstdndiges Unternehmen als VOEST-
ALPINE STAHL DONAWITZ GmbH ausgegliedert.

1991 erfolgt die Dreiteilung des Standortes Donawitz in die VOEST-ALPINE STAHL DONAWITZ
GmbH, VOEST-ALPINE SCHIENEN GmbH und VOEST-ALPINE AUSTRIA Draht GmbH.

Am 5. Oktober 1995 erfolgte der Bérsengang der VOEST-ALPINE STAHL AG.

Im Oktober 2001 erfolgte Gliederung des Konzerns in 4 Divisionen und die Anderung des
Konzernnamens in voestalpine AG.

voestalpine Stahl Donawitz GmbH Umwelterkldrung 2020
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3.2 Organisation

Innerhalb des Konzerns ist die voestalpine Stahl Donawitz GmbH der Metal Engineering Division

zugeordnet.

3.2.1 Organisationsplan der voestalpine Stahl Donawitz GmbH

Das Unternehmen beschdftigt rund 1.200 Mitarbeiter. Die Produktion erfolgt im 4-Schicht-Betrieb.

Geschéftsflihrung
K/ Kéck T / Schuster P/ Felsberger
e Personal-
Beschaffung — Qualitat —
management
Controliin Forschung u. Rechtswesen,
g Entwicklung Verwaltung
Finanz / || | | Management-
Bilanzstelle oty Systeme
Informations- Stahlwerk Sicherheits-
technologie inkl. HZ-Adj. wesen
Anlagenprojekte | Energie Feuerwehr
Werksausbau u. Logistik u. Portiere
. || Anlagen-Service | Ideen-
Vertrieb IMechanik/Elektri management
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3.2.2 Standortangaben

Das Werksgeldnde der voestalpine Stahl Donawitz GmbH liegt am Rande der Stadt Leoben in der
Obersteiermark und ist als Industriegebiet ausgewiesen.

Das Geldnde ist auf ostlicher wie westlicher Seite von VerkehrsstraBen und einer Bahnlinie umgeben. Das
Unternehmen verfiigt Gber einen eigenen Bahnanschluss. In der weiteren Umgebung befinden sich
landwirtschaftlich genutzte Griinfldchen und Wald, die Entfernung zum Werk betrdgt etwa 300 Meter.
Oberfldchengewdsser: Direkt neben dem Werksgeldnde flieBt der Vordernberger Bach.

3.3 Produkte, Produktionsverfahren und Anlagen

Das weitgefdcherte Programm von Stahlsorten fiir hochste Qualitdtsanspriiche wird auf folgender
Erzeugungslinie produziert: Sinteranlage — Hochofen - LD-Konverter - Sekund&rmetallurgie
(Pfannenofen, Vakuumentgasungsanlage) — StranggieBanlagen — Kniippelwalzwerk.

Der nach ONORM EN [SO 9001 zertifizierte Qualitdtsstandard gewdhrleistet die Herstellung hochreiner
Stahlsorten, mit geringsten und genau definierten Einschlussgehalten mit niedrigsten Gehalten an Begleit-
und Spurenelementen, engsten Analysengrenzen bei den Legierungsgehalten und minimalen
Gasgehalten.

Wir erzeugen nach in- und ausldndischen Normen und speziellen Kundenanforderungen bei hoher
Wirtschaftlichkeit des Verfahrens und groBer Anpassungsfdhigkeit an die jeweiligen Gegebenheiten
folgende Stahlsorten:

»  Einsatzstahl »  Reifencordstahl

»  Vergltestahl »  Stahl fur SchweiBzusatze
»  Wetterfester Baustahl »  Federstahl

»  Kaltstauch- und KaltflieBpressstahl

»  Betonstahl

»  Kettenstahl

»  Weicher Stahl zum Ziehen
»  Kohlenstoffstahl zum Ziehen
»  Spannbetonstahl

voestalpine Stahl Donawitz GmbH Umwelterkldrung 2020 Seite 10
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»  Wadlzlagerstahl

»  Automatenstahl

»  Schienenstahl

»  Warmfester Stahl

»  Kaltarbeitsstahl

»  Stahl fur nahtlose Rohre

Donawitz hat sich als Stahlerzeugungsstandort unter anderem durch die Mitentwicklung des LD-
Verfahrens (Sauerstoffaufblasverfahren) einen international hervorragenden Ruf geschaffen.

Die Bezeichnung ,,LD* leitet sich von Linz und Donawitz ab, dort gingen die ersten LD-Stahlwerke der Welt
in Betrieb. Heute werden etwa zwei Drittel der Weltstahlproduktion nach dem LD-Verfahren erzeugt.

3.3.1 Produktionsablauf

@ =
Sinteranlage RH-Entgasung
7y Externe Kunden
Hochofen 1 Entschwefelung| LD-Konverter Pfannenofen sua;f-._gs;ir:n’;%lage
h 4
¥ erEet, | (SRS
@ Drahtwalzwerk
| -
Hochofen 4 Entschwefelung LD-Konverter Plannenofen e =
o L i
4+ Stranggieb o
' 00—
gy >
Schienenwal werk
Schrott
> —HHEE— Cf

I Rohrwalzwerk

Energiebetrieb

Das VerfahrensflieBbild zeigt die Verfahrensroute bei der Stahlerzeugung, beginnend von der
Roheisenerzeugung in den Hochéfen Uber die Stahlerzeugung. Den Abschluss bildet das Walzen der
Stranggussprodukte im Kniippelwalzwerk. Die fertigen Produkte werden an die Abnehmer ausgeliefert.
Zusdatzlich ist die Weiterverarbeitung der Stahlknlppel und -vorblécke bei den wichtigsten Abnehmern, der
voestalpine Railway Systems GmbH (PC Rail, Schienenerzeugung), voestalpine Wire Rod Austria GmbH
(Drahtprodukte) sowie der voestalpine Tubulars GmbH & Co KG (Olfeld- und Kesselrohre) ersichtlich.
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3.3.2 Produktionsanlagen

Sinteranlage

In der Sinteranlage wird im Wesentlichen aus Feinerzen ein fir den Hochofen
einsatzfdhiges stlickiges Material (Sinter) hergestellt. Gleichzeitig erfolgt bereits

eine Vorreaktion, die zu einer Anreicherung des Eisens und damit in der Folge
insgesamt zu einer Leistungssteigerung des Hochofens fiihrt. Die Entstaubung der
Abgase erfolgt durch einen Elektrofilter und zusdtzlich durch eine moderne | Sinteranlage
Tuchfilteranlage.

Hochofen

Der Hochofen ist ein Schachtofen,
dessen Profil so gestaltet ist, dass
ein regelmdBiges Niedergehen
der Beschickung und eine

Hochofen

gleichmdBige  Verteilung der

aufsteigenden Gase (ber den gesamten
kreisformigen Ofenquerschnitt gewdhrleistet ist.
Im Hochofenprozess wird flissiges Roheisen als
Vorprodukt fir die Stahlerzeugung hergestellt.

Stahlwerksbetriebe

In  den Stahlwerksbetrieben erfolgt die

Umwandlung des flissigen Roheisens zu festem Rohstahl. Mitte des Jahres 2000 wurde das umgebaute
LD-Kompaktstahlwerk in Betrieb genommen. Hierbei wurden modernste Anlagen errichtet, welche hohe
Prozesseffizienz, eine Verringerung des Primdrenergieeinsatzes und einen erheblichen Riickgang der
Staubemissionen bewirkten.

Im Stahlwerk verlduft der Produktionsprozess liber folgende Anlagen:

Roheisenumleerstation

Das Roheisen wird vom Hochofen in einem gleisgebundenen Transportwagen fir flissiges Roheisen zur
Roheisenumleerstation im Stahlwerk geliefert. Das Umleeren des Roheisens erfolgt unter einer fest
installierten Gasabzugshaube, die ilber eine Rohrleitung mit einem Funkenabscheider und einer
Tuchfilteranlage verbunden ist. Das Absauggebldse fordert das gereinigte Abgas Uiber einen eigenen
Ausblaskamin ins Freie.

Konverter
In den LD-Konvertern wird aus Schrott und Roheisen fllssiger Rohstahl hergestellt. Der fir
den Blasvorgang bendtigte Sauerstoff wird Uber eine wassergekiihlte Lanze auf die
Schmelze aufgeblasen. Die fir die Herstellung des flissigen Rohstahls erforderlichen
——— Zuschldge werden Uber Bunkersysteme, Forder- und Wiegeeinrichtungen bereitgestellt. Die

Steuerung und Uberwachung erfolgt tiber zwei Warten. Das beim Blasvorgang entstehende
Tiegelgas wird vom werkseigenen Energiebetrieb verwertet. Die Reinigung des Tiegelgases erfolgt durch
zwei Elektrofilter. Die Hallenluft wird durch eine hochmoderne Tuchfilteranlage entstaubt.
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Pfannendfen

Durch die Pfannenéfen erfolgt die Flissigstahlbehandlung. Die Hauptfunktionen

dieser Aggregate sind:

» Einstellung der chemischen Zusammensetzung mittels Legierungszugabe liber

Legierungswirtschaft bzw. tiber Einspulung von Filldrédhten
» Temperatureinstellung fir GieBbetrieb
» Homogenisierung des Stahlbades durch Argonspiilung
» Reinheitsgradspiilung mit Argon

Die Entstaubung erfolgt durch Gewebefilter.

Stahlentgasung

Je nach Qualitdtsanforderungen kann nach der
sekunddrmetallurgischen Behandlung eine weitere Behandlung unter
Vakuum durchgefiihrt werden.

Ziele der Vakuumbehandlung sind:

|

2 Pfannendfen

RH -Anlags

VD-Entgasung

» Sicherung der Qualitdtserzeugung, Reinheitsgrad-verbesserung und Vakuumentkohlung

»  Wasserstoff-, Sauerstoff- bzw. Stickstoffabbau

Stranggussanlagen und Kniippelwalzwerk

e

StranggieBanlage

Der nach der sekunddrmetallurgischen Behandlung fertig
gestellte fllissige Rohstahl wird den Erfordernissen entsprechend
in den nachgeschalteten StranggieBanlagen zu Vorbldcken
oder Knlippeln vergossen.

Beide Anlagen sind als BogengieBanlagen ausgefiihrt und
unterscheiden sich durch das GieBformat, die Stranganzahl und
den Biegeradius. Die endgiiltige Formgebung erfolgt im
Knippelwalzwerk.

Halbzeug Adjustage

Fir die Oberfldchenbearbeitung des Vormaterials stehen
verschiedene Anlagen im nordwestlichen Bereich des
Schienenwalzwerkes in einer Halle zur Verfiigung.

Hier werden vorwiegend Vorblocke mit einer automatischen
Hochdruckschleifmaschine  bearbeitet. Die vorhandene
Maschine ist mit Entstaubungsanlagen ausgeristet.

voestalpine Stahl Donawitz GmbH Umwelterkldrung 2020
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4 Das Umweltmanagementsystem

4.1 Organisation und Entwicklung des Umweltschutzes

4.1.1  Organisation

Umweltschutzaufgaben liegen grundsdtzlich im  Verantwortungsbereich der Betriebs- bzw.
Abteilungsleiter. Diese werden vom Qualitdts- und Umweltmanagementbeauftragten des Unternehmens
sowie einem  Qualitdts- und Umweltteam  unterstlitzt. Mit der Einrichtung eines
Energiemanagementsystems im Jahr 2014  wurde  diese Organisation um einen
Energiemanagementbeauftragten und ein eigenes Energieteam erweitert. Die Arbeitssicherheit wird durch
ein  Sicherheitstechnisches Zentrum betreut, arbeitsmedizinische Aufgaben werden vom
Arbeitsmedizinischen Zentrum durchgefiihrt und die Gesundheit der Mitarbeiter durch das betriebliche
Gesundheitsmanagement gefordert.

4.1.2 Umwelt- und Energiemanagementsystem

Das Umweltmanagementsystem der voestalpine Stahl Donawitz GmbH gewdhrleistet die Umsetzung der
Umweltpolitik, der Umweltziele und des Umweltprogramms. Aufbau und Dokumentation des
Umweltmanagementsystems entsprechen den Anforderungen der EMAS-Verordnung und der Norm ISO
14001; Aufbau und Dokumentation des Energiemanagementsystems der Norm ISO 50001. Im
Managementhandbuch sind das Umweltmanagement, das Energiemanagementsystem sowie das
Arbeitssicherheits- und Gesundheitsmanagementsystem in das Qualitdtsmanagementsystem nach ISO
9001 integriert. Weiters sind die Umsetzung der EMAS-Verordnung und der Normen ISO 14001 und ISO
50001 fur unser Unternehmen dargestellt. Die detaillierten Durchfiihrungsregelungen sind in Verfahrens-
und Arbeitsanweisungen vorgegeben.

Die Umsetzung folgt im Grundkonzept dem klassischen Verbesserungskreislauf von betrieblichen
Managementsystemen mit den vier Schritten:

&

4_Schritt:

Gesamt-
bewertung und
Neuausrichtung

betrieblicher
Umweltschutz und
Energieeffizienz
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Dieser Kreislauf wird einmal jdhrlich durchlaufen und mit der Bewertung der Angemessenheit und
Wirksamkeit des Managementsystems durch die Unternehmensleitung abgeschlossen. Interne
Umweltaudits werden jahrlich durchgefiihrt.

4.1.3 Geschichtliche Entwicklung des Umweltschutzes am Standort

Bereits in den friihen Jahren der Eisen- und Stahlerzeugung war man am Hittenstandort bestrebt, die
bendtigten Rohstoffe moglichst optimal zu nutzen. So wurde das bei der Roheisengewinnung entstehende
Gichtgas immer vollstdndig verwertet und die anfallende Schlacke in unterschiedlichen Prozessen zu
hochwertigen Produkten weiterverarbeitet.

Wasserwirtschaft

Das fast ausschlieBlich fir die Kiihlung benétigte Wasser wird nach den verschiedenen Prozessen gereinigt
und wieder- oder weiterverwendet. Dadurch besteht eine intensive Kreislaufwasserwirtschaft.

Im Jahre 1982 wurde mit der Errichtung der Theodorawehr die Wasserentnahme aus dem
Vordernbergerbach erneuert. Im Jahr 2009 wurde die Wasserversorgung und Ableitung des gereinigten
Wassers zur Mur in Betrieb genommen und damit der zuvor genutzte Vorfluter Vordernbergerbach
entlastet.

Luftreinhaltung

Von 1999 bis 2000 wurde das gesamte Stahlwerk zu einem hochmodernen Kompaktstahlwerk umgebaut.
Im Zuge dessen wurden auch alle bestehenden Abluftreinigungsanlagen erneuert und zusdtzlich eine
Hochleistungs-Sekunddrentstaubungsanlage zur Hallenentstaubung errichtet.

Ein wesentlicher Verbesserungsschritt bei der Luftreinhaltung wurde im Jahr 2002 durch die Errichtung der
Tuchfilter-Abluftreinigungsanlage bei der Sinteranlage (zusdtzlich zum bestehenden Elektrofilter) gesetzt.
Eine weitere deutliche Senkung der Staubemissionen brachte die 2006 errichtete Entstaubungsanlage fir
den Abstich bei den beiden Hochéfen (GieBhallenentstaubungsanlage).

Abfallwirtschaft und Deponie

Bereits im Jahre 1906 wurde mit der Errichtung einer Halde am sidlichen Berghang des Bdrnerkogels
begonnen. Zuvor wurden die Abfdlle, die Giberwiegend aus diversen Schlacken bestanden, zur Gewinnung
von neuem Hittengeldnde durch Schittung nutzbringend verwendet. Das Haldengeldnde weitete sich in
den folgenden Jahrzehnten in Richtung Osten aus und erreichte schlieBlich den Bereich des ehemaligen
Bergbaugebietes Miinzgraben. Dort wurde im Jahre 1995 eine neue Deponie fiir Hittenabfdlle nach
modernsten Gesichtspunkten der Deponietechnik errichtet.

Organisatorische Verankerung des Umweltschutzes im Unternehmen

Ende der 1990er Jahre wurde das betriebliche Umweltmanagementsystem nach EMAS-Verordnung und
ISO 14001 aufgebaut und 1999 erstmals validiert und zertifiziert.

Das Managementsystem wird heute als integriertes System gefihrt (Qualitdt, Umweltschutz,
Energieeffizienz, Arbeits- und Gesundheitsschutz).

Die operative Verantwortung fiir Umweltbelange und stdndige Verbesserung tragen weitgehend die
einzelnen Betriebsleiter, welche Unterstlitzung von mehreren Teams (Qualitdt/Umweltschutz — Energie —
Sicherheitswesen) erhalten. Ubergeordnete Aufgaben werden von der Rechtsabteilung koordiniert und
abgewickelt, bei Bedarf werden auch externe Institutionen beigezogen.

voestalpine Stahl Donawitz GmbH Umwelterkldrung 2020 Seite 15



voestalpine Stahl Donawitz GmbH

4.2 Einbindung und Férderung der Mitarbeiter beim Umweltschutz

Nur durch die Motivation aller Mitarbeiter zu eigenverantwortlichem und innovativem Denken lassen sich
Umweltziele erreichen. Aus diesem Grund ist die Einbindung der Mitarbeiter in die Umweltaktivitdten ein
wichtiger Bestandteil unserer Managementpolitik. Das Bewusstsein fir ckologische Themenstellungen wird
durch ein firmeninternes Bildungsprogramm gefordert, aus dem in Abstimmung mit dem jeweiligen
Vorgesetzten der Bildungsbedarf fiir das ndchste Jahr festgelegt wird. Reicht das interne
Bildungsprogramm fiir die jeweiligen Anspriiche nicht aus, werden externe Schulungen herangezogen. Der
Ausbildungsstandard der Mitarbeiter wird somit weit (iber den gesetzlich vorgegebenen Rahmen hinaus
gefordert.

Alle Mitarbeiter des Unternehmens sind an der Umsetzung der Umweltziele beteiligt und kénnen Beitrdge
und Verbesserungsideen zu o&kologischen und 6konomischen Entwicklungen (ber das betriebliche
Vorschlagswesen oder direkt beim Umweltteam einbringen.

4.3 Interne Audits

Jdhrlich finden in relevanten Abteilungen des Unternehmens interne Umweltmanagementaudits durch
unabhdngiges und entsprechend qualifiziertes Personal statt. Die Ergebnisse werden im Rahmen des
Management Reviews von der Geschdftsfliihrung bewertet.

4.4 Gewdbhrleistung der Einhaltung umweltrechtlicher Vorschriften

4.4.1 Informationsquellen

Die Rechtsabteilung der voestalpine Stahl Donawitz GmbH abonniert die Bundes- und Landesgesetze und
kann somit gewdhrleisten, dass das Unternehmen stets Uber den aktuellen Stand in der
Umweltgesetzgebunginformiertist. Die Aktualisierung fir EU-Gesetze, Richtlinien, Verordnungen, Bundes-
und Landesgesetze ist weiters durch ein Abonnement eines regelmdBig erscheinenden Datentrdgers (CD-
ROM fur Umweltrecht) und zusdtzlich durch monatliche Informationen eines Beratungsunternehmens
sichergestellt.
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4.4.2 Rechtsregister und Aktualisierung

Die wichtigsten rechtlichen Bestimmungen fiir das Unternehmen ergeben sich aus der Gewerbeordnung,
dem Wasserrechtsgesetz, dem Arbeithnehmerinnenschutzgesetz einschlieBlich der jeweiligen
Durchfiihrungsverordnungen. Weiters gelten gemd&B Anhang | der Richtlinie
2010/75/EU (BAT-Vorgaben) genannten Tdtigkeiten:

Tatigkeit 2.1: Rosten oder Sintern von Metallerz einschlieBlich sulfidischer Erze

Tatigkeit 2.2: Herstellung von Roheisen oder Stahl (Primdr- oder Sekunddrschmelzung)

einschlieBlich StranggieBen mit einer Kapazitdt von mehr als 2,5 t pro Stunde.
Alle auf das Unternehmen zutreffenden umweltschutz- und arbeitssicherheitsbezogenen bezogenen
Anforderungen werden von der Rechtsabteilung auf Relevanz gepriift und sind in einem Rechtsregister
Ubersichtlich dargestellt.
Die Anforderungen aus behérdlichen Bescheiden sind in einer Bescheiddatenbank zusammengefasst.
Beides wird den Verantwortlichen der einzelnen betrieblichen Abteilungen zur Verfligung gestellt.

4.4.3 Umsetzung und Uberpriifung der Einhaltung

Grundsdatzlich ist jeder Abteilungsleiter innerhalb seines Verantwortungsbereiches fiir die Einhaltung der
Vorschriften zusténdig. Die Uberpriifung der Rechtskonformitdt erfolgt durch interne Audits und mittels
Bescheiddatenbank. Die Einhaltung sicherheitsbezogener Vorschriften wird bei eigenen
sicherheitstechnischen Begehungen iberpriift.

Fir die Betriebsanlagengenehmigung werden die Informationen vom Rechtswesen zum
Uberpriifungstermin an die jeweiligen Betriebe weitergeleitet, die Uberpriifung vor Ort durchgefiihrt und
der Abschluss wieder an das Rechtswesen riickgemeldet. Umweltrelevante Mess- und Uberwachungs-
pflichten werden unter Bezugnahme des betrieblichen Prifkalenders durchgefiihrt.

Das Unternehmen hdlt die zutreffenden Rechtsvorschriften ein.

4.5 Umweltschutzbezogene Kommunikation

Ein Grundstein unserer Kommunikation ist sachliche Offenheit nach innen und auBen.

Die interne Kommunikation dient zur Information aller Mitarbeiter liber die aktuelle Umweltsituation unter
dem Aspekt, dass alle einen Beitrag zur Verbesserung leisten kénnen. Sie erfolgt durch unterschiedliche
Medien, wie durch Umweltschutzbesprechungen und elektronische Aussendungen. Zusdtzlich haben alle
Mitarbeiter die Moglichkeit, Anregungen und Anfragen an das Umweltteam heranzutragen.

Auch Kommunikation mit unseren externen interessierten Kreisen, wie Anrainern, Behdérden und Kunden
ist uns ein wichtiges Anliegen. Die Abwicklung externer Anfragen, Anregungen und Beschwerden wird
durch die Leitung der Abteilung Rechtswesen koordiniert. Auskiinfte gegeniiber der Presse werden durch
die Abteilung Marketing & Communications und die Geschdftsfihrung gegeben. Im Rahmen von

Fihrungen werden jdhrlich mehreren tausend Personen die betrieblichen AblGufe des Standortes
prdsentiert.
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4.6 Input-/Output-Bilanz

Die Tabelle zeigt die Entwicklung bei den Stoffstromen in den letzten vier Kalenderjahren. Die Daten
wurden aus der internen Betriebsdatenerfassung generiert.

Kalenderjahr KJ 2016 KJ 2017 KJ 2018 KJ 2019

Erzeugungsmenge Rohstahl [t] 1.480.687  1.661.423  1.553.173  1.459.727
spezif. Menge
Stoff/Energie Jahresmenge [prot
Rohstahl]
[t] 2.440.934  2.724.071 2.622.518 2.598.286
Erze und Pellets
Rohstoff- [kg/t RST] 1.649 1.640 1.688 1.780
einsatz ) [t] 705.405 837.885 794.418 746.991
C-Trager
[kg/t RST] 476,4 504,3 511,5 511,7
Schrott und HBI [t] 371.696 390.289 374.490 351.307
(ab 2015) [kg/t RST] 251 235 241 241
nicht geféhrliche [t] 345.972 188.925 301.541 317.287
Abfdlle [kg/t RST] 234 114 194 217
Abfall gefdhrliche [t] 13.777 15.289 15.515 12.928
a Abfdlle [kg/t RST] 9,3 9,2 10 8,9
[t] 107 73 51 56
Altstoffe
[kg/t RST] 0,07 0,04 0,03 0,04
Staub (aus [t] 44 47,6 47,5 37,4
definierten
Quellen) [kg/t RST] 0,030 0,029 0,031 0,026
Staub diff [t] 425 412 415,5 408
aub diffus
[kg/t RST] 0,29 0,25 0,27 0,28
Staub gesamt [t] 464 459 463 445
(def. u. diffus) [kg/t RST] 0,32 0,28 0,30 0,31
co [t] 68.708 71.250 68.786 73.349
[kg/t RST] 46,4 42,9 44 50
. [t] 2.772.530 3.075.201 2.923.552 2.846.643
CO; inkl. CO
[kg/t RST] 1.872 1.851 1.882 1.950
[t] 996 885 861 956
NOy
[kg/t RST] 0,7 0,5 0,6 0,7
o [t] 984 1.050 1.028 1.072
2
[kg/t RST] 0,7 0,6 0,7 0,7
[t] 62,3 63,9 79,1 87,2
organ. C
[kg/t RST] 0,04 0,04 0,05 0,06
.. [m3] 24.429.372 24.934.599 27.221.060 27.367.427
gekldrtes
Abwasser Ab (VASD)
wasser [m3/t RST} 16,5 15,0 17,5 18,7
Erd [MWh] 375.035 413.196 402.204 424,059
ragas [MWh/t RST] 0,253 0,249 0,259 0,291
Energie- st [MWh] 312.487 328.702 322.657 311.975
verbrauch |belk [MWh/t RST] 0,211 0,198 0,208 0,214
Druckluft [Tsd. Nm?] 71.393 72.571 74.820 70.742
e [Nm®/t RST] 48 44 48 49
Spezif. Strom-
- erzeugung aus
rom= Huttengasen [MWh/t RST] 0,303 0,298 0,288 0,298

erzeugung {I%N
Stromdquivalent)
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Erneuerbare Energietrdger

Der externe Stromlieferant liefert zu 100 % Strom, der aus erneuerbaren Energien erzeugt wird.

Flachenverbrauch

Der Anteil von Gebdudefldchen (Produktionshallen, Biirogebdude) am gesamten Firmengeldnde betrdgt
28 %.

Luftreinhaltung

In den letzten 15 Jahren konnte das Unternehmen durch mehrere bedeutende Neuerrichtungen und
Modernisierungen Fortschritte bei der Luftreinhaltung erzielen.
Dazu zdhlen:
» Modernisierung sdmtlicher Abluftreinigungsanlagen beim neuen Kompaktstahlwerk (2000)
» Errichtung einer Zusatzentstaubung bei der Sinteranlage (2002)
» Errichntung einer GieBhallenentstaubungsanlage zur Absaugung diffuser Staubemissionen beim
Hochofenabstich (2006)
» Errichtung einer Abluftreinigungsanlage am Schlackenplatz beim Stahlwerk (2009)
» Einbau eines glockenlosen Gichtverschlusses bei Hochofen 4 (2012)
» Einbau eines glockenlosen Gichtverschlusses bei Hochofen 1 (2014)
» Installation von Materialbespriihungsanlagen zur Staubunterdriickung beim Materialtransport (z. B.
Sinter, Koksgrus) (2014)
» Weitere Installationen von Materialbespriihungsanlagen beim Materialtransport (z. B. LKW-
Entladung, Erze, Perlkoks) (2015)

Durch den Einbau eines glockenlosen Gichtverschlusses sowie die umgesetzten Materialbesprihungs-
maBnahmen (u.a. die Sprihnebelanlage bei der LKW-Entladung) konnte im Kalenderjahr 2015 ein
Rickgang diffuser Stdube erzielt werden. Die regelmdBige Reinigung der Anlagenbereiche Sinteranlage
und Hochofen-Modllerungen erfolgt mittels stationdrer Staubsaugeranlagen, das zu einer weiteren
Reduktion der diffusen Staubemissionen beitrégt.

Anmerkung zu CO;-Emissionen

Die angegebenen Jahresmengen stellen die EZG-zertifizierte Emissionsmenge pro Kalenderjahr dar. Diese
CO;-Jahresmengen beinhalten auch den AusstoB an CO. Dies ist durch das Berechnungsverfahren
(Massenbilanzverfahren) gegeben.

Entwicklung des Abfallaufkommens

Nicht gefdhrliche Abfdlle: Die Produktionsabldufe wurden in den letzten Jahren optimiert, um verwertbare
Nebenprodukte aus den Reststoffen zu erzeugen. Seit 2017 werden diese Nebenprodukte intern recycelt
oder an Abnehmer verkauft. Damit konnte die jdhrliche Abfallmenge deutlich verringert werden.
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4.7 Bewertung von Umweltaspekten und Umweltauswirkungen

Bewertungsverfahren

Jedes vom Menschen erzeugte Produkt stellt in einem gewissen AusmaB eine Umweltauswirkung dar.

Die Umweltaspekte und Umweltauswirkungen unseres Standortes werden mit einem qualitativen
Bewertungsverfahren - einer ABC-Bewertung - dargestellt.

Fir diese relative Beurteilungsmethode fir umweltrelevante Sachverhalte sind Einstufungen in drei
Kategorien fir ,dringenden Handlungsbedarf* (Kategorie A), ,mittelfristigen Handlungsbedarf*
(Kategorie B) sowie ,,keinen Handlungsbedarf* (Kategorie C) fir folgende Beurteilungsbereiche festgelegt:
Umweltbeeinflussung durch Produktionsprozesse (insbesondere Emissionen), Mengen an Einsatzstoffen,
Umweltrechtskonformitdt und Sicherheitsfragen. Fiir jeden einzelnen dieser Bereiche existiert eine
Kriterienliste. Wesentliche Aspekte sind A-bewertete Sachverhalte. Bei Sachverhalten mit A- Bewertung ist
ein Umweltziel zwingend festzulegen, bei einer B-Bewertung wird entschieden, ob und wann durch ein
Umweltziel eine Verbesserung erreicht werden kann. Zur Festlegung von Umweltzielen werden die Mengen
und spezifischen Kennzahlen aus der Input-Output-Bilanz sowie der ABC-Analyse als Basis herangezogen.

4.8 Boden

Der Standort der voestalpine Stahl Donawitz GmbH ist im Fldchennutzungsplan als Industriegebiet
ausgewiesen. Aus regelmdBigen Untersuchungen des Grundwassers im Werksbereich, welches
Trinkwasserqualitdt zeigt, kann abgeleitet werden, dass keine umweltrelevante Kontamination des
Erdreiches vorliegt. So werden alle SicherheitsmaBnahmen bei der Lagerung gefdhrlicher Stoffe getroffen,
die ein Eindringen ins Erdreich wirkungsvoll verhindert, beispielsweise ist der Platz fiir die Schrottanlieferung
durch eine Betondecke abgedichtet, der Boden bei Tankstellen und KFZ-Waschpldtzen ist versiegelt.

Unbebaute und bebaute Fldchen

Bebaute Fldchen werden fir Produktionshallen und verschiedene Betriebs- und Verwaltungsgebdude
genutzt und haben einen Anteil von rund 28% an der Gesamtfldche. Unbebaute Fldchen bestehen
Uberwiegend aus Griinland und Verkehrsfldchen.

Die Fldchenaufteilung hat sich in den letzten Jahren nicht gedndert und stellt sich wie folgt dar:

Flachenaufteilung [m?]

8.277

65.015

Grinflachen

W asphaltierte Flachen

138.578 _ )
befestigte Flachen
72.110
M (berbaute Flachen
M belastete Flichen
Deponieflachen
21.000
0 Produktionshallen
7.850 Birogebdude

207.493/
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4.9 Altlastenuntersuchung

Am Standort Donawitz wurde der Haldenbereich als Altlast ausgewiesen und der Prioritdtsklasse I (It.
Altlastensanierungsgesetz) zugewiesen. Seit 1988 wird diese Altlast einer Sicherung unterzogen. Es werden
alle am HaldenfuB zu Tage tretenden Sickerwdsser gefasst, neutralisiert, oxidativ behandelt und
entsprechend den Bestimmungen und Grenzwerten des Bescheides in den Vorfluter geleitet. Zusatzlich
wurde die Altlast sukzessive abgedeckt. Im Jahre 1998 wurde entsprechend dem Altlasten-
sanierungsgesetz die behoérdliche Genehmigung fir die SicherungsmaBnahmen erteilt. Die
SicherungsmaBnahmen wurden von der Osterreichischen Kommunalkredit AG geférdert. Sie wurden im
Jahr 2004 behordlich Uberprift und als erfolgreich eingestuft. Die Halde ist nun als gesicherte Altlast
klassifiziert. GemdB Bescheid werden jahrlich Uberpriifungen in Form von Eigen- und Fremdiberwachung
durchgefiihrt.

4.10 Notfallplanung, Notfallvorsorge und abnormale Betriebszustdnde

Bei Auftreten von Notfdllen wird sofort gemdaB Werksalarmplan der voestalpine Stahl Donawitz GmbH und
verschiedenen Verfahrensanweisungen vorgegangen, in welchen der Informationsfluss sowie die
notwendigen MaBnahmen im Ernstfall geregelt sind.

Abnormale Betriebszustdnde, wie z.B. Anfahr- und Abstellvorgédnge bei Betriebsanlagen mit mdglichen
Auswirkungen auf Emissionen im Bereich Luft, Wasser, Abfall und Ldrm, werden aufgezeichnet und
entsprechend dokumentiert, um den Nachweis zu erbringen, dass die rechtlichen Rahmenbedingungen
auch in diesen Situationen eingehalten werden.

4.11 Lagerung von Einsatzstoffen, Zuschldgen und Produkten

Einsatzstoffe und Zuschldge werden ausschlieBlich auf genehmigten Lagerfldchen lose oder in verpackter
Form bzw. in Bunkern gelagert.

Das Fertigmaterial, Stahlkniippel, wird - soweit logistisch m&glich - direkt nach der Produktion mittels Bahn
oder LKW zu den jeweiligen Kunden geliefert. Ist eine Direktverladung nicht mdéglich, wird es in den
gekennzeichneten Lagern zwischengelagert und bei Kundenabruf ausgeliefert.
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5 Zahlen, Daten und Fakten

Die nachstehende Darstellung befasst sich mit Einzelangaben zur auf Seite 18 abgebildeten Input-Output-
Tabelle.

5.1 Produkte, Einsatz- und Kreislaufstoffe

Die in der voestalpine Stahl Donawitz GmbH erzeugten Produkte unterteilen sich in:

Rohstahl fest (siehe auch Abschnitt 3.3)

Schlackensand (auch als Hochofen-Sand, Hittensand, Zumahlschlacke
bekannt) ist ein Kuppel-Produkt des Hochofenprozesses. Er wird vorwiegend als
Rohstoff fiir die Zementherstellung an die Zementindustrie verkauft.
LD-Schlacke aus dem Stahlwerk wird aufbereitet und als qualifiziertes Produkt
an die StraBenbauindustrie verkauft und entspricht den vertraglich festgelegten
Bedingungen.

Schlackenprodukte

Einsatzstoffe

FeoTrd Fertigsinter, Sishen-Stiickerz, Carajas-Stlickerz, Beeshok-Stiickerz, Poltava Pellets,
e-Trdger
g Inlanderz, Sishen-Feinerz, Carajas-Feinerz

Kokse, Grafit, Sinterkoks, Koks-Abrieb
KihImittel Sinter, Bdrenschrott, Kiihlschrott
Alle eingesetzten Legierungsarten im Stahlwerk

Hilfs- und Betriebsstoffe

Bleche, Gurte, Beldge, Rollen, Scheiben, Stahimeissel, Schaulochgldser,
Schlackenkratzer, Bohrstangen, Temperaturmesslanzen, Pfannendeckel, Siebe,
Armaturen, Pumpen, Seile, Diisen, Desintegratoren, Schieber, Gummi, etc.

Sauerstoff, Stickstoff

Stichlochmassen, Formsand, Schmelzbasalt, Spritzmassen, Konvertersteine,

Hilfs- und
Betriebsmittel

Feuerfest-Material Konverterspritzmassen, Massen fir Pfannen- und Verteilerzustellung, RH-Rissel,
etc.tc.

Ole und Fette Hydraulikéle, Schmiermittel

Quarz, Flussspat, Kalksplitt, Abdeckpulver, Entschwefelungsmittel, LD-Splitt, Kalk,
Quarzschotter, Rohmagnesit, etc.

Draht, Profile, Rohre, Elektroden, Steine, etc.

Kreislaufstoffe

Zuschldge

Grobe metallische Anteile aus der Aufbereitung von Schlacken zur Verwertung im
Stahlwerk oder Hochofen

. . Feine metallische Anteile aus der Aufbereitung von Schlacken zur Verwertung in
Separationseisen .
der Sinteranlage
Stiube Stdube mit metallischen Anteilen aus Entstaubungsanlagen im Stahlwerk zur
u
Verwertung im Stahlwerk oder der Sinteranlage.
Zund Walzzunder aus verschiedenen Werksbereichen sowie abgeschiedener Zunder aus
under . . .
der Abwasserreinigung zur Verwertung in der Sinteranlage
. . Industrielle Gesteinskérnungen aus der Aufbereitung von Schlacken zur
Mineralische Stoffe k
Umsetzung von Bauprojekten am Standort.
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5.2 Abfdlle, Kreislauf- und Hiittenwertstoffe, Deponie
Grundsdtzlich wird die Abfallwirtschaft der voestalpine Stahl Donawitz GmbH durch das

Abfallwirtschaftskonzept geregelt. Alle im Unternehmen anfallenden Abfdlle werden verwogenerfasst,
registriert und ordnungsgemdnB entsorgt.

Gefdhrliche Abfdlle

Im Jahr 2019 wurden insgesamt 12.927,5 t gefdhrliche Abfdlle entsorgt.
Die wichtigsten Mengen an gefdhrlichen Abfdllen sind in der nachfolgenden Tabelle aufgelistet:

Abfallschliissel-Nr.
5 Bezeich G tgewicht (in k

31217 Filterstdube, NE-metallhaltig 7.551.930
31223 Stdube aus sonstigen Schmelzprozessen 3.456.600
31440 Strahimittelriickstdnde 9.000
31619 Gichtgasschlamm 1.110.820
35102 Zunder und Hammerschlag, gefdhrlich 45.020
35103 Eisen- u. Stahlabfdlle gef. kontamin. 17.630
35106 Eisenmetallemballagen mit Restinhalt 16.007
35230 Elektrische und elektronische Altgerdte klein 20.348
35322 Bleiakkumulatoren 3.051
52102 Sduren und Sdurengemische, anorganisch 50.071
54102 Altole 30.490
54201 Olgatsch 23.380
54401 Synthetische Kiihl- und Schmiermittel 3.160
54408 Sonstige Ol-Wassergemische 177.010
54702 Olabscheiderinhalte 65.340
54715 Schlamm aus der Behdlterreinigung 31.760
54926 Gebrauchte Olbindematerialien 54.740
54930 Feste fett- und 6lverschmutzte Betriebsmittel 61.405
94801 Schlamm aus Abwasserbehandlung 14.490

Nicht gefdhrliche Abfdlle und Altstoffe

Im Kalenderjahr 2019 wurden insgesamt 37.650 t nicht gefdhrliche Abfdlle auf der firmeneigenen Deponie
abgelagert. Diese Menge setzt sich zusammen aus 33.210,6 t Hitten- und Giessereischutt, 2.465,9 t
Ofenausbruch aus metallurgischen Prozessen, 1.183,2 t Schlamm aus Eisenhitten und kleineren Mengen
aus gichtgasschlamm sowie sonstigen verunreinigten Béden (Spezif. 77). AuBerdem wurden 7.944,2 t
extern entsorgt. Intern verwertet wurden rd. 42.778 t an wiedergewonnenen Nebenprodukten (siehe Punkt
Kreislaufstoffe), sowie 55,8 t Altstoffe an Vorlieferanten zurlickgegeben. Weiters wurde das Nebenprodukt
Konverterschlacke qualitdtsgesichert aufbereitet und an Abnehmer verkauft. Konverterschlacke, die nicht
direkt aus der Aufbereitung verkauft werden kann, wird zwischengelagert und in regelmd&Bigen Abstanden
auf ein Zukunftslager gebracht. Diese punktuelle Umlagerung auf eine Deponie und die Ablagerung von
Bodenaushub durch einzelne Bauvorhaben fihrt zu schwankenden Jahresmengen des Abfallanfalls.
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Die wichtigsten Mengen sind in der nachfolgenden Tabelle angegeben:

Abfallschlisselnr. gem.
= Bezeich Abfall tgewicht (in k

17201 Holzemballagen nicht verunreinigt 28.710
17202 Bau- und Abbruchholz 305.520
18718 Altpapier und Pappe, unbeschichtet 85.097
31111 Hitten- und GieBereischutt 896.990
31405 Glasvlies 550
31411 Bodenaushub (Baurestmassenqualitét) 2.065.600
31424 sonstige verunreinigte Béden 961.800
31427 Betonabbruch 1.894.170
31614 Schlamm aus Eisenhiitten 357.520
35103 Eisen- und Stahlabfdlle, verunreinigt 13.672
57501 Gummi 28.460
58208 Filtertlicher, Filtersdcke 1.300
54912 Bitumen, Asphalt 900.730
91101 Siedlungsabfdlle und Gewerbeabfdlle 215.513
91401 Sperrmdill 74.640
94701 Rechengut 3.360

Kreislauf- und Hiittenwertstoffe

Durch bessere Trennung der Reststoffe aus dem Stahlwerk und eine optimierte Aufbereitung konnte die
Qualitdt und die Menge der abgetrennten Produkte fiir die Wiederverwertung stark gesteigert. Dadurch
konnte die interne Verwertung von Eisentrdgern seit 2015 verdoppelt werden. Auch fiir andere Stoffe
(Stdube, Bodenaushub etc.) konnte eine Verwertung im Betrieb gefunden werden. Durch die Verwendung
dieser Kreislaufstoffe konnen primdre Ressourcen eingespart werden.

Durch die Erforschung von Einsatzmaoglichkeiten fir mineralische Hittenwertstoffe konnten auch in diesem
Bereich Losungen und Mdrkte fir diese Nebenprodukte gefunden. Diese Splitte werden vermehrt im
StraBenbau, Betonbau und anderen bautechnischen Vorhaben eingesetzt. AuBerdem kénnen sie als
Ersatzrohstoff in der Zementindustrie eingesetzt werden.

Nur jene Anteile, die die Produktanforderungen nicht erfillen (Fehlchargen) oder Produktionsiiberschiisse,
die nicht verwertet werden kénnen, werden zu Abfdllen und missen entsorgt werden.

Deponie

Im Jahr 1995 wurde eine nach modernsten Gesichtspunkten errichtete Deponie im Osten des
Werksgeldndes in Betrieb genommen und an den Stand der Technik entsprechend Deponieverordnung
angepasst. Auf dieser dirfen nur hitteneigene Abfdlle, die behdordlicherseits genehmigt wurden,
abgelagert werden. Die Registrierung und Kontrolle der Abfdlle sowie die Uberwachung des
Deponiegeldndes wird nach den gesetzlichen Bestimmungen durchgefiihrt.
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5.3 Energie

Koks wird ausschlieBlich im Hochofenprozess zur
Erzeugung von Roheisen eingesetzt. Der Kohlenstoff
des Kokses wird dabei einerseits fiir die
metallurgische Arbeit (Reduzierung der Eisenoxide zu
Eisen), andererseits zur Erzeugung der notwendigen
Reaktionstemperatur bendétigt. Das vom Hochofen
produzierte Gichtgas wird flir die Erwdrmung der fir
den Prozess bendtigten Reaktionsluft (Wind) in so
genannten Winderhitzern (Cowper) verwendet.

Abgesehen von einem Anteil von Feinkohle als Ersatz
fur Koks im Hochofen wird die restliche bendtigte
Primdrenergie aus Erdgas bezogen. Erdgas wird auBer zur Dampferzeugung auch zur Erwdrmung und
Warmhaltung sowie fiir Ziind- und Schneidprozesse verwendet.

Energiebetrieb

Die Abteilung Energie und Logistik betreibt eine Energiezentrale am Standort, verwertet Gichtgas und
Konverterabgas fiir die Stromerzeugung. Sie ist neben der Energieerzeugung auch fiir die Versorgung der
Hoch6fen mit Luft zustdndig.

Um eine Steigerung bei der Kuppelgasverwertung und damit der Eigenstromerzeugung zu erreichen,
wurde 2009 ein neuer Kraftwerksblock errichtet. Wdrmeenergie wird ausgekoppelt und an das
Fernwdrmenetz der Stadtgemeinde Leoben geliefert.

Strom- und Erdgasverbrauch

Der groBte Teil der Hiuttengasverwertung wird mit dem Kraftwerksblocks 01 durchgefiihrt und andere
Anlagen, welche Erdgas als Zusatzbrennstoff bendtigen, werden in geringerem AusmaB eingesetzt. Im
Jahr 2019 war der spezifische Stromverbrauch durch verschiedene technisch erforderliche Gegebenheiten
gegeniiber dem Vorjahr 2018 geringfligig erhoht. Der spezifische Erdgasverbrauch ist aufgrund der
zus@tzlichen Erdgasverstromung hoher als im Vorjahr.
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5.4 Emissionen

5.4.1 Staub

Seit dem Jahr 1998/99 (vor der Modernisierung des Stahlwerks) konnte die spezifische Staubemission um
rund 83 % verringert werden.

Verringerung der Staubemissionsmengen beivoestalpine Stahl Donawitz GmbH
ab GJ 1998 in kg/t RSTund %

2,00 - ey .
GroBinvestitionen im
2000: Bereich Luftreinhaltung
1,80 neue Abluftreinigungsaniagen
im Stahiwerk
1,77 —&—Staubemission VASD

2002: g t: kg Staub # t
neue Tuchfilterentstaubungsanioge Rehstahl

1,40 bel Sinteranlage

Ende 2006:
neue GieBhallenentstaubung Staubemissionsmen
ab 2013: ge pro t Rohstahl
Iokgle Staubabsaugung und geg.lber 1998 in %
Staubbefeuchtungen
Sinteranlage

1,20

1,00
100%
945
0,80
2013 - 2014:

0,60 glockenloser Gichtverschiuss Hochéfen

0,40
. 0,45 0,45 0,44 0,44
32% 32% 035 035 g3p 032

26% 25% 5% 25% 3
2% 209 20%

030 g2s 030 030

17% 18% gg0 17% 17%
0,00

Fiur die Darstellung wurden neben allen erfassten Absaugungen ab dem Jahr 2008 im Bereich Hochofen
und Sinteranlage auch diffuse Staubemissionen ermittelt und in die Bilanzierung aufgenommen. Als
weitere emissionsmindernde MaBnahme wurde Ende 2006 eine Entstaubungsanlage fiir die Hochofen-
GieBhalle in Betrieb genommen. Diese gravierende Verbesserung ist im abgebildeten Diagramm wegen
der Aufnahme der diffusen Stdube nicht so deutlich erkennbar. Zur weiteren Reduzierung diffuser
Emissionen im Stahlwerksbereich wurde 2009 ein neuer Schlackenabkihlplatz mit Staubfilteranlage
gebaut.

In den Betrieben Sinteranlage und Hochofen wurden ab 2014 zur Reduzierung der diffusen
Staubemissionen beim Rohstofftransport sowohl bei Entladestellen, im Freilager sowie bei
Férderbandiibergaben Besprithungsanlagen installiert. Zusdtzlich gibt es in mehreren Bereichen
Staubsaugeranlagen fiir Reinigungszwecke.

Im Zuge dieser laufenden Optimierungen konnten somit die diffusen Staubemissionen verringert werden.
Im Jahr 2019 blieb die spezifische Staubmenge mit 0,30 kg Staub pro Tonne erzeugtem Rohstahl
unverdndert gegeniiber dem Vorjahr 2018.

Festgelegte Grenzwerte und Messergebnisse fiir die wesentlichen Abluftparameter:

Die Emissionsstellen werden kontrolliert und durch Messungen (teilweise kontinuierlich, teilweise durch
Einzelmessungen) gemdB Abluftemissionsverordnung BGBI. 54/2016 fur die Eisen- und Stahlerzeugung
sowie Bescheiden (Sinteranlage) regelmdBig Gberwacht.

Sinteranlage: Die relevanten Werte fir Staub, NOy, SO,, HCI, org. C und 2-,3-,7-,8-PCDD-Aquivalent wurden
deutlich unterschritten.

Ebenso wurden die den beiden Hochdfen und beim Energiebetrieb und Stahlwerk die relevanten Werte fiir
Staub, und SO, und NO, unterschritten.

Die Emissionswerte werden jGhrlich im Emissionsbericht der Behérde bekannt gegeben.
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5.4.2 Immissionsauswirkung

Die Auswirkungen der betrieblichen Tdtigkeit der voestalpine Stahl Donawitz GmbH werden im
unternehmenseigenen Forstbetrieb, der norddstlich des Werkes und somit in der Hauptwindrichtung liegt,
intensiv beobachtet. Die FIGche des Forstbetriebes betrdgt ca. 1.000 ha, wodurch reprdsentative Aussagen
Uber die Umweltauswirkungen der voestalpine Stahl Donawitz GmbH auf Randgebiete getroffen werden
kénnen. Schwerpunkt des Betriebes ist einerseits eine nachhaltige und gewinnorientierte Nutzung des
Wirtschaftswaldes und andererseits die Rekultivierung und Pflege von aufgelassenen Deponieteilen; somit
stellt dieser Wald sowohl eine Schutzfldche fiir die Deponie als auch fir den Stahlerzeugungsbetrieb der
voestalpine Stahl Donawitz GmbH dar. Untersuchungen und Zuwachsfeststellungen des stehenden Holzes
zeigten immer deutlich, dass keine Zuwachsnachteile gegeben sind.

5.4.3 Geruch

Es gibt keine Beschwerden und Behordenkontakte hinsichtlich Geruchsbeldstigung.

5.5 Wasser

Wasser ist fur die voestalpine Stahl Donawitz GmbH ein wichtiges Hilfs- und Betriebsmittel, das zur Kiihlung
der Produktionsanlagen in groBer Menge verwendet wird.

In den Jahren 2008 und 2009 wurde eine neue Nutzwasserversorgungs- und Abwasserableitungsanlage
vom Werk zum Vorfluter Mur errichtet. Damit entfallen die Begrenzungen bei der friiheren Versorgung und
Ableitung in den Vordernbergerbach.

Als Nutzwasser wird jenes Wasser bezeichnet, welches dem Vordernbergerbach und aus der Mur
entnommen und bereits einer Grobreinigung unterzogen wurde.

Nach einer weiteren Reinigung des Nutzwassers in den Kiesfilteranlagen spricht man von Reinwasser:

Bei Bedarf kann Reinwasser noch zusdtzlich aus dem firmeneigenen Kraftwerks- und
Stahlwerkstiefbrunnen entnommen werden.

Zentrale BetriebsabwasserklGranlage

Das gesamte Abwasser der am Standort tdtigen Betriebe wird erfasst und in einem gemeinsamen
Abwasserkanal zusammengefihrt. Dieser fihrt zur Zentralen Betriebswasserkldranlage (ZBK); dort erfolgt
in zwei Stufen eine mechanische Reinigung der Abwdsser und im Anschluss wird das gereinigte Abwasser
in den Vorfluter Mur laut gliltigem Einleiterbescheid zurlickgefiihrt. Der abgeschiedene Schlamm wird
extern entsorgt. Auch die Abwdsser der voestalpine Railway Systems GmbH (PC Rail), der voestalpine Wire
Rod GmbH und der Firma Air Liquide werden in der ZBK gereinigt.

Die Abwdsser werden laufend kontrolliert und gemd@B Bescheidvorgaben (ZBK-Ablauf It. Einleiterbescheide
GZ.: FA13A-33.21V 36-07/37 sowie GZ. ABT13-33.21V 36/2007-55 (Kollaudierungsbescheid) regelmd&Big
mit Eigen- und Fremdiiberwachung Uberwacht.

Die Grenzwerte werden eingehalten, die Werte jdhrlich der Behérde bekannt gegeben.
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5.6 Abwdrme und Ldrm

5.6.1 Abwdrme

Fir die Herstellung einer Tonne Stahl werden ca. 5 MWh an Gesamtenergie bendtigt. Der GroBteil dieser
Energie wird in Form von Abwd&drme wieder freigesetzt. Diese wird sowohl als Strahlungswdrme (Roheisen,
Rohstahl und Schlacken im flissigen Zustand aber auch Rohstahl und Stahl im festen Zustand bei der
Abklhlung) als auch als Konvektionswdrme teilweise lber Wdrmeleitung an die Medien Wasser
(Schachtkiihlung/Hochofen, Schlackengranulierung, Armaturen, Lager u. a.), Ol (Trafokiihlung), Luft
(Kihlbett, Lager, heiBe Oberfldchen diverser Aggregate u. a.) und Prozessabgase abgegeben.

Im Kompaktstahlwerk wird der iberwiegende Teil der Produktion unmittelbar nach dem GieBen in heiBem
Zustand in einen Hubbalkenofen eingesetzt. Damit werden groBe Wdrmeverluste vermieden und Energie
wird eingespart.

Das thermische und chemische Energiepotenzial von Prozessabgasen wird in verschiedener Form genutzt.
So wird das bei der Roheisenherstellung im Hochofen entstehende Gichtgas in verschiedenen Aggregaten
zur Erzeugung von Strom und Dampf verwertet und die Energie des Tiegelgases aus dem LD-Prozess zur
Dampferzeugung genutzt. Bei der Sinteranlage wird die Abwédrme des heien Sinterabgases wieder dem
Prozess zugefiinrt. Beim Hubbalkenofen des Kompaktstahlwerkes wird einerseits das heiBe Rauchgas fir
die Vorwdrmung der Verbrennungsluft genutzt, andererseits die bei der Kiihlung der tragenden Systeme
abgefiihrte Warme in ein bestehendes HeiBwassernetz zur Versorgung des Werkes mit Wdrme eingespeist.
Aus dem Kraftwerk wird Fernwdrme ausgekoppelt und Uber ein ausgedehntes Leitungsnetz den
Bewohnern der Stadt Leoben zur Verfligung gestellt.

5.6.2 Ldrm

Die Ldarmentwicklung der verschiedenen Anlagen und Aggregate des Werkes wurde bisher immer im
Einvernehmen mit Konstrukteuren, Lieferanten, Betreibern und Behdrden beachtet. Wie bei allen die
Umwelt betreffenden Einflussfaktoren ist auch die Bedeutung von LarmminderungsmaBnahmen in den
letzten Jahren immer mehr in den Vordergrund geriickt. Dem wird dadurch Rechnung getragen, dass
insbesondere bei der Planung neuer Anlagen ein verstdrktes Augenmerk auf Iarmarme Aggregate bzw.
entsprechende LdrmschutzmaBnahmen gelegt wird. So wurde beispielsweise vor Jahren eine
Ldrmschutzwand neben der Bahnlinie zum Schutz der Nachbarschaft errichtet.

5.6.3 Ldrmmessungen an den Grundstiicksgrenzen

Die Umgebung des Werksgelédndes ist als Industriegebiet gewidmet. Bei der Sinteranlage (KerpelystraBe,
den ndchsten Nachbarn) ist ein Ldrmgrenzwert mit 70 dB (A) festgelegt. Dieser Wert wurde aufgrund der
Ergebnisse interner und externer Messungen bisher immer unterschritten.

Dominant ist der Verkehrsldrm an den Anrainergrenzen, der Betriebsl@rm tritt in den Hintergrund.

5.7 Gefahrenstoffmanagement

Alle in der voestalpine Stahl Donawitz GmbH verwendeten Gefahrenstoffe sind in einer
Gefahrstoffdatenbank registriert. Die Stoffe werden aufgrund der Angaben des Sicherheitsdatenblattes
bewertet (ABC-Klassifizierung). Die Freigabe fiir die Verwendung dieser Stoffe erfolgt durch den Leiter des
Chemischen Labors.

Bei der Beschaffung von neuen Stoffen wird bereits in der Anbotsphase das entsprechende
Sicherheitsdatenblatt angefordert und der Stoff bewertet. Fir Stoffe, die der Klassifizierung A unterliegen,
erfolgt eine Ricksprache mit der betrieblichen Abteilung, ob der Einsatz des Stoffes unerldsslich ist oder
ob ein Alternativprodukt herangezogen werden kann.
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Die Lagerung der Stoffe erfolgt vorschriftsgemdB. Der nach Verwendung der Gefahrenstoffe entstehende
gefdhrliche Abfall wird entsprechend den Vorgaben des Abfallwirtschaftsgesetzes von befugten
Abfallsammlern entsorgt.

5.8 Beurteilung indirekter Umweltauswirkungen

5.8.1 Produktauswirkungen

An Produkten erzeugt die voestalpine Stahl Donawitz GmbH niedrig legierte Stdhle, welche von den
Kunden hauptsdchlich zu Eisenbahnschienen, Stahlrohren und Drahterzeugnissen weiterverarbeitet
werden. Es handelt sich somit um Erzeugnisse, deren Inhaltsstoffe die Umwelt kaum beeintrdchtigen.
Zudem werden diese Produkte nach dem Ende ihres Gebrauchszyklusses zum gréBten Teil erneut als
Sekunddrrohstoff (Schrott) wieder zur Eisen- und Stahlerzeugung eingesetzt.

5.8.2 Verkehrsaufkommen durch Mitarbeiter

Der Uberwiegende Anteil der Belegschaft ist in Leoben und Umgebung (bis 10 ks Umkreis) wohnhaft und
nutzt private Fahrzeuge fiir die Fahrt zur Arbeit, teilweise in Form von Fahrgemeinschaften. Ein geringer
Anteil nutzt offentliche Verkehrsmittel; dies ist vom Wohnort des Mitarbeiters und damit vom
Vorhandensein 6ffentlicher Verkehrsmittel abhdngig.

Es wurde errechnet, dass durch die Fahrzeuge der Mitarbeiter zum und vom Betrieb im Laufe eines Jahres
etwa 1.100 t an CO,-Emissionen entstehen. Dies ist wesentlich weniger als 1% des gesamten CO»-
AusstoBes durch die Produktion und daher kein wesentlicher Umweltaspekt.

Um dennoch Beitrdge zur Reduzierung des Individualverkehrs zu leisten, werden seitens des Unternehmens
Informationsaushdnge zur Férderung der Fahrgemeinschaften zur Verfligung gestellt sowie die Fahrpldne
offentlicher Linien ausgehdngt.

5.8.3 Verkehrsaufkommen durch Anlieferung von Einsatzstoffen und Auslieferung der Produkte

Die Anlieferung von Rohstoffen, Einsatzstoffen und Zuschldgen erfolgt zu 89 % per Bahn, 11 % werden
von den Lieferanten per LKW in die voestalpine Stahl Donawitz GmbH transportiert.

Bei der Produktauslieferung werden mehr als 90 % der Menge per Bahn ausgeliefert und rund 10 % mittels
LKW zu jenen Kunden transportiert, welche liber keinen Bahnanschluss verfiigen.

5.8.4 Beriicksichtigung des Umweltschutzes bei der Beauftragung von Lieferanten

Es ist das Bestreben des Unternehmens, mdglichst solche Lieferanten zu bevorzugen, die lber ein
Umweltzertifikat verfiigen.

Ein weiteres Anliegen ist es, fur Dienstleistungen mdéglichst Unternehmen aus der ndheren Umgebung zu
beauftragen. Dies bewirkt kurze Transportwege und daher weniger Emissionen und leistet eine
Unterstlitzung der Wirtschaftstreibenden in der Region.

Beispielsweise befindet sich der Sitz des Unternehmens fiir die Abfallentsorgung in nur 4 km Entfernung.
Dieses Entsorgungsunternehmen ist nach ISO 9001 und ISO 14001 sowie als Entsorgungsfachbetrieb
zertifiziert. Ebenso ist die mit der Reinigung aller Gebdude beauftragte Firma nach ISO 9001, ISO 14001
zertifiziert und nach EMAS-Verordnung validiert.
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6 Umweltziele

6.1 Umgesetzte Umweltziele

Seit dem Start des Umweltmanagementsystems (die Erstvalidierung nach EMAS-Verordnung erfolgte 1999) wurden mehr als 100 Umweltziele vollstdndig

realisiert.
Folgende ausgewdhlte Umweltziele wurden im abgelaufenen Geschdftsjahr 2019/20 umgesetzt:

Beurteilung der Zielerfiillung der Umweltziele von 07/2019 - 06/2020

Optimierung Reduzierung des Sinterrlickguts (170 kg/t Optimierung der Absiebung des Sinters Hochofenbetrieb 6/2020 erfiillt
Rohstoffeinsatz Bruttosinter) zur Sinteranlage bei den Hochoéfen und Sinteranlage

. . Austausch und Optimierung
Stromeinsparung (ca. 7 GWh/a) beim Sintergasgebldse AS50 Hochofenbetriebe ~ 03/2020 erfiillt

Energieeinsparung Sintergasgebldse

Spezif. Stromerzeugung aus Hiittengasen

Stro|r_r|1uettczeenugqusr;?] aus (Kraftwerk gesamt): Projektumsetzung Energie und Logistik 03/2020 erfillt
9 Ziel GJ 2019/20: mind. 298 kWh/t RST
Reduzierung Erdgas-Einsatz prozessbedingt: Projektumsetzung Energie und Logistik 03/2020 erfiillt

Erdgaseinsatz Ziel GJ 2019/20: < 33 GWh/a Ho
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6.2 Neue Umweltziele ab 7/2020

Die wesentlichen Umweltaspekte am Standort sind Abluftemissionen, Abfallmengen sowie prozessbedingt ein hoher Energieeinsatz.
Bei den Umweltzielen wird wiederum ein spezieller Schwerpunkt zur Verbesserung der Energieeffizienz gesetzt.
Die termingerechte Umsetzung der Energie-, Umwelt- und Sicherheitsziele wird bei regelmdBigen Besprechungen, bei internen Audits sowie bei der

j@hrlichen Bewertung des Managementsystems kontrolliert. Die Mittel fir die Umsetzung sind von der Geschdftsflihrung freigegeben.

Hier einige ausgewdbhlte Zielsetzungen:

Themenbereich MaBnahme zur Zielerreichung Verantwortung

Verwertung von
Produktionsreststoffen
(Huttenschutt)

Energieeinsparung

Stromerzeugung aus
Hittengasen

Reduzierung Erdgaseinsatz

Ziel: Verringerung der Deponiemenge aus
Reststoffen der Stahlherstellung auf
< 38.000 t/a

Energieeffizienzsteigerung durch
Optimierung bei E-Winderhitzergruppe im
Zuge 1-HO-Betrieb (Verringerung GG-
Einsatz um 10%)

Spezif. Stromerzeugung aus Hittengasen
(Kraftwerk gesamt):
Ziel GJ 2020/21: mind. 270 kWh/t RST

Erdgas-Einsatz prozessbedingt:
Ziel GJ 2020/21: = 32 GWh/a Ho

voestalpine Stahl Donawitz GmbH

Optimierung LD-Schlackensituation
Umsetzung Konzept Wertstoffzentrum

Optimierung der Warmhaltung E-
Winderhitzergruppe (Heiz- und
Gegenblaszyklen)

Erhdhung mehr Verstromung im Kraftwerk

Projektumsetzung (Tausch Verdampfer
und Mischgasvorwdrmer)

Projektumsetzung
(Vorjahresziel bleibt aufrecht)

Umwelterkldrung 2020

Energie und Logistik 6/2021

Hochofenbetriebe 0372021

Energie und Logistik 03/2021

Energie und Logistik 03/2021
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7 Termin fir die Vorlage der ndchsten Umwelterkldrung (entsprechend EMAS-VO)

Die Umwelterkldrung der voestalpine Stahl Donawitz GmbH wird jéhrlich aktualisiert.
Die ndchste vereinfachte Umwelterkldrung erscheint im Dezember 2021.

Fir Anfragen stehen wir gerne zur Verfiigung:

Dipl.-Ing. Siegbert Steinberger (Umweltmanagement-Beauftragter)
A-8700 Leoben, KerpelystraBe 199

Tel.: +43 050304 25 4408

Fax: +43 050304 25 96

e-mail: siegbert.steinberger@voestalpine.com

voestalpine
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8 Giiltigkeitserklarung der Umwelterkldrung

Lloyd's
Register

ERKLARUNG DES UMWELTGUTACHTERS )
ZU DEN BEGUTACHTUNGS- UND VALIDIERUNGSTATIGKEITEN

Lloyd"s Ragister, Niederlassung Wien mit EMAS Urmweltgutachier Registrierungsnummer AT-Y-002 2
und akkraditiert fiir den Bareich

Entwicklung, Herstellung und Verkauf von Stahlknippeln aus Qualititsstahl.
MACE Code; © 24,1 Erzeugung von Roheisen, Stahl und Ferrolegiensgen

hestitigt, begutachiet 2u haben, dass die

voestalpine Stahl Donawitz GmbH
Kerpelystralle 159, 8700 Leaben
Disterreich

mit der Registrisrangsnummer AT-000221

alle Anfarderungen der Verordnung (EG) Nr, 122172002 des Europdischen Parlaments und des Rales vom 25,
MWowember 2003 dber die freiwillige Teilnahme won Organisationen  an einem  Gemeinschafissystern  flr
Urmwaltmanagemeant und Umweltbetriepspritung {(EMAS) in der Fassung der Verordnung EU 15052017 und
201 BA2026 erfilit,

Mt der Unterzeichnung der Erkiirung wird bestatigl, dass

+ die Begutachtung und Validierung in voller Uhereinstimmung mit den Anforderungen der Vercednung (EG) Nr
12212009 durchgefuhrt wurden,

+ das Ergebnis der Begutachiusg und Validerung bestatigl, doss keime Belege for die Nichleimhaltung der geltandes
Umswveltvorschriften varfiegen,

+ die Daten und Angaben der Umwelterklareng der Organisation ein verldsshiches, glaubhaftes und
wahrheitsgetreues Bild simtlicher Tatigkeiten der Organsation inrerhalb des in der Urwelterklarung
angegebensan Bereichs aeben

Diese Erklarung kann richt mit einer EAAS-Registrierung gleichgesetzt werden, Die EMAS-Reqgistrierung kann nur
durch eine zustindige Stelle gemab der Verordnumg (EG) Nr. 122172009 erfolgen. Diese Erklirung darf nicht als
eigenstindige Grundlage filr die Unterrichiung der Offentlichikeit verwendet werden,

LRQA Reg.-Nr: WNADODS062 Datum der Systermverifizierung: 19. Qktober 2020
Ablauf der Systemverifizierung: 18. Oktober 2023
[atum der Walidierung 19, Oktober 20240
Ablaut der Validierunag: 18. Oktober 2021

/ fﬁf&ﬁ}-..—-—

Mag. Florian Mittasacser, Leitender Urmweltgutachter
Lloyd's Regmster EMEA, Niederlassung Wien

1010 Wien, Opernring 1/R741-744, Osterreich

im Aufirag von Lioyd's Register Quality Assurance Limited
Akkreditierungsnarmamear AT-V-D023,

Lloyd's Begater EMEA Niederaisung Wien, Opemeing TRT41-744, 1010 Wien, Ostereich, FN 130257 2
Die Guligkeitserdarung git nusammen mit der Yalidieneng als Machweis tber gie Verifizierung und Vakdierung. Sie werden bei der
Beantragung aisd Eintrag bei dor sustandioen Selle nach Artikel 3 dor Vernrdnung Berdhigt. Der Text diesar Erklanang muss wollstindig in
dar Umwelterdarung der Fema abgedrackt werden
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