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BOHLER WELDING ~

| bohlerweeing

Lasting Connections
Als einer der Pioniere in der Herstellung von Schweif3zus&tzen fur die Verbindung von Stahlbauteilen, bietet Bohler Welding
ein globales, kundenorientiertes Produktportfolio fur ,,Lasting Connections*.

Die Produktpalette umfasst ca. 2000 verschiedene Qualitdten, welche stdndig an die aktuellen Industriestandards und an
Kundenanforderungen angepasst werden. Die Produktqualitdt unterliegt einer sténdigen Kontrolle, bestdtigt durch zahl-
reiche namhafte Zulassungsgesellschaften. Unsere Produkte sind daher hervorragend auch fir die schwierigsten Anwend-
ungen geeignet.

Unsere Kunden profitieren von einem Partner mit

» der hochst moglichen technischen Erfahrung bei Verbindungsschweiungen, mit bestmdglichem Anwendungssupport;
» spezialisierte ,Best in Class” Produkte und Produktiésungen fir lokale und globale Herausforderungen;

» dem Fokus auf Kundenanforderungen und Ldsungen;

» einem weltweiten Netz an Produktionsstdtten, Vertriebsgesellschaften und H&ndlern.
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| bohlerweing

Dieser Selection Guide soll helfen, die fur ihre Anwendung optimale Stabelektrode zu finden, besonders wenn typis-
che ,Commodities” - Standardqualitdten mit hdufig sehr Ghnlichen Produkteigenschaften bendtigt werden.

Vor allem wenn eine Einstufung nach der Amerikanischen AWS Norm gefragt ist, gibt es viele Elektrodentypen mit
unterschiedlichen Umhllungskonzepten am Markt, die diese Norm nicht oder nur wenig unterscheidet.

voestalpine Bohler Welding bietet als Spezialist flr SchweiBzusétze Produkte fiir besonders anspruchsvolle
Anwendungen jedoch auch eine breite Auswahl an Stabelektroden fir unlegierte oder hochlegierte Stdhle fur

Standardanwendungen.

Flr weitere Informationen bitte besuchen Sie unsere Website - www.voestalpine.com/welding oder fragen sie unsere
Anwendungstechniker!

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA



EN 1ISO NORMEN FUR STABELEKTRODEN =

ENISO 2560
ENISO 3580
ENISO 3581

ENISO 14172
ENISO 18275
EN ISO 2560:

| bohler =g
Umhiillte Stabelektroden fir das E-Handschweien von unlegierten Feinkornstdhlen
Umbhlllte Stabelektroden fir das E-HandschweiBen von warmfesten Stdhlen

Umbhtllte Stabelektroden fir das E-HandschweiBen von rostfreien und hitzebestdndigen Stdhlen.
(frher EN 1600)

Umbhlllte Stabelektroden fir das E-HandschweiBen von Nickel und Nickellegierungen
Umhdllte Stabelektroden fur das E-HandschweiBen von hochfesten Stdhlen. (friher EN 757)
E425B42H5

E - SchweiBzusatztyp; hier: E-Hand bzw. Stabelektrode

42 - Code fur die min. Streckgrenze; hier: 420 MPa

5 - Code fur die Temperatur [°C] bei der ein Kerbschlagwert > 47 J garantiert wird; hier: -50 °C

B - Umbhllungstyp, hier: Basische Umhllung

4 - Code fur die Ausbringung und den Strom; hier: > 105 % < 125 % - Gleichstrom (DC)

2 - Code fir die SchweiBpositionen; hier: alle Positionen auBer Fallnaht

H5 - Code fir den diffussiblen Wasserstoffgehalt im SchweiBgut; hier: H, < 5 mg/100 g SchweiBgut

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA



AWS NORMEN FUR STABELEKTRODEN ~

bohler welding

Unlegierte Stabelektroden AWS A5.1

AWS A5.7: E7018-1H4R

E- SchweiBzusatztyp; hier: E-Hand bzw. Stabelektrode

70 - Code fur die min. Zugfestigkeit in [ksi]; hier: 70 ksi (= 480 MPa)

1- Code fur die SchweiBpositionen; hier: 1 = alle Positionen (2 = nur horizontal)

8- Umhullungstyp und Stromart bzw. Polaritdt; hier: Eisenpulver, niedriger Wasserstoffgehalt,
Strom AC oder DC +

-1- Kennzeichen fir die Kerbschlagarbeit bei niedrigen Temperaturen (-50 °C)

H4 - Code fur den diffussiblen Wasserstoffgehalt im SchweiBgut; hier: < 4 mg/100 g Schweigut
Kennzeichen fur Umhtllung mit reduzierter Feuchtigkeitsaufnahme

Hochlegierte Stabelektroden | AWS A5.4

AWS A5.4: E308L-16

E- SchweiBzusatztyp; hier: E-Hand bzw. Stabelektrode

308 - Code fir die Legierungsklasse

L- Code fur niedrig gekohlte Stdhle

-16 - Umhullung und Verwendung: -15 = DC +, basische Hlle; -16 (-17) enthdlt Lichtbogen-
stabilisatoren (Rutil), AC moglich

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA




STABELEKTRODEN FUR UNLEGIERTE STAHLE =

| bohler wedng
Die Uberlagerung von EN ISO

und AWS zeigt die Bandbreite der Umhillungstypen gemd&B EN 1SO

hauptsdchlich fur unlegierten Stahl

verwendeten Stabelektroden. RC R RR RB
Der Unterschied liegt im Typ Typ Typ Typ
Umhllungstyp:

6010 6013 7016
C Zellulose 6011 7018

RC Rutil Zellulose

R/ RR  Rutil oder Dick Rutile Hille Rutil- Rutil-
RB Rutil Basisch Basisch Zellulose
B Basisch

Was ist der Unterschied?

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA



C - ZELLULOSER HULLENTYP - AWS: E6010 / EN ISO: E383C 21 =

| bohler wedng
Hauptsdchliche Verwendung beim Schweiffen von Rohrleitungen.

Die Zellulose haltige Hlle erzeugt einen intensiven Lichtbogen, der wirtschaftliches, schnelles FallnahtschweiBen groBer
Rohrleitungen ermdglicht.

Dieses Beispiel zeigt die Einstufung fur Stahl mit der geringsten Festigkeit, die hdchste Einstufung hier ist E2010.

Bohler Welding Produkte:

BOHLER FOX CEL AWS: E6010 ENISO:E383C21 Standard fur Hot Pass, Fill- und Decklagen
BOHLER FOX CEL + AWS: E6010 ENISO:E382C21 Speziell fur die WurzelschweiBung

Phoenix CEL 70 AWS: E6010 ENISO:E422C25 Fur Hot Pass, Fill- und Decklagen;
Hohere Festigkeit und etwas flssigeres Schmelzbad

o
=
o
0
Ll
S
<
I
oz
—
(Y]
(1T}
|
4
o

Hintergrund: Die Zellulose in der Hille erzeugt eine exothermische Reaktion, welche die intensive Schweicharakteristik
mit gutem Einbrand und hoher SchweiBgeschwindigkeit erm&glicht.

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA




RC - RUTIL-ZELLULOSER HULLENTYP - AWS: E6013 / EN ISO: E38 0RC 1 1 =

| bohler weng
Elektroden fur verschiedene Stahlkonstruktionen
Die Rutil-zellulose Hille erzeugt einen intensiven Lichtbogen, ist in allen SchweiBpositionen leicht zu handhaben.
Diese dinn umbhiillte Variante erméglicht:

™

» Einfaches Zinden der Elektrode
» Sehr intensiven Lichtbogen
» Guten Einbrand

>

™

>

» Einfache, gute SchweiBeigenschaften
Bohler Welding Produkte:

BOHLER FOX OHV AWS: E60713 ENISO:E380RC11
BOHLER FOX KE AWS: E6013 ENISO:E380RC11
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Phoenix 6013 AWS: E6013 ENISO:E420RC 11

Phoenix Blau AWS: E6013 ENISO:E420RC 11
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RC - RUTIL-ZELLULOSER HULLENTYP - AWS: E6013 / EN ISO: E38 0RC 1 1 =

.
| béhlerveding
Die Charakteristik dieser Elektroden wurde entwickelt um ausgezeichnete SchweiBergebnisse im Feld
unter schwierigen Bedingungen zu erméglichen. Uberall zu verarbeiten, auch mit einfachen Maschinen. Der intensive
Lichtbogen ermdglicht auch das SchweiBen von verzinkten oder schlecht gesduberten Blechen (Farbreste etc.).

<

BAHLER FOX OHV Geringe Spritzer
Bessere SchweiBbadkontrolle

BOHLER FOX KE B L o :
» Hoéhere Flexibilitdt bei Positionsschweiffungen
Phoenix 6013 s

4

4

SteignahtschweiBungen

» Etwas intensiverer Lichtbogen
» Bei stark verzinkten Blechen

Phoenix Blau

<

Tieferer Einbrand

4

FallnahtschweiBungen

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA



g
—
o
0
Ll
g
<
I
>
—
O
L
|
4
>

R/RR - RUTILER HULLENTYP - AWS: E6013 / EN ISO: E42 0RR 12 =

| bohlerwesng
Stabelektroden fur glatte, saubere Ndhte.
Sehr einfaches Handling in fast allen SchweiBpositionen, RR-Typen sind am h&ufigsten am Markt vertreten.

Bohler Welding Produkte:

BOHLER FOX ETI AWS: E6013 ENISO:E420RR 12

BOHLER FOX SUM AWS: E6013 ENISO:E380RR 12

Phoenix Griin T AWS: E6013 ENISO:E420RR 12

Phoenix SH Blau AWS: E6013 ENISO:E420RR 12
» Gute Zindeigenschaften » Extrem einfach zu kontrollierendes SchweiBbad
» Fein gerippte Oberfldche » Minimale SchweiBspritzer

» Sehr gute Schlackenentfernbarkeit - meist selbstlosend

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA



R/RR - RUTILER HULLENTYP - AWS: E6013 / EN ISO: E42 0RR 12 =

.
| bohlerveding
Wdhlen sie aus den Bohler Welding Stabelektroden die beste Option:

Electrode Einfache Ziindverhalten | Spritzer Spritzer Fallnaht- Lichtbogen-

(2 3,2 mm) Wechselstrom- kalter Zustand* | bei einer bei einer schweiBung Intensitdt
maschinen Flachnaht Kehinaht moglich

[BOHLERFOXETI P 2 1 nurmit@2,5mm 2
[BOHLER FOXSUM B2 2 1 1 nurmit@2,5mm 2
1 1 1 3 1 1
Phoenix SH Blau 3 1 1 3 nurmit@2,5mm 1
Benotungssystem: 1-sehr gut; 2-gut; 3-ok

FuBnote:
* Je hoher die Temperatur der Elektrode desto besser das Ziinden - die Untersuchung wurde daher mit kalten Elektroden gemacht.
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RB - RUTIL-BASISCHE HULLE - AWS: E6013 / EN ISO: E38 2RB 12 =

| bohler =g

Die Eigenschaften dieser Stabelektroden sind eine Kombination der einfachen Verarbeitung rutiler
Elektroden mit den verbesserten mechanischen Werten von basischen Elektroden.

Diese Elektroden bieten:

» Gut geeignet fir die WurzelschweiBung

» FUr PositionsschweiBungen

» Kerbschlagarbeit ISO-V bis zu -20 °C

» Sehr vielseitige Anwendungsmaoglichkeiten

B&hler Welding Produkte:

BOHLER FOX SPE AWS: E6013 (mod.) ENISO:E382RB12

Phoenix SH Gelb R AWS: E6013 ENISO:E382RB12

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA
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RB - RUTIL-BASISCHE HULLE - AWS: E6013 / EN ISO: E 38 2RB 12 =

=
| bohlervesns

Dieser Stabelektroden sind bestens flr SteignahtschweiBungen an kleinen Rohren, fiir den Kesselbau
oder im Schiffsbau geeignet. Es entstehen saubere und sichere Schweindhte. Hohere mechanische Gltewerte sind
gegeben, auch die Schlacke ist leicht zu entfernen.

» WurzelschweiBung

> » Gute Unterscheidung von Schmelzbad u. Schlacke
» Dinnwandige Rohre

» EngspaltschweiBung

BOHLER FOX SPE

» SteignahtschweiBung
» Die Elektrode kann relativ stark gebogen werden
» Geeignet fur geringe Platzverhdltnisse

Phoenix SH Gelb R

>
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AWS: E7018 - BASISCH UMHULLTE STABELEKTRODEN FUR UNLEGIERTE STAHLE =

| béhlerwedng
Diese Stabelektroden markieren das obere Ende der Bandbreite fir das SchweiBen unlegierter Stéhle.
Hoher Qualitdtsanspriiche, hdhere mechanische Gutewerte bei Festigkeit und Kerbschlagarbeit werden erreicht!
Trotzdem gibt es auch hier signifikante Unterschiede der Eigenschaften und Anwendungsmaoglichkeiten dieser Elektroden.

Anhdnge in der AWS Norm zeigen, ob eine hdhere Kerbschlagarbeit oder eine feuchtigkeitsreduzierte Hlle erwartet
werden kann.

3 Haupttypen kénnen erkannt werden:

» Standard Typ fur VerbindungsschweiBungen (oder Reparaturen) unlegierter Stéhle
» AT Typ fir warmfeste Stdhle und deren Anwendung z. B. in Thermischen Kraftwerken

» G Typ erreichen einen Ni-Gehalt bis zu 1 % fir hohere Kerbschlagwerte, fir Anwendungen bei niedriger Temperatur
oder fir Sauergas. Elektroden dieser Einstufung sind typische Hybride und sind fir warmfeste Anwendungen wie
flr hochfeste Stdhle geeignet.

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA



AWS: E7018 - STANDARD TYP =

.
| bohlerveding
Sehr verbreiteter Einsatz, fur alle Arten unlegierter Stdhle bei ,,normalen* Temperaturverhdltnissen.
Unterschiedliche Einstufungen zeigen die Differenzierungen:

o]
=
;<8 Bohler Welding Produkte:
i
(% BOHLER FOX 7018 AWS: E7018-H4R  ENISO:E424B42H5 [SO-V KV @ -40 °C, niedriger diffusibler
% H,-Gehalt und Feuchte resistente Hille
"_ Phoenix 120 K AWS: E7018-1 ENISO:E425B32H5 ISO-VKV @ -50 °C, héhere Ausbringung,
o hohere Stromstdrken moglich bei @ 5,0 und
L 6,0 mm
O "
_ BOHLER FOX EV 50 AWS: E7018-1H4R  ENISO:E425B42H5 ISO-VKV @ -50 °C, niedriger diffusibler
4 H,-Gehalt und Feuchte resistente Hiille
o =

BOHLER FOX EV 55 AWS: E7018-1H4R  ENISO:E465B42H5 hohere Festigkeit, ISO-V KV @ -50 °C,

niedriger diffusibler H,-Gehalt und Feuchte
resistente Hille

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA
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AWS: E7018 - A1 TYP FUR WARMFESTE STAHLE S

| bohler weng
Ein 7018 - Typ hauptsdchlich fir warmfeste Stahle mit 0,5 % Mo (16Mo3 Stdhle) verwendet.
Diese Elektroden kdnnen durch den Mo-Gehalt auch fir héherfeste Stdhle eingesetzt werden.
Daher sind sie oft in zwei EN ISO Normen eingestuft: 2560-A fir unlegierte Stahle und 3580-A fir warmfeste Stdhle.

Bohler Welding Produkte:

BOHLER FOX DMO Kb AWS: E7018-ATH4  EN ISO 2560-A: E42 4B 4 2 H5
ENISO 3580-A: E Mo B 4 2 H5 - niedriger diffusibler H,-Gehalt

Dieses Produkt ist flir warmfeste Stdhle bis 500 °C geeignet, wie auch fiir Anwendungen mit Z&higkeitsanforderungen
bei -40 °C.

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA
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AWS: E7018 - G TYP =

| béhlerwedng
Die Einstufung -G ist zwar auch eine 7018 Typ aber mit Abweichungen zu den bisherigen Standards
voestalpine Bohler Welding bietet 1 9% Ni Produkte flr hohe Festigkeiten und Niedertemperatur-Anwendungen.

Bohler Welding Produkte:

BOHLER FOX 1 Ni AWS: E7018-GH4R ENISO: E46 6 INiB4 2 H5
BOHLER FOX 7018 G AWS: E7018-GH4R ENISO: E46 6 INiB4 2 H5

niedriger diffusibler H,-Gehalt und Feuchte resistente Hdlle.

Der Ni-Gehalt von 1 % ermdoglicht diesen Produkten einen Einsatzbereich von -60 °C bis zu 350 °C.
Wir konnten sehr gute Kerbschlagwerte von ca. 100 J bei -60 °C im Durchschnitt feststellen!

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA



AWS: E7018 - WARTUNGSARBEITEN & REPARATUREN ‘;

| bohlerveing
Diese beiden Produkte sind zwar auch nach AWS 70718 eingestuft aber fiir den besonderen Einsatz bei Reparatur und
Instandhaltungsarbeiten von unlegierten Stdhlen angepasst.

UTP Maintenance Produkte:

UTP 614 Kb AWS: E7018 ENISO:E423B32H10 hohere Ausbringung von 120 %

UTP 613 Kb AWS: ~ E7018-TH4R ENISO:E425B4 2 H5 ISO-V KV @ -50 °C, niedriger
diffusibler H,-Gehalt und Feuchte
resistente Hille

*Dieses Produkt erfillt nicht exakt die AWS, daher ist eine ~ Welle vorangestellt.
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UTP Maintenance ist der Spezialist fiir Reparatur und Wartungsarbeiten sowie fiir Auftrags-
schweiBungen - Tailor-Made Protectivity™ fir unsere Kunden und Partner!

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA
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AWS: 7015 UND 7016

—
bohler welding

Weniger verbreitet als 7018 aber genauso flr das SchweiBen verschiedener unlegierter Stdhle verwendet.

Beide Typen sind ebenfalls basisch umhiillt. Die unterschiedlichen Einstufungen werden teils marktorientiert
vorgenommen. Aufgrund verschiedener, mitunter spezieller Anforderungen wie Pipeline-SchweiBung, werden

abweichende Einstufungen bendtigt.

Bohler Welding Produkte:

Phoenix K 50 AWS: E7015 ENISO:E424B42 »
Phoenix K 50 R Mod AWS: E7016 ENISO:E423B42 k
BOHLER FOX EV Pipe AWS: E7016-1 ENISO:E424B41 k

BOHLER FOX EV 47 AWS: E7016-1TH4R  ENISO:E384B42H5 »

Phoenix K90 S AWS: E7016 ENISO:E464B32H5 »

¥

wenn AWS E 7015 gefordert ist
Pipeline WurzelschweiBung an DC +
speziell fur die Pipeline SchweiBung

ISO-V KV @ -40 °C, niedriger diffusibler
H,-Gehalt und Feuchte resistente Hille,
nur DC

hohere Festigkeit, schweit an AC und DC

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA
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STABELEKTRODEN FUR ROSTFREIE STAHLE - TYPISCHE STANDARDQUALITATEN ~

| béhlerwedng
Diese Stabelektroden werden hdufig nach ihrer AWS-Normeinstufung genannt oder bezeichnet, die die chemische
Zusammensetzung widerspiegelt.

Diese drei Standards sind die flr das Verbindungsschweien austenitischer, rostfreier Stdhle bzw. Verbindungen
rostfreier mit unlegierten Stdhlen die am hdufigsten verwendeten:

AWS 308 - 309 - 316

Neben diesen gdngigsten Qualitdten finden auch Stabelektroden gem. AWS E 347 und AWS E 307 in vielen
Anwendungen Verwendung.

Die meisten austenitischen, warmfesten Stdhle werden mit SchweiBzusé&tzen gem. AWS E 308 H und
AWS E 347 H geschweiBt.

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA
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FUR WELCHE GRUNDMATERIALIEN WERDEN DIESE ROSTFREIEN ELEKTRODEN VERWENDET? =

| bohlerweing

Austenitische, rostfrei Stdhle sind sehr géngig.

Es gibt eine Vielzahl unterschiedlicher Anwendungen
in vielen Industrien wie z. B. der chemischen oder
petrochemischen Industrie, in der Lebensmittelindus-
trie aber auch fir rostfreie Stahlkonstruktionen und
fir einfache Dinge wie Z&une und Tore.

Sie sind gem. EN mit den Werkstoffnummern 1.4301,
1.4306 oder 1.4401, 1.4404 bezeichnet (AISI 304L,
316L).

Stabelektroden gem. AWS 309L werden sehr oft flr
Mischverbindungen unlegierter und rostfreier Stdhle
oder auch fir Plattierungen von unlegierten Stdhlen
verwendet.

L Y ¥
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ROSTFREIE STABELEKTRODEN - TYPISCHE STANDARDQUALITATEN - AWS E308L ~

| bohlervesns

Bohler Welding Produkte Produkte fiir austenitische, rostfreie Stdhle gem. AlISI 304L (EN 1.4301, 1.4306):

Rutile Umhiillung

BOHLER AWS E308L-16 AWS: E308L-16 Keine EN Klassifizierung, nur fir AWS Mdrkte

BOHLER AWS E308L-17 AWS: E308L-17 ENISO:E199LR32

BOHLER FOX EAS 2-A AWS: E308L-17 ENISO:E199LR32

BOHLER FOX EAS 2-A hat eine Reihe von Zulassungen und eine eine spezielle Version fiir die FallnahtschweiBung:

BOHLER FOX EAS 2-VD AWS: E308L-17 ENISO:E199LR15
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ROSTFREIE STABELEKTRODEN - TYPISCHE STANDARDQUALITATEN - AWS E308L ~

| bohlervesns

Bohler Welding Produkte Produkte fiir austenitische, rostfreie Stdhle gem. AlISI 304L (EN 1.4301, 1.4306):

Basische Umhiillung
BOHLER FOX EAS 2 AWS: E308L-15 ENISO:E199LB22

BOHLER FOX EAS 2 (LF) AWS: E308L-15 ENISO:E199LB22 Low Ferrite - eingestellter niedriger Ferritgehalt fur
Anwendungen bei extremen Tieftemperaturen bis
-196 °C (z. B. LNG Anlagen)

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA
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ROSTFREIE STABELEKTRODEN - AWS E308 FUR HOCHWARMFESTE STAHLE =

| bohler =g

Bohler Welding Produkte:

BOHLER FOX CN 18/11 AWS: E308-15 ENISO:E199B42 Basische Umhillung
BOHLER FOX E 308 H AWS: E308H-16 ENISO:E199HR42 Rutil-basisch, hohe Kohle

Thermanit ATS 4 AWS: E308H-15 ENISO:E199HB22 Basische Umhiillung, hohe Kohle

Diese Produkte wurden fir rostfreie, hochwarmfeste Stdhle mit erhdhtem Kohlenstoffgehalt entwickelt. Verschwei3t werden
diese Produkte fir Verbindung von warmfesten Grundwerkstoffen z. B. in Turbinen oder Kesselanlagen bei Betriebs-
temperaturen bis 700 °C.

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA



ROSTFREIE STABELEKTRODEN- TYPISCHE STANDARDQUALITATEN - AWS E316L ~

| bohlervesns

Bohler Welding Produkte fur austenitische, rostfreie Stdhle gem. AISI 316L (EN 1.4401, 1.4404):

Rutile type

BOHLER AWS E316L-16 AWS: E316L-16 Keine EN Klassifizierung, nur fir AWS Mdarkte
BOHLER AWS E316L-17 AWS: E316L-17 ENISO:E19123LR32

BOHLER FOX EAS 4 M-A AWS: E316L-17 ENISO:E19123LR32

BOHLER FOX EAS 4 M-A hat eine Reihe von Zulassungen und eine eine spezielle Version fir die
FallnahtschweiBung:

BOHLER FOX EAS 4 M-VD AWS: E3T6L-17 ENISO:E19123LR15
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ROSTFREIE STABELEKTRODEN- TYPISCHE STANDARDQUALITATEN - AWS E316L =

| bohlervesns

Bohler Welding Produkte fur austenitische, rostfreie Stdhle gem. AISI 316L (EN 1.4401, 1.4404):

BOHLER FOX EAS 4 M AWS: E316L-15 ENISO:E19123LB22

BOHLER FOX EAS 4 M (LF) AWS: E316L-15 ENISO:EZ19123LB22 Low Ferrite - eingestellter niedriger
Ferritgehalt fir Anwendungen bei extremen
Tieftemperaturen bis -196 °C (z. B. LNG Anlagen)
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ROSTFREIE STABELEKTRODEN - AWS E309 / E309L / E309LMo =

| behlervecng
Diese Typen werden Ublicher Weise fir verschiedenste Mischverbindungen sowie fir Plattierungen
von unlegierten Stdhlen verwendet.

SchweiBzusdtze gem. AWS E309LMo werden bei Mo-legierten Cr-Ni Stdhlen fir hdhere Korrosionsbestdndigkeit
verwendet.

Bohler Welding Produkte:

Avesta 309 AC/DC AWS: E309-17 ENISO:EZ 2312 R Rutile Umhiillung, hohe Kohle
BOHLER FOX CN 23/12-A AWS: E309L-17 ENISO:E2312LR32 Rutile Umhillung ohne Mo

BOHLER FOX CN 23/12 Mo-A AWS: E309LMo-17 ENISO:E23122LR32 Rutile Umhillung Mo-legiert

Avesta 309 AC/DC ist eine Qualitédt mit hohem Kohlenstoffgehalt, meistens verwendet beim Schweien warm- und hoch-
warmfester Stdhle sowie fir Mischverbindungen.

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA
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ROSTFREIE STABELEKTRODEN - TYP AWS E307 =

| béhlerwedng
Dieser Legierungstyp hat ein sehr breites Anwendungsgebiet. Er wird sowohl fiir Mischverbindungen
als auch fur Zwischenlagen bei Hartauftragungen verwendet aber auch fir 14 % Mn - Stdhlen, bei Hitzebestédndigen
13-17 % Cr-Stéhlen oder fur Verbindungen von gepanzerten Blechen.

B&hler Welding Produkte:

BOHLER FOX A 7 AWS: E307-15 ENISO:E18 8 MnB 22 Basische Umhllung
BOHLER FOX A 7-A AWS: E307-16 (mod.) ENISO: EZ18 9 MnMo R 3 2 Rutile Umhillung

Avesta 307 AC/DC AWS: E307-17 ENISO: E 18 9 MnMo R Rutile Umhillung

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA
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ROSTFREIE STABELEKTRODEN - AWS E347 =

| bohler wedng
Stdhle und Zusatzwerkstoffe dieses Typs sind stabilisierte austenitische Stdhle.

voestalpine Bohler Welding bietet eine Version mit niedrigem Kohlenstoffgehalt (C < 0,03 %) wie auch fur warmfeste
Anwendungen eine Version mit hdherem Kohlenstoffgehalt (C > 0,05 %).

Bohler Welding Produkte:

BOHLER FOX SAS 2 AWS: E347-15  ENISO:E199NbB2 2 Basische Umhiillung, niedrige Kohle

BOHLER FOX SAS 2-A AWS: E347-17  ENISO:E199NbR 32 Rutile Umhiillung, niedrige Kohle

BOHLER FOX E 347 H AWS: E347-15  ENISO:E199HR42 Rutile-basische Umhtillung, hohe Kohle

BOHLER FOX E 347 H wurde fir das SchweiBen warmfester Cr-Ni Stdhle entwickelt. Der hohere Kohlenstoffgehalt ermdgli-
cht den Einsatz Uber 400 °C fur Turbinen u. Kesselanlagen in Kraftwerken. Speziell fiir den Stahl AlSI 347 H geeignet. Die
Elektrode hat einen kontrollierten Ferritgehalt von 3-8 FN.

B&hler Welding Selection Guide SMAW / MMA



JOIN!
voestalpine Bohler Welding

Als flihrendes Unternehmen in der Welt des
SchweiBens mit mehr als 100 Jahren Erfahrung
sind wir mit mehr als 50 Tochterunternehmen und
4.000 Vertriebspartnern weltweit in Ihrer N&he.
Durch unser umfassendes Produktportfolio, unsere
SchweiBkompetenz und globale Ausrichtung
kennen wir Ihre BedUrfnisse und stellen als
Gesamtlésungsanbieter die besten Resultate fir
Ihre anspruchsvollsten Herausforderungen sicher.
Perfekt miteinander verzahnt und so einzigartig
wie |lhr Unternehmen.

046/2018/DE/GL

| bohler weding

Lasting Connections - Die perfekte Abstimmung von
SchweiBgerdten, Schweizusdtzen und Technologien in
Kombination mit unserem renommierten Anwendungs-
und Prozess-Know-how bietet die beste Losung fur Ihre
Anforderungen: Eine echte und dauerhafte Verbindung
zwischen Menschen, Produkten und Technologien. Das
Ergebnis ist, was wir versprechen: Komplettlésungen fur
dauerhafte Verbindungen.

| maintenance

Tailor-Made Protectivity™ - Durch die Kombination unserer
hochwertigen Produkte und Anwendungskompetenz schiitzen,
warten und reparieren Sie nicht nur Metalloberfldchen und
-komponenten. Unser erfahrenes Team von Ingenieuren bietet
zudem maBgeschneiderte Losungen flr anspruchsvollste
Herausforderungen, die héhere Produktivitdt garantieren. Das
Ergebnis ist, was wir versprechen: MaBgeschneiderter Schutz
fur maximale Produktivitdt. Tailor-Made Protectivity™.

| fontargenvyrazng

In-Depth Know-How - Als Produzent von in Deutschland
hergestellten Lotzusdtzen bieten wir bewdhrte Losungen
basierend auf 60 Jahren Industrieerfahrung, getesteten
Prozessen und Verfahren. Dieses fundierte Know-how
macht uns zum international bevorzugten Partner, der Ihre
komplexen Herausforderungen durch innovative Ideen und
Kundenndhe 16st. Das Ergebnis ist, was wir versprechen:
Innovation basierend auf fundiertem Know-how.

voestalpine Bdhler Welding VOGStC] I pl ne

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.



